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OGOLNA SPECYFIKACJIA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU ROBOT
BUDOWLANYCH

1. WYMAGANIA OGOLNE
1.1 Nazwa zamowienia

"Budowa obiektu sportowo-rekreacyjnego wraz z torem do pumptracka
na czesciach dziatek nr ewid. 25,50 obreb Trzebnica wraz z przynalezng infrastrukturg
techniczng"

Inwestor: Gmina Trzebnica, pl.M.]. Pitsudskiego 1, 55 - 100 Trzebnica
1.2 Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sgq wymagania ogdlne wykonania i
odbioru robdt, wspdlne dla wszystkich rodzajow roboét objetych przedmiotem
zamoéwienia publicznego pn. "Budowa obiektu sportowo-rekreacyjnego wraz z torem
do pumptracka na czesciach dziatek nr ewid. 25, 50 obreb Trzebnica wraz z
przynalezng infrastrukturg techniczng".

1.3 Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robot stanowi obowigzujacy dokument
przetargowy i kontraktowy wchodzacy w skiad Specyfikacji Istotnych warunkéw
zamowienia jako zatgcznik zawierajacy zbidér wymagan w zakresie sposobu wykonania
robot budowlanych i instalacyjnych (objetych przedmiotem zamdwienia), obejmujacy
w szczegdlnosci wymagania materiatdw, wymagania dotyczace sposobu wykonania i
oceny prawidtowosci wykonania poszczegélnych robdt oraz okreslajacy zakres prac,
ktére powinny by¢ ujete w cenach poszczegdlnych pozycji przedmiaru. STWIOR jako
element SIWZ staje sie zatgqcznikiem do umowy na wykonawstwo.

1.4 Zakres robot objetych ST
1.4.1 Zakres robot oraz nazwy i kody grup, klas oraz kategorii robot.
Roboty budowlane w szczegdlnosci obejmuja:

SST - 01 - ROBOTY IZOLACYINE FUNDAMENTOW

SST - 02 - ROBOTY MUROWE

SST - 03 - ROBOTY DEKARSKIE

SST - 04 - TYNKI I OKEADZINY WEWNETRZNE

SST - 05 - SCIANKI DZIALOWE Z PLYT G-K, KABINY HPL, OBUDOWA GRZEINIKOW Z
PLYT MDF

SST - 06 - IZOLACIE PRZECIWWILGOCIOWE POSADZEK

SST - 07 - PODLOZA, POSADZKI, OKLADZINY PODLOGOWE

SST - 08 - POWLOKI MALARSKIE

SST - 09 - STOLARKA OKIENNA I DRZWIOWA

SST - 10 - ROBOTY SLUSARSKIE DRZWI I OKIEN, DRABINKI, PORECZE
I BALUSTRADY
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SST - 11 - ELEMENTY ZAGOSPODAROWANIA TERENU

SST - 12 - SUFITY PODWIESZANE

SST - 13 - CHODNIK Z BRUKOWE] KOSTKI BETONOWE]

SST - 14 - OBRZEZA BETONOWE

SST - 15 - MONTAZ WYCIERACZEK SYSTEMOWYCH

SST - 16 - MONTAZ DASZKOW SZKLANYCH

SST - 17 - MONTAZ KLAP PRZECIWPOZAROWYCH

SST - 18 - MONTAZ ROLET ZACIENIAJACYCH

SST - 19 - PLATFORMA SCHODOWA

SST - 20 - NAWIETRZAKI SCIENNE

SST - 21 - WYKONANIE NASYPOW ROWEROWEGO PLACU ZABAW

SST - 22 - PODBUDOWA Z KRUSZYWA tAMANEGO STABILIZOWANEGO
MECHANICZNIE ROWEROWEGO PLACU ZABAW

SST - 23 - NAWIERZCHNIA Z BETONU ASFALTOWEGO ROWEROWEGO PLACU ZABAW
SST - 24 - OBUDOWA KORTU SQUASHA

SST - 25 - ZDJECIE WARSTWY HUMUSU

SST - 26 - GEOWLOKNINA

SST - 27 - WYMIANA GRUNTU

SST - 28 - WYKONANIE I FORMOWANIE NASYPU

SST - 29 - KORYTO WRAZ Z PROFILOWANIEM I ZAGESZCZANIEM PODLOZA

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy nhormy
nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku stosowania wymogdéw okreslonych prawem
polskim.

Wykonawca bedzie przestrzegat praw autorskich i patentowych. Jest zobowigzany do
odpowiedzialnosci za spetnienie wszystkich wymagan prawnych w odniesieniu do
uzywanych opatentowanych urzadzen lub metod.

1.5 Wyszczegolnienie prac towarzyszacych i robot tymczasowych

- Wykonanie zabezpieczen z folii
- Wywdz gruzu

1.6 Informacje o terenie budowy

Do budynku doprowadzona jest instalacja elektryczna, gazu, zimnej wody
i kanalizacyjna.

1.7 Ogdlne wymagania dotyczace Robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ prac i ich zgodnos$¢ z dokumentacjq
kontraktowg i techniczng, specyfikacjami technicznymi i instrukcjami zarzadzajacego
realizacjg umowy.

1.7.1 Przekazanie Terenu Budowy

Zamawiajacy w terminie okreslonym w umowie przekaze protokolarnie Wykonawcy
Teren Budowy wraz ze wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i
administracyjnymi, Dziennik Budowy oraz dwa egzemplarze ST.
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1.7.2 Zgodnos¢ Robét z ST

Specyfikacje techniczne oraz dodatkowe dokumenty przekazane przez Inzyniera
Wykonawcy stanowig czes¢ umowy (kontraktu), a wymagania wyszczegodlnione
cho¢by w jednym z nich sg obowigzujace dla Wykonawcy, tak jakby zawarte byty w
catej dokumentacji.

Wykonawca nie moze wykorzystywa¢ btedow Ilub opuszczen w dokumentacji,
a o ich wykryciu powinien natychmiast powiadomi¢ Inzyniera, ktéry dokona
odpowiednich zmian Iub poprawek. Wszystkie wykonane roboty i dostarczone
materiaty bedq zgodne z ST.

Dane okreslone w ST bedg uwazane za wartosci docelowe, od ktorych dopuszczalne sgq
odchylenia w ramach okreslonego przedziatu tolerancji. Cechy materiatow i
elementéw budowli muszg by¢ jednorodne i wykazywac bliskg zgodnos$¢ z okreslonymi
wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie mogq przekracza¢ dopuszczalnego przedziatu
toleranciji.

W przypadku gdy materiaty lub Roboty nie beda w petni zgodne z ST i wptynie to na
niezadowalajaca jakos¢ elementu budowli, to takie materiaty beda niezwiocznie
zastgpione innymi, a Roboty rozebrane na koszt wykonawcy.

1.7.3 Zabezpieczenie interesé6w oso6b trzecich

Wykonawca jest odpowiedzialny za przestrzeganie obowigzujgcych przepisdw oraz
powinien zapewni¢ ochrone wiasnosci publicznej i prywatnej.

Wykonawca jest odpowiedzialny za szkody spowodowane w trakcie wykonywania
robot budowlanych.

1.7.4 Ochrona srodowiska w czasie wykonywania Roboét

Wykonawca bedzie podejmowat wszelkie niezbedne dziatania, aby stosowac sie do
przepisbw i normatywdéw z zakresu ochrony $rodowiska na placu budowy
i poza jego terenem. Bedzie unikat szkodliwych dziatan szczegdlnie w zakresie
zanieczyszczen powietrza, wéd gruntowych, nadmiernego hatasu i innych szkodliwych
dla srodowiska i otoczenia czynnikédw powodowanych dziatalnoscig przy wykonywaniu
robot.

1.7.5 Warunki bezpieczenstwa pracy i ochrona przeciwpozarowa
na budowie

Wykonawca bedzie przestrzegat przy realizacji robét przepisow  BHP,
a w szczegdblnosci zobowigzany jest wykluczyé prace pracownikow w warunkach
niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia i nie spetniajacych odpowiednich wymagan
sanitarnych. Wykonawca dostarczy na budowe i bedzie utrzymywat wyposazenie
konieczne dla zapewnienia bezpieczenstwa, a takze zapewni odziez ochronng dla
pracownikéw zatrudnionych na placu budowy.
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Wykonawca bedzie stale utrzymywal wyposazenie przeciwpozarowe w stanie
gotowosci, zgodnie z zleceniami odpowiednich przepiséw bezpieczenstwa
przeciwpozarowego.

1.7.6 Organizacja placu budowy

Wykonawca bedzie zobowigzany do:
— Utrzymania porzadku na placu budowy;
- Skfadowania materiatow i elementéw budowlanych;
— Utrzymania w czystosci placu budowy.

1.8 Okreslenia podstawowe

Dziennik budowy - dziennik, wydany zgodnie z obowigzujacymi przepisami,
stanowigcy urzedowy dokument przebiegu robot budowlanych oraz zdarzen
i okolicznosci zachodzgacych w toku robét.

Kierownik budowy - osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona
do kierowania budowg/robotami i do wystepowania w jego imieniu w
sprawach realizacji kontraktu.

Zarzadzajacy realizacja umowy, Inzynier budowy Iub Inspektor nadzoru -
w ramach posiadanego umocowania od zamawiajgcego reprezentuje interesy
zamawiajgcego na budowie przez sprawowanie kontroli zgodnosci realizacji robot z
dokumentacjg projektowq, specyfikacjg techniczng, przepisami, zasadami wiedzy
technicznej oraz postanowieniami umowy.

Rejestr obmiardw - akceptowany przez inzyniera rejestr z ponumerowanymi stronami,
stuzacy do wpisywania przez Wykonawce obmiaru dokonywanych robot w formie
wyliczen, szkicow i ewentualnie dodatkowych zatacznikéw. Wpisy W
Rejestrze Obmiardow podlegajg potwierdzeniu przez Inzyniera.

Laboratorium - laboratorium badawcze, zaakceptowane przez Zamawiajqcego,
niezbedne do przeprowadzenia wszelkich badan i prob zwigzanych z oceng jakosci
materiatdw oraz robot.

Materiaty - wszelkie tworzywa niezbedne do wykonania robdot, zgodne
z dokumentacja projektowaq i specyfikacjami technicznymi.

Polecenie Inspektora Nadzoru - wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez
Inspektora Nadzoru, w formie pisemnej, dotyczace sposobu realizacji robot
lub innych spraw zwigzanych z prowadzeniem budowy.

Obmiar robdét - pomiar wykonanych roboét budowlanych, dokonanych w celu
weryfikacji ich ilosci w przypadku zmiany parametréw przyjetych w przedmiarze robot,
albo obliczenia wartosci robét dodatkowych, nie objetych przedmiarem.

Odbidr czesciowy (robdét budowlanych) - nieformalna nazwa odbioru robét ulegajacych
zakryciu i zanikajacych, a takze dokonywanie préb i sprawdzen instalacji, urzadzen
technicznych i przewodow kominowych. Odbiorem czesSciowym nazywa sie takze
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odbidr czesci obiektu budowlanego wykonanego w stanie nadajacym sie do

uzytkowania, przed zgtoszeniem do odbioru catego obiektu budowlanego, ktéry jest
traktowany jako "odbidr koncowy".

Odbidor gotowego obiektu budowlanego - formalna nazwa czynnosci zwanym tez
"odbiorem koncowym", polegajacym na protokolarnym przejeciu (odbiorze)
od wykonawcy gotowego obiektu budowlanego przez osobe Ilub grupe osob
o odpowiednich kwalifikacjach zawodowych, wyznaczong przez inwestora. Odbioru
dokonuje sie po zgtoszeniu przez kierownika budowy faktu zakonczenia robdt
budowlanych, facznie z uporzadkowaniem terenu budowy i ewentualnie terendéw
przylegtych, wykorzystywanych jako plac budowy.

Przedmiar robdt - to zestawienie przewidzianych do wykonania robot podstawowych w
kolejnosci technologicznej ich wykonania, z wyliczeniem i zestawieniem
ilosci jednostek przedmiarowych robét podstawowych.

Wykonawca - oznacza generalnego wykonawce oraz wszelkich podwykonawcéw badz
dostawcow materiatdow i ustug objetych umowg z Zamawiajacym.

Zamawiajgcy - nalezy przez to rozumie¢ Inwestora przedsiewziecia tj. Urzad Gminy
Trzebnica

Wyréb budowlany - nalezy przez to rozumie¢ wyréb w rozumieniu przepisow
o wyrobach budowlanych wytworzony w celu wbudowania, wmontowania,
zainstalowania lub zastosowania w sposdb trwaty w obiekcie budowlanym
wprowadzony do obrotu jako wyréb pojedynczy Ilub jako zestaw wyrobdéw
do stosowania we wzajemnym potaczeniu stanowigcym integralng catos¢ uzytkowa.

2. MATERIALY
2.1 Warunki ogolne

Przy wykonywaniu robot budowlanych moga by¢ stosowane wylgcznie wyroby
budowlane o} wiasciwosciach uzytkowych umozliwiajgcych prawidtowo

zaprojektowanym i wykonanym obiektom budowlanym spetnienie wymagan
podstawowych, okresSlonych w art. 5 ust. 1 pkt. 1 ustawy Prawo budowlane -
dopuszczone do obrotu i powszechnego Ilub jednostkowego stosowania

w budownictwie.

Wykonawca jest odpowiedzialny, aby wszystkie materiaty, elementy budowlane
i urzadzenia wbudowane, montowane lub instalowane odpowiadaty wymaganiom
okreslonym w art. 10 ustawy Prawo budowlane.

Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru szczegdtowe informacje dotyczace
zamawiania lub wydobywania materiatdw i odpowiednie aprobaty techniczne
lub swiadectwa badan laboratoryjnych oraz prébki do zatwierdzenia przez Inpektora
nadzoru. Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia ciggtych badan okreslonych w
ST w celu udokumentowania, ze materiaty uzyskane z
dopuszczalnego zrddta spetniajg wymagania ST w czasie postepu robot.
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Pozostate materiaty budowlane powinny spetnia¢ wymagania jakosciowe okreslone
Polskimi Normami, aprobatami technicznymi, o ktérych mowa w
Szczegotowych Specyfikacjach Technicznych.

2.2 Materialy nieodpowiadajace wymaganiom jakosciowym

Materiaty nieodpowiadajace wymaganiom jakosSciowym zostang przez Wykonawce
wywiezione z terenu budowy, badz ztozone w miejscu wskazanym przez Inspektora
nadzoru.

Kazdy rodzaj robdt, w ktéorym znajdujq sie niezbadane i niezaakceptowane materiaty,
Wykonawca wykonuje na wiasne ryzyko, liczac sie z jego nieprzyjeciem i
niezaptaceniem.

2.3 Przechowywanie i skladowanie materiatow

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo skladowane materiaty, do czasu, gdy bedg one
potrzebne do robdt, byty zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaty swojq
jakos$¢ i wiasciwos¢ do robot i byly dostepne do kontroli przez Inspektora nadzoru.
Miejsca czasowego sktadowania materiatéw beda zlokalizowane w
obrebie terenu budowy w miejscach uzgodnionych z Inspektorem nadzoru.

2.4 Wariantowe stosowanie materiatow

Jesli Dokumentacja Kosztorysowa Iub ST przewidujg mozliwo$s¢ wariantowego
zastosowania rodzaju materiatu w wykonywanych Robotach, Wykonawca powiadomi
Inzyniera o swoim zamiarze co najmniej 3 tygodnie przed uzyciem materiatu, albo w
okresie dtuzszym, jesli bedzie to wymagane dla badan prowadzonych przez Inzyniera.
Wybrany i zaakceptowany rodzaj materiatu nie moze by¢ pdézniej zmieniany
bez zgody Inzyniera.

3. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory
nie spowoduje niekorzystnego wptywu na jakos$¢ wykonywanych robdt. Sprzet
uzywany do robdt powinien by¢ zgodny z ofertg Wykonawcy i powinien odpowiadac
pod wzgledem typow i ilosci wskazaniom zawartym w ST, programie zapewnienia
jakosci lub projekcie organizacji robot, zaakceptowanym przez Inspektora
Nadzoru.

Liczba i wydajno$¢ sprzetu bedzie gwarantowac przeprowadzenie robdt, zgodnie z
zasadami okreslonymi w dokumentacji kosztorysowej, ST i wskazaniach Inspektora
nadzoru w terminie przewidzianym umowa.

Sprzet bedacy wtasnoscia Wykonawcy lub wynajety do wykonania robot ma byc¢
utrzymywany w dobrym stanie i gotowosci do pracy. Bedzie spetniat normy ochrony
srodowiska i przepisy dotyczace jego uzytkowania.

Wykonawca dostarczy Inspektorowi Nadzoru kopie dokumentéw potwierdzajacych
dopuszczenie sprzetu do uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane
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przepisami. Jezeli dokumentacja projektowa Ilub ST przewidujg mozliwosé
wariantowego uzycia sprzetu przy wykonywanych robotach Wykonawca powiadomi
Inspektora Nadzoru o swoim zamiarze wyboru i uzyska jego akceptacje przed uzyciem
sprzetu. Wybrany sprzet, po akceptacji Inspektora Nadzoru, nie moze by¢ pdzniej
zmieniany bez jego zgody. Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia
niegwarantujgce zachowania warunkéw umowy, zostang przez Inspektora Nadzoru
zdyskwalifikowane i niedopuszczone do robot.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania tylko takich $rodkéw transportu, ktére
nie wptyng na stan i jako$¢ transportowanych materiatow.

4. TRANSPORT

Wykonawca stosowal sie bedzie do ustawowych ograniczen obcigzenia na 0$ przy
transporcie materiatdw/sprzetu na i z terenu Robot. Uzyska on wszelkie niezbedne
pozwolenia od wtadz co do przewozu nietypowych tadunkéw i w sposéb
ciqgty bedzie o kazdym takim przewozie powiadamiat Inzyniera.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktdre
nie wptyng niekorzystnie a jako$¢ wykonywanych robdt i wiasciwosci przewozonych
materiatow. Liczba $rodkdéw transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenie robot zgodnie z
zasadami okreslonymi w Dokumentacji Kosztorysowej, ST i wskazaniach Inzyniera, w
terminie przewidzianym umowa.

Srodki transportu nieodpowiadajgce warunkom dopuszczalnych obcigzen na osie mogq
by¢ uzyte przez Wykonawce pod warunkiem przywrdcenia do stanu pierwotnego
uzytkowanych odcinkéw drég publicznych na koszt Wykonawcy.

Wykonawca bedzie usuwac na biezaco, na wiasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia
spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do
Terenu Budowy.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1 Ogolne zasady wykonywania Robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robdét zgodnie z umowg
oraz za jakos¢ zastosowanych materiatdw i wykonywanych robdt, za ich zgodnosc¢ z
dokumentacjq kosztorysowa, wymaganiami ST, PZJ], projektu organizacji robot oraz
poleceniami Inspektora nadzoru.

Decyzje Inspektora nadzoru dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatow
i elementéw robdét bedg oparte na wymaganiach sformutowanych w dokumentach
umowy, dokumentacji kosztorysowej i w ST, a takze w normach i wytycznych.

Polecenia Inspektora nadzoru dotyczace realizacji robot bedg wykonywane przez
Wykonawce nie pdzniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, pod grozbg
wstrzymania robét.

Skutki finansowe z tytutu wstrzymania robdt w takiej sytuacji ponosi Wykonawca.
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6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1 Program zapewnienia jakosci (PZ2))

Do obowigzkdw Wykonawcy nalezy opracowanie i przedstawienie do aprobaty
Inzyniera programu zapewnienia jakosci, w ktérym przedstawi on zamierzony sposdb
wykonywania Robdt, mozliwosci techniczne, kadrowe i organizacyjne gwarantujace
wykonanie Robét zgodnie z Dokumentacjg Kosztorysowg, ST oraz poleceniami
i ustaleniami przekazanymi przez Inzyniera.

Program zapewnienia jakosci bedzie zawierac:

a)

b)

czes¢ 0golng opisujaca:

organizacje wykonania robdt, w tym terminy i sposéb prowadzenia Robdt,
organizacje ruchu na budowie wraz z oznakowaniem Robdt,

BHP,

wykaz zespotdéw roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne,

wykaz oséb odpowiedzialnych za jakos¢ i terminowo$¢ wykonania
poszczegdlnych elementéw Robot,

system (sposéb i procedure) proponowanej kontroli i sterowania jakoscig
wykonywanych Robét

wyposazenie w sprzet i urzadzenia do pomiardw i kontroli (opis laboratorium
witasnego lub laboratorium, ktéremu Wykonawca zamierza zleci¢ prowadzenie
badan),

sposob oraz forme gromadzenia wynikédw badan laboratoryjnych, zapis
pomiaréw, nastaw mechanizmoéw sterujacych, a takze wycigganych wnioskow i
zastosowanych korekt w procesie technologicznym, proponowany sposéb i
forme przekazywania tych informacji Inzynierowi;

czes$¢ szczegdtowaq opisujacy dla kazdego asortymentu Robét:

wykaz maszyn i urzadzen stosowanych na budowie z ich parametrami
technicznymi oraz  wyposazeniem w mechanizmy do  sterowania
i urzadzenia pomiarowo-kontrolne,

rodzaje i ilos¢ $rodkédw transportu oraz urzadzen do magazynowania
i zatadunku materiatéw, spoiw, lepiszczy, kruszyw itp.,

sposob zabezpieczenia i ochrony tadunkéw przed utratg ich wiasciwosci
W czasie transportu,

sposob i procedure pomiardw i badan (rodzaj i czestotliwosé, pobieranie prébek,
legalizacja i sprawdzanie urzadzen itp.) prowadzonych podczas dostaw
materiatow, wytwarzania mieszanek i wykonywania poszczegolnych elementéw
Robdt,

sposdb  postepowania z materiatami i Robotami nieodpowiadajgcymi
wymaganiom.

6.2 Zasady kontroli jakosci Robot

Celem kontroli Robét bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby
osiggnac¢ zatozong jakos¢ Robot.
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Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole Robét i jakos¢ materiatow.
Wykonawca zapewni system kontroli, wigczajac personel, laboratorium, sprzet,
zaopatrzenie i wszystkie urzadzenia do badan materiatéw i Robot.

Przed zatwierdzeniem systemu kontroli Inzynier moze zazgada¢ od Wykonawcy
przeprowadzenia badan w celu zademonstrowania, ze poziom ich wykonywania jest
zadowalajacy.

Wykonawca bedzie przeprowadza¢ pomiary i badania materiatdw oraz robdt
z czestotliwosScia zapewniajacq stwierdzenie, ze roboty wykonano zgodnie
Z wymaganiami zawartymi w Dokumentacji Kosztorysowej i ST.

Minimalne wymagania, co do zakresu badan i ich czestotliwos¢ sg okreslone
w ST, normach i wytycznych. W przypadku, gdy nie zostaty one tam okreslone,
Inspektor Nadzoru ustali, jaki zakres kontroli jest konieczny, aby zapewnié¢ wykonanie
robét zgodnie z umowa.

Wykonawca dostarczy Inspektorowi Nadzoru $wiadectwa, ze wszystkie stosowane
urzadzenia i sprzet badawczy posiadajq wazng legalizacje, zostaty prawidtowo
wykalibrowane i odpowiadajg wymaganiom norm okreslajacych procedury badan.

Inzynier bedzie przekazywa¢ Wykonawcy pisemne informacje o jakichkolwiek
niedociggnieciach dotyczacych urzadzen laboratoryjnych, sprzetu, zaopatrzenia
laboratorium, pracy personelu lub metod badawczych. Jezeli niedociggniecia te bedag
tak powazne, ze mogg wptynaé ujemnie na wyniki badan, Inzynier natychmiast
wstrzyma uzycie do Robot badanych materiatow i dopusci je do uzycia
dopiero wtedy, gdy niedociggniecia w pracy laboratorium Wykonawcy zostang
usuniete i stwierdzona zostanie odpowiednia jako$¢ tych materiatéw.

Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan materiatow
ponosi Wykonawca.

6.3 Pobieranie prébek

Probki bedg pobierane losowo. Zaleca sie stosowanie statystycznych metod pobierania
probek, opartych na zasadzie, ze wszystkie jednostkowe elementy produkcji mogg by¢
z jednakowym prawdopodobienstwem wytypowane do badan. Inspektor
Nadzoru bedzie mie¢ zapewniong mozliwos¢ udziatu w pobieraniu prébek.

Na zlecenie Inzyniera Wykonawca bedzie przeprowadzaé¢ dodatkowe badania tych

materiatow, ktore budza watpliwosci co do jakosci, o ile kwestionowane materiaty nie
zostang przez Wykonawce usuniete lub ulepszone z witasnej woli. Koszty tych
dodatkowych badan pokrywa Wykonawca tylko w przypadku stwierdzenia usterek; w
przeciwnym przypadku koszty te pokrywa Zamawiajacy.

Pojemniki do pobierania prébek dostarczone przez Wykonawce i zatwierdzone przez
Inzyniera. Prébki dostarczone przez Wykonawce do badan wykonywanych przez
Inzyniera beda odpowiednio opisane i oznakowane, w sposéb zaakceptowany przez
Inzyniera.
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6.4 Badaniai pomiary

Wszystkie badania i pomiary beda przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W
przypadku, gdy normy nie obejmujg jakiegokolwiek badania wymaganego w ST,
stosowa¢ mozna wytyczne krajowe, albo inne procedury, zaakceptowane przez
Inspektora Nadzoru.

Przed przystgpieniem do pomiaréw lub badan Wykonawca powiadomi Inzyniera o

rodzaju, miejscu i terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub
badania Wykonawca przedstawi na pismie ich wyniki do akceptacji Inzyniera.

6.5 Raporty z badan

Wykonawca bedzie przekazywac Inzynierowi kopie raportow z wynikami badan jak
najszybciej, jednak nie pdzniej niz w terminie okreslonym w programie zapewnienia
jakosci.

Wyniki badan (kopie) bedg przekazywane Inzynierowi na formularzach wedtug
dostarczonego przez niego wzoru lub innych, zaaprobowanych przez niego.

6.6 Badania prowadzone przez Inzyniera

Do celdw kontroli jakosci i zatwierdzenia Inzynier uprawniony jest
do dokonywania kontroli, pobierania probek i badania materiatédw u Zrdédta ich
wytwarzania, i zapewniona mu bedzie wszelka potrzebna do tego pomoc ze strony
Wykonawcy i producenta materiatow.

Inzynier, po uprzedniej weryfikacji systemu kontroli Robo6t prowadzonego
przez Wykonawce, bedzie ocenia¢ zgodnos¢ materiatdw i Robdét z wymaganiami ST na
podstawie wynikéw badan dostarczonych przez Wykonawce.

Inzynier moze pobiera¢ prébki materiatdbw i prowadzi¢ badania niezaleznie
od Wykonawcy. Jezeli wyniki tych badan wykazg, ze raporty Wykonawcy sg
niewiarygodne, to Inzynier poleci Wykonawcy lub zleci niezaleznemu laboratorium
przeprowadzenie powtdrnych lub dodatkowych badan, albo oprze sie wylgcznie na
witasnych badaniach przy ocenie zgodnosci materiatdw i Robot z
Dokumentacjg Kosztorysowg i ST. W takim przypadku catkowite koszty powtdrnych
lub dodatkowych badan i pobierania prébek poniesione zostang przez Wykonawce.
6.7 Certyfikaty i deklaracje

Inzynier moze dopusci¢ do uzycia tylko te materiaty, ktére posiadajq:

certyfikat na znak bezpieczenstwa, wykazujgcy ze zapewniono zgodnosé
z kryteriami technicznymi okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat
technicznych oraz wtasciwych przepiséw i dokumentéw technicznych, deklaracje
zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z:

- Polskg Norma lub
- aprobatg techniczng, w przypadku wyrobow, dla ktérych nie
ustanowiono Polskiej Normy, jezeli nie sq objete certyfikacjg okreslong w
pkt. 1. i ktére spetniajg wymogi Specyfikacji Technicznej.
W przypadku materiatéw, dla ktérych ww. dokumenty sgq wymagane przez ST, kazda
partia dostarczona do Robét bedzie posiadac te dokumenty, okreslajace w

sposob jednoznaczny jej cechy.
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Produkty przemystowe muszg posiadac Ww. dokumenty wydane
przez producenta, a w razie potrzeby poparte wynikami badan wykonanych przez

niego. Kopie wynikéw tych badan bedg dostarczone przez Wykonawce Inzynierowi.
Jakiekolwiek materiaty, ktore nie spetniajg tych wymagan bedg odrzucone.

Wykonawca winien stosowa¢ materiaty spetniajace wymagania Rozporzadzenia
Ministra Infrastruktury z dn.1108.2004r. w sprawie sposobdéw deklarowania zgodnosci
wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz.U. nr
198 poz. 2041) oraz Ustawy z dn.16.04.2004r. o wyrobach budowlanych
(Dz.U. nr 92 z2004r. poz. 881)

6.8 Dokumenty budowy

Dziennik Budowy

Wszelkie dokumenty muszg zostac sporzadzone zgodnie z wymogami ustawy z
dn.07.07.1994r. Prawo Budowlane (tekst jednolity Dz.U.nr 207 z 2003r. poz. 2016 z

pdzniejszymi zmianami) oraz rozporzgdzeniami wykonawczymi W
szczegdblnosci z Rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 26.06.2003r. w
sprawie dziennika budowy, montazu i rozbiérki, tablicy informacyjnej oraz

ogtoszenia zawierajgcego dane dotyczace bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia
(Dz.U.nr 108 z 2002r., poz. 953).

Dziennik Budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowigzujacym
Zamawiajqcego i Wykonawce w okresie od przekazania Wykonawcy Terenu Budowy
do konca okresu gwarancyjnego. Odpowiedzialno$¢ za prowadzenie Dziennika Budowy
zgodnie z obowigzujgcymi przepisami spoczywa na Wykonawcy.

Zapisy w Dzienniku Budowy beda dokonywane na biezgco i bedg dotyczyd
przebiegu Robot, stanu bezpieczenstwa ludzi i mienia oraz technicznej
i gospodarczej strony budowy.

Kazdy zapis w Dzienniku Budowy bedzie opatrzony datg jego dokonania, podpisem
osoby, ktéra dokonata zapisu, z podaniem imienia i nazwiska oraz
stanowiska stuzbowego. Zapisy bedq czytelne, dokonane trwatg technika,
w porzadku chronologicznym, bezposrednio jeden pod drugim, bez przerw.

Zalaqczone do Dziennika Budowy protokoty i inne dokumenty bedq oznaczone
kolejnym numerem zatacznika i opatrzone datg i podpisem Wykonawcy
i Inzyniera.

Do Dziennika Budowy nalezy wpisywa¢ w szczegdlnosci:

- date przekazania Wykonawcy Terenu Budowy,
- date przekazania przez Zamawiajgcego Dokumentacji Projektowej,

- uzgodnienie przez Inzyniera programu zapewnienia jakosci
i harmonogramoéw Robot,
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- terminy rozpoczecia i zakonczenia poszczegdinych elementéw Robdt,
przebieg Robot, trudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy
i przyczyny przerw w Robotach,

- uwagi i polecenia Inzyniera,
- daty zarzadzania wstrzymania Roboét, z podaniem powodu,

- zgtoszenia i daty odbioréw Robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu,
czesciowych i ostatecznych odbioréw Robdt,

- wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,

- stan pogody i temperature powietrza w okresie wykonywania Robot
podlegajacych ograniczeniom lub wymaganiom szczegllnym
w zwigzku z warunkami klimatycznymi,

- zgodnos$¢ rzeczywistych warunkéw geotechnicznych z ich opisem
w Dokumentacji Projektowej,

- dane dotyczace czynnosci geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych
przed i w trakcie wykonywania Robot,

- dane dotyczace jakosci materiatdw, pobierania probek oraz wyniki
przeprowadzonych badan z podaniem, kto je przeprowadzat,

- wyniki préb poszczegdlnych elementéw budowli z podaniem, kto je
przeprowadzat,

- inne istotne informacje o przebiegu Robét.

Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy wpisane do Dziennika Budowy
beda przediozone Inzynierowi do ustosunkowania sie.

Wpis projektanta do Dziennika Budowy obliguje Inzyniera do
ustosunkowania sie. Projektant nie jest jednak strong umowy i nie ma uprawnien do
wydawania polecen Wykonawcy Robot.

Rejestr Obmiarow

Rejestr Obmiaréw stanowi dokument pozwalajgcy na rozliczenie faktycznego postepu
kazdego z elementdéw Robdét. Obmiary wykonanych Roboét przeprowadza sie w sposéb
ciggty w jednostkach przyjetych w Kosztorysie i wpisuje do Rejestru Obmiardw.

Dokumenty laboratoryjne

Dzienniki Laboratoryjne, deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci materiatéw,
orzeczenia o jako$ci materiatdow, recepty robocze i kontrolne wyniki badan Wykonawcy
beda gromadzone w formie uzgodnionej w programie zapewnienia jakosci. Dokumenty
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te stanowig zataczniki do odbioru Robét. Powinny by¢ udostepnione na kazde zyczenie
Inzyniera.

Pozostate dokumenty budowy

Do dokumentéw budowy zalicza sie, oprocz wymienionych w pkt (1)-(3),
nastepujace dokumenty:

- pozwolenie na realizacje zadania budowlanego,

- protokoty przekazania Terenu Budowy,

- umowy cywilnoprawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilnoprawne,

- protokoty odbioru Robdt,

- protokoty narad i ustalen,

- korespondencje na budowie.

Przechowywanie dokumentéw budowy

Dokumenty budowy bedq przechowywane na Terenie Budowy w miejscu
odpowiednio zabezpieczonym. Zaginiecie ktoregokolwiek z dokumentéw budowy
spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie w formie przewidzianej z prawem.
Wszelkie  dokumenty budowy beda zawsze dostepne dla Inzyniera
i przedstawione do wgladu na zyczenie Zamawiajgcego.

7. OBMIAR ROBOT
7.1 Ogodlne zasady obmiaru Robot

Obmiar Roboét bedzie okreslac faktyczny zakres wykonywanych Roboét zgodnie z
Dokumentacjg Kosztorysowg i ST w jednostkach ustalonych w
Kosztorysie.

Obmiaru Robét dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inzyniera o
zakresie obmierzanych Robét i o terminie obmiaru co najmniej 3 dni przed tym
terminem.

Wyniki obmiaru bedg wpisane do Rejestru Obmiarow.

Jakikolwiek btad Iub przeoczenie (opuszczenie) w ilosciach podanych
w Przedmiarze Ilub gdzie indziej w Specyfikacjach Technicznych nie zwalnia
Wykonawcy od obowigzku ukonczenia wszystkich Robét. Btedne dane zostang
poprawione wedfug instrukcji Inzyniera na pismie.

Obmiar gotowych Robdét bedzie przeprowadzony z czestos$cia wymagang do
celu miesiecznej ptatnosci na rzecz Wykonawcy lub w innym czasie okreslonym w
umowie lub oczekiwanym przez Wykonawce i Inzyniera.

7.2 Zasady okreslania ilosci Robé6t i materiatow
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Obmiaru nalezy dokonywaé¢ w jednostkach zgodnych z przedmiarem robdt,
dopuszczonymi do stosowania i atestowanymi w Polsce urzadzeniami pomiarowymi wg
stany rzeczywistego na budowie, metodami zalecanymi w Polskich
Normach odpowiednich dla danego rodzaju robét.

Obmiar powierzchni nalezy przeprowadzi¢ wg PN-ISO 9836:1997.

Ilos¢ robot nalezy okresli¢ zgodnie =z katalogami nakladow rzeczowych
i kosztorysowymi normami naktadéw rzeczowych na podstawie obmiaru robot.

(Nalezy okresli¢ zasady dokonywania obmiaréw, np. sposéb pomiaru dtugosci
i odlegtosci pomiedzy punktami skrajnymi ztozonych obiektéw budowlanych. Omoéwic
metody obliczania ilosci robét, np. przy obliczaniu powierzchni Scian do
tynkowania liczy sie najpierw taczng powierzchnie $cian tacznie z otworami i
powierzchniami nieotynkowanymi, a nastepnie od tej powierzchni odejmuje sie
obliczong wczesniej taczng powierzchnie otwordw i powierzchni nieotynkowanych przy
zatozeniu pominiecia w tym rachunku powierzchni otworédw i powierzchni
nieotynkowanych mniejszych od granicznej wielkosci).

7.3 Urzadzenia i sprzet pomiarowy

Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy stosowane w czasie obmiaru Robodt
beda zaakceptowane przez Inzyniera. Urzadzenia i sprzet pomiarowy zostang
dostarczone przez Wykonawce. Jezeli urzadzenia te lub sprzet wymagajgq badan
atestujacych, to Wykonawca bedzie posiada¢ wazne swiadectwa legalizacji.

Wszystkie  urzadzenia pomiarowe bedq przez Wykonawce utrzymywane
w dobrym stanie przez caty okres trwania Robdét.

7.4 Czas przeprowadzenia obmiaru

Obmiary beda przeprowadzone przed czeSciowym lub ostatecznym odbiorem
Robot, a takze w przypadku wystepowania diuzszej przerwy w
Robotach.

Obmiar Robot zanikajacych przeprowadza sie w czasie ich wykonywania. Obmiar
Robot podlegajacych zakryciu przeprowadza sie przed ich zakryciem.

Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia beda wykonywane
W sposob zrozumiaty i jednoznaczny.

Wymiary skomplikowanych powierzchni lub objetosci bedq uzupetnione odpowiednimi
szkicami umieszczonymi na karcie Rejestru Obmiaréw. W razie braku miejsca szkice
mogq byc¢ dotgczone w formie oddzielnego zatgcznika do Rejestru
Obmiardw, ktérego wzér zostanie uzgodniony z inzynierem.

8. ODBIOR ROBOT

W zaleznosci od ustalen odpowiednich ST Roboty podlegajg nastepujacym
etapom odbioru:
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a) odbiorowi Robét zanikajgcych i ulegajacych zakryciu,
b) odbiorowi czesciowemu,

c) odbiorowi wstepnemu

d) odbiorowi koricowemu.

Kryterium odbioru jest zgodnos$¢ wykonanych robét z:
e dokumentacjg kosztorysowaq
kosztorysem ofertowym
ustaleniami z inwestorem
wiedzg i sztukg budowlang
Polskimi Normami dotyczacymi danego zakresu robét
wszystkimi innymi obowigzujacymi przepisami prawa polskiego dotyczacymi
danego zakresu roboét.

8.1 Odbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbidor Robdét zanikajacych i ulegajgcych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci
i jakosci wykonywanych Robdt, ktére w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.

Odbiér Robo6t zanikajacych i ulegajacych zakryciu bedzie dokonany w czasie
umozliwiajacym wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogdélnego
postepu Robdét.

Odbioru Robot dokonuje Inzynier.

Gotowos¢ danej czesci Robét do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do
Dziennika Budowy i jednoczesnym powiadomieniem Inzyniera.

Odbidr bedzie przeprowadzony niezwtocznie, jednak nie pdzniej niz w ciggu 3 dni od
daty zgtoszenia wpisem do Dziennika Budowy i powiadomienia o tym fakcie Inzyniera

Jakosc¢ i ilos¢ Robot ulegajacych zakryciu ocenia Inzynier na podstawie dokumentéw
zawierajacych komplet wynikéw badan laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone
pomiary, w konfrontacji z Dokumentacja Kosztorysowg, ST i uprzednimi
ustaleniami.

8.2 Odbior czesciowy

Odbiér czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci Robdt.
Odbioru czesciowego Robdt dokonuje sie wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym
Robdt. Odbioru Roboét dokonuje Inzynier.

8.3 Odbior wstepny robot

Odbior ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania Robot
w odniesieniu do ich ilosci, jakosci i wartosci.
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Catkowite zakonczenie Robdt oraz gotowos$¢ do odbioru ostatecznego bedzie
stwierdzona przez Wykonawce wpisem do Dziennika Budowy 2z bezzwiocznym
powiadomieniem na piSmie o tym fakcie Inzyniera.

Odbioru ostatecznego Robdét dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajagcego w
obecnosci Inzyniera i Wykonawcy.

Komisja odbierajgca Roboty dokona ich oceny jakosciowej na podstawie
przedfozonych dokumentéw, wynikow badan i pomiaréw, oceny wizualnej
oraz zgodnosci wykonania Robét z Dokumentacjg Kosztorysowg i ST .

W toku odbioru ostatecznego Roboét komisja zapozna sie z realizacjg ustalen
przyjetych w trakcie odbioréw robét zanikajgcych i ulegajacych zakryciu, zwiaszcza w
zakresie wykonania Robdt uzupetniajgcych i Robdét poprawkowych.

W przypadkach niewykonania wyznaczonych Robdét poprawkowych Iub Robét
uzupetniajgcych w warstwie Scieralnej lub Robotach wykonczeniowych, komisja
przerwie swoje czynnosci i ustala nowy termin odbioru ostatecznego.

W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jakos$¢ wykonywanych Robét
w poszczegdlnych asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganej Dokumentacjq
Kosztorysowg i ST z uwzglednieniem tolerancji i nie ma wiekszego wptywu na cechy
eksploatacyjne obiektu oraz bezpieczenstwo ruchu, komisja dokona potracen,
oceniajac pomniejszong wartos¢ wykonywanych Roboét w stosunku do
wymagan przyjetych w Dokumentach Umownych.

8.4 Dokumenty do odbioru wstepnego

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostatecznego Robdt jest protokot
odbioru ostatecznego Robét sporzadzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajacego.

Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowaé nastepujace
dokumenty:

1. Dokumentacje Kosztorysowg podstawowq z naniesionymi zmianami oraz
dodatkowa, jesli zostata sporzadzona w trakcie realizacji Umowy.

2. Specyfikacje Techniczne (podstawowe z Umowy i ew. uzupetniajace
lub zamienne).

Recepty i ustalenia technologiczne.
Dokumenty zainstalowanego wyposazenia.

Dzienniki Budowy i Rejestry Obmiarow (oryginaty).

o v kW

Wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych, zgodnie
zSTi ew. PZ].

7. Deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatéw
zgodnie z ST i ew. PZ].
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8. Opinie technologiczng sporzadzong na podstawie wszystkich wynikow badan i
pomiaréw zataczonych do dokumentéw odbioru, wykonanych zgodnie z ST i
PZ] .

9. Rysunki (dokumentacje) na wykonanie robdt towarzyszacych (np.
na przetozenie linii telefonicznej, energetycznej, gazowej, oswietlenia itp.)
oraz protokoty odbioru i przekazania tych robdét wtascicielom urzadzen.

10.Instrukcje eksploatacyjne.

W przypadku gdy wedtlug komisji Roboty pod wzgledem przygotowania
dokumentacyjnego nie beda gotowe do odbioru ostatecznego, komisja
w porozumieniu z Wykonawcg wyznaczy ponowny termin odbioru ostatecznego Robot.

Wszystkie zarzadzone przez komisje Roboty poprawkowe lub uzupetniajgce bedq
zestawione wediug wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego.

Termin wykonania Robdt poprawkowych i Robét uzupetniajgcych wyznaczy komisja.

8.5 Odbior koncowy

Odbiér koncowy polega na ocenie wykonanych Robot zwigzanych z usunieciem wad
stwierdzonych przy odbiorze ostatecznym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym.

Odbiér pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu
z uwzglednieniem zasad opisanych w punkcie ,0dbidér wstepny Robét”.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1 Ustalenia ogodlne

Podstawg ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za
jednostke obmiarowg ustalong dla danej pozycji kosztorysu.

Dla pozycji kosztorysowych wycenionych w kosztorysie powykonawczym podstawg
ptatnosci jest wartos¢ (kwota) podana przez Wykonawce w danej pozycji kosztorysu.

Cena jednostkowa lub kwota pozycji kosztorysowej bedzie uwzgledniaé wszystkie
czynnosci, wymagania i badania skfadajace sie na jej wykonanie, okreslone dla tej
Roboty w Specyfikacji Technicznej i w Dokumentacji Kosztorysowej.

Ceny jednostkowe lub kwoty pozycji kosztorysowej bedg obejmowac:

e koszty organizacji i przygotowania placu budowy,
e robocizne bezposrednig wraz z kosztami,
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e warto$¢ zuzytych materiatbw wraz z kosztami zakupu, magazynowania,
ewentualnymi kosztami ubytkéw i transportu na plac budowy,
e wartos¢ pracy sprzetu wraz z kosztami,
e koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko,
e podatki obliczane zgodnie z obowigzujacymi przepisami.
Do cen jednostkowych nie nalezy wlicza¢ podatku VAT.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
1. Obowigzujace w Polsce normy i normatywy,

2. Prawo budowlane - ustawa z dnia 7 lipca 1994 ( Dz.U. z 2006r. nr 156 poz. 1118 ze
zm.),

3. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 w sprawie
warunkow, jakim powinny odpowiadac budynki i ich usytuowanie;

4. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003r w sprawie
bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robot budowlanych

5. Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlanych ITB Warszawa 2004,

6. Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlano-montazowych ARKADY-
1987r.;

7. Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 16 czerwca
2003 r. w sprawie ochrony przeciwpozarowej budynkdéw, innych obiektéw
budowlanych i terenéw.

8. Ustawa z dnia 21 marca 1985 r. o drogach publicznych z pdzniejszymi zmianami (
Dz. U. z 2000 Nr 71 poz. 838 z pdzniejszymi zmianami).

9. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 Iutego 2003 r. w sprawie
bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robot budowlanych ( Dz. U. z
2003r. Nr 48 poz. 401).
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SST - 01 - ROBOTY IZOALCYINE FUNDAMENTOW
SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
I ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
Kody robot:
CPV-45320000-6 - Roboty izolacyjne
CPV - 45321000 - Izolacja cieplna

1. WSTEP
1.1 Przedmiot specyfikacji

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robdt
zwigzanych z wszystkimi czynnosciami umozliwiajacymi  wykonanie izolacji
przeciwwilgociowych, przeciwwodnych zwigzanych z zadaniem pn. "Budowa obiektu
sportowo-rekreacyjnego wraz z torem do pumptracka na czesciach dziatek nr ewid.
25, 50 obreb Trzebnica wraz z przynalezng infrastrukturg techniczng".

1.2 Zakres robét objetych Specyfikacja

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace
wykonanie izolacji przeciwwilgociowych fundamentow i $cian fundamentowych oraz
izolacji termicznej Scian fundamentowych.

1.3 Ogodlne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodnosé

z dokumentacjq projektowqa, Specyfikacjq i poleceniami Inspektora. Uktadanie izolacji
powinno byc¢ zlecone przedsiebiorstwu majgcemu wiasciwe doswiadczenie w realizacji
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tego typu robdt i gwarantujgcemu wiasciwg jakos¢ wykonania. Izolacja powinna by¢
wykonana scisle wg dokumentacji.

2. MATERIALY

Wymagania ogoélne materiatéw izolacyjnych

Systemy izolacyjne powinny spetnia¢ ponizsze wymagania oraz posiadac
Swiadectwa dopuszczenia do stosowania i aktualne atesty.

Wymagana jako$¢ materiatdw izolacyjnych powinna by¢ potwierdzona przez
producenta przez zaswiadczenie o jakosci lub znakiem kontroli jakosci
zamieszczonym na opakowaniu lub innym réwnorzednym dokumentem.
Materiaty izolacyjne dostarczone na budowe bez dokumentédw potwierdzajgcych
przez producenta ich jakos$¢ nie mogg by¢ dopuszczone do stosowania.

Odbiér materiatéw izolacyjnych powinien obejmowacé sprawdzenie zgodnosci z
dokumentacjg projektowg oraz sprawdzenie witasciwosci technicznych tych
materiatdw z wystawionymi atestami wytworcy. W przypadku
zastrzezen, co do zgodnosci materiatu z zaswiadczeniem, o jakosci
wystawionym przez producenta powinien by¢ on zbadany zgodnie =z
postanowieniami normy panstwowej.

Nie dopuszcza sie do stosowania do robdét materiatdw izolacyjnych, ktdrych
wiasciwosci nie odpowiadajg wymaganiom przedmiotowych norm.

Nie nalezy stosowaé rowniez materiatow przeterminowanych (po okresie
gwarancyjnym).

Materiaty do izolacji powierzchni poziomych:

Papa termozgrzewalna izolacyjna:

Rodzaj osnowy: Welon szklany

Rodzaj masy asfaltowej: Asfalt oksydowany

Wykonczenie powierzchni gérnej: Piasek drobnoziarnisty
Wykonczenie powierzchni dolnej: Lepik asfaltowy na gorgco
Grubos¢ papy: 2,4mm £10%

Maksymalna sita rozciggajaca:

- wzdtuz 400N/50mm=100N/50mm

- w poprzek 300N/50mm=100N/50mm

Wydtuzenie przy maksymalnej sile rozciggajacej wzdtuz oraz w poprzek: 3%=%x2%
Wodoszczelnos¢ odporna na ci$nienie: 10kPa

Reakcja na ogien: klasa F

Wyrdb nie zawiera azbestu ani smoty weglowej

Przenikanie pary wodnej u=20 000

Materiaty do izolacji powierzchni pionowych:

Izolacja przeciwwilgociowa = gruntowanie + wtasciwa izolacja przeciwwodna

Pierwszym etapem jest gruntowanie podtoza preparatem przeznaczonym pod
wiasciwg izolacje przeciwwilgociowg. Preparat gruntujgcy w postaci asfaltowej
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emulsji anionowej. Preparat jest ekologiczny, bez rozpuszczalnikéw
organicznych. Stosowany na zimno na suche lub matowo wilgotne podtoze. Ma
doskonate wiasciwosci penetrujgce w gtab wszelkich podifozy mineralnych,
zwieksza przyczepnos$¢ wiasciwej izolacji do podtoza.
Po zwigzaniu powtoka jest odporna na dziatanie czynnikéw atmosferycznych.
Zabezpiecza elementy budowli przed dziataniem agresywnych substancji znajdujacych

sie w gruncie. Produkt mozna stosowac¢ w stycznosci ze
styropianem, wetng mineralng, drewnem.
— Wiasciwa izolacja przeciwwodna - masa bitumiczna w postaci wysoko

elastycznej  dwusktadnikowej, niezawierajagcej  rozpuszczalnikdw  masy
uszczelniajacej na bazie emulsji bitumicznej, modyfikowanej polimerami,
wypetniaczami oraz witdknami. Przeznaczona jest do wykonywania trwatych
grubowarstwowych, elastycznych powtok przeciwwodnych na
powierzchniach pionowych i poziomych, ponizej poziomu gruntu. Masa sktada
sie z dwdch sktadnikow - sproszkowanego i ptynnego.

Materialy do termoizolacji $cian fundamentowych:

Termoizolacje $cian fundamentowych wykonac¢ na wszystkich $cianach projektowanej
rozbudowy ze styroduru o gr. 16¢cm.

Ptyty z polistyrenu ekstrudowanego (styrodur) XPS 300 gr. 16cm

Parametry techniczne:

Gesto$é: =30 kg/m?

Wspéitczynnik przewodzenia ciepta: A<0,035 W/mK

Naprezenia Sciskajgce przy 10% odksztatceniu wzglednym: CS(10/Y)300=300kPa
Zamknietokomodrkowos$¢: >95%

Modut elastycznoéci: 12N/mm?

Podcigganie kapilarne: 0

Absorpcja wody przy dtugotrwatej dyfuzji: WD(V)3<3%

Odpornos¢ na cykle zamrazania i odmrazania przy absorpcji wody przy dyfuzji: FTCD1
Klasa reakcji na ogien: E

Temperatura zastosowania: <70°C

Grubosc ptyt: 16cm.

3. SPRZET

Roboty mozna wykonac¢ przy uzyciu dowolnego sprzetu zgodnego z zaleceniami
producentéw materiatéw

4. TRANSPORT I SKELADOWANIE

Transport materiatdw odbywa sie w sposdb zabezpieczajacy je przed przesuwaniem
podczas jazdy, uszkodzeniem i zniszczeniem, okreslony w instrukcji
przez Producenta i dostosowanej do polskich przepiséw przewozowych.

5. WYKONYWANIE ROBOT
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Izolacja pozioma:

Izolacje poziomg nalezy wykonaé¢ na wierzchu faw, stop, ptyty oraz wierzchu Scian
fundamentowych w postaci dwéch warstw papy termozgrzewalnej izolacyjnej
uktadanej na lepiku asfaltowym na gorgco. Izolacje pionowg $cian fundamentowych
nalezy pofgczyc z izolacjg poziomg podtogi na gruncie poprzez zgrzanie.

Izolacja pionowa typu sredniego:

Gruntowanie:

Podioze, ktére ma by¢ gruntowane powinno by¢ wysezonowane, suche lub matowo
wilgotne, wolne od luznych frakcji, pytdw, plam oleju, smardw i innych zanieczyszczen
zmniejszajacych przyczepno$¢. W przypadku wykonywania nowych wylewek,
wzglednie zacierania szczelin, gruntowanie nalezy wykonac¢ po okresie sezonowania
min. 10 dni (chyba, ze producent betonu okresli inaczej). Roboty przy aplikacji emulsji
nalezy wykonywac przy dobrej pogodzie, przy temperaturze otoczenia powyzej +5°C,
ale nie wyzej niz +30°C. Nie nalezy prowadzi¢ prac podczas silnego wiatru i opaddéw
atmosferycznych. Swiezo wykonane prace nalezy chroni¢ przed deszczem, silnym
promieniowaniem stonecznym oraz mrozem. Roztwér nalezy nanosi¢ za pomocg
szczotki dekarskiej lub pedzla z twardym wiosiem, po uprzednim doktadnym
wymieszaniu roztworu. Czas tworzenia powitoki uzalezniony jest od temperatury
otoczenia, wilgotnosci powietrza, stanu podtoza, stopnia pochylenia ptaszczyzny, lecz
nie powinien przekraczac¢ ok. 6 godzin. Narzedzia wykorzystane do prac nalezy czyscic
wodg natychmiast po uzyciu. Nalezy nanies¢ 1 warstwe natozong réwnomiernie
na catej powierzchni. Zuzycie wynosi ok. 0,2 - 0,5 I/m?.

Preparat izolujgcy np. dyspersyjna masa asfaltowo-kauczukowa:

Podfoze nie moze by¢ zamrozone, oszronione oraz musi by¢ pozbawione zastoin wody.
Stosowac na zimno. Na wyschnietg, zagruntowang powierzchnie betonu w
zaleznosci od przewidywanego obcigzenia wodg, nalezy nanie$s¢ dwie warstwy przy
wykonywaniu izolacji przeciwwodnej typu Sredniego. Grubos¢ kazdej suchej warstwy
powinna wynosi¢ co najmniej 1 mm. Mase naktadac¢ szczotkg dekarskg lub pedzlem.
Kolejng warstwe mozna nanosi¢ dopiero po wyschnieciu poprzedniej. Czas
oczekiwania przed utozeniem kolejnej warstwy masy wynosi ok. 8 godzin.
Orientacyjne zuzycie masy przy wykonywaniu izolacji przeciwwodnej wynosi od 0,3 do
0,6 kg/m2 na jedng warstwe.

Termoizolacja:

Izolacje termiczne nalezy wykonywac na podstawie dokumentacji projektowej. Roboty
termoizolacyjne powinny by¢é wykonywane zgodnie z ogdlnymi warunkami
wykonywania i odbioru robot ogdlnobudowlanych, szczegdélnie w zakresie organizacji,
technologii i bezpieczenstwa pracy. Roboty termoizolacyjne powinny by¢ wykonywane
w temperaturze dodatniej. Zakres robdt, w okresie zimowym powinien by¢
ograniczony do wykonywania izolacji bez proceséw mokrych, warstwa izolacji powinna
by¢ ciggta i miec¢ statg grubos¢ zgodnie z projektem.
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6. KONTROLA JAKOSCI I ODBIOR ROBOT

Kontrola jakosci robot polega na sprawdzeniu:

dostaw materiatow,

badanie podtozy i podktadéw,
przygotowania podtoza,
prawidtowosci wykonania robét,
wykonania izolacji poziomej,
wykonania izolacji pionowej.

Wymagania szczegbtowe

Wymagana jako$¢ materiatdow izolacyjnych powinna by¢ potwierdzona przez
producenta przez zaswiadczenie o jakosci lub znakiem kontroli jakosci
zamieszczonym na opakowaniu lub innym réwnorzednym dokumentem.
Materiaty izolacyjne dostarczone na budowe bez dokumentédw potwierdzajgcych
przez producenta ich jakos$¢ nie mogg by¢ dopuszczone do stosowania.

Odbiér materiatéw izolacyjnych powinien obejmowacé sprawdzenie zgodnosci z
dokumentacjg projektowg oraz sprawdzenie witasciwosci technicznych tych
materiatow z wystawionymi atestami wytworcy. W przypadku
zastrzezen, co do zgodnosci materiatu z zaswiadczeniem, 0 jakosci
wystawionym przez producenta powinien by¢ on zbadany zgodnie z
postanowieniami normy panstwowej.

Nie dopuszcza sie do stosowania do robdét materiatéw izolacyjnych, ktérych
wiasciwosci nie odpowiadajg wymaganiom przedmiotowych norm.

Nie nalezy stosowaé rowniez materiatow przeterminowanych (po okresie
gwarancyjnym).

7. OBMIAR ROBOT

Podstawa obmiaru sa m? uzytej izolacji.

8. ODBIOR ROBOT

Odbiér robét izolacyjnych powinien sie odby¢ przed wykonaniem tynkéw i innych robot
wykonczeniowych.
Podstawe do odbioru robét izolacyjnych powinny stanowié nastepujace dokumenty:

dokumentacja techniczna,

dziennik budowy

zaswiadczenia o jakosci materiatdéw i wyrobdéw dostarczonych na budowe,
protokoty odbioru poszczegdlnych etapdw robot zanikajacych,

protokoty odbioru materiatéw i wyrobow,

wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byty zlecane przez Wykonawce.

Roboty podlegajg zasadom odbioru robét zanikajacych.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
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Podstawg pfatnosci s ceny jednostkowe poszczegdlnych pozycji zawartych
w wycenionym przez wykonawce przedmiarze robét, a zakres czynnosci objetych ceng
okreslony jest w ich opisie.

10. NORMY

— PN-B-10260 Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze.

— PN-B-24000 Dyspersyjna masa asfaltowo-kauczukowa.

— PN-B-24006 Masa asfaltowo-kauczukowa.

— PN-B-24620:1998 Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno.

— PN-B-27617:1997 Papa asfaltowa na tekturze budowlanej.

— PN-B-20130:1999/Az1:2001 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie.

— PN-75/B-30175 Kit asfaltowy uszczelniajacy.
Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy nhormy
nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku stosowania wymogdéw okreslonych prawem
polskim.
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SST - 02 - ROBOTY MUROWE
SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
I ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

Kody CPV:
CPV 45262500-6 - Roboty murarskie i murowe

1. WSTEP
1.1 Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robét zwigzanych z wykonaniem robét murowych dla zadania pn.
pn. "Budowa obiektu sportowo-rekreacyjnego wraz z torem do pumptracka na
czesciach dziatek nr ewid. 25, 50 obreb Trzebnica wraz z przynalezng infrastrukturg
techniczng".

1.2 Zakres stosowania SST

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest dokumentem bedacym podstawq
do udzielenia zaméwienia i zawarcia umowy na wykonanie robot zawartych
w punkcie 1.1 niniejszego opracowania.

1.3 Okreslenia podstawowe

Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sq
zgodne z obowigzujacymi podanymi w normach PN i przepisach Prawa Budowlanego.

— Roboty budowlane murowe - wszystkie prace budowlane zwigzane
z wykonywaniem muréw z ceramiki budowlanej, betonéw wibrowanych
i komorkowych zgodnie z dokumentacjg projektowa,

- Konstrukcja murowa niezbrojona - konstrukcja wykonana z elementéw
murowych tgczonych przy uzyciu zapraw budowlanych,
— Konstrukcja murowa zbrojona poprzecznie - konstrukcja wykonana

z elementdw murowych 1tgczonych przy uzyciu zapraw budowlanych,
zawierajaca zbrojenie poprzeczne umieszczone w poziomych spoinach
wspornych,

— Sciana - konstrukcja pionowa, zwykle ceglana lub betonowa, ktéra ogranicza
lub dzieli obiekty budowlane i przenosi obcigzenia,

— Scianka dziatowa - przegroda pionowa w budynku, konstrukcja ktérej nie jest
przystosowana do przenoszenia obcigzen ze stropdw wyzszych kondygnaciji,
dzielagca wnetrze.

1.4 Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robot
zwigzanych z wykonaniem s$cian murowanych: Sciany wewnetrzne z bloczkéw
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z betonu komdérkowego orz z bloczkéw wapienno-piaskowych, zamurowania otworéw z
cegty petnej oraz murowania kominéw wentylacyjnych.

1.5 Ogodélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos$c¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z
dokumentacja projektowq, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY

— Scianki dzialowe z blokéw betonu komérkowego gr. 12 cm na zaprawie
cienkowarstwowej

— Scianki wewnetrzne gr. 24 cm z blokdédw wapienno-piaskowych na zaprawie
cienkowarstwowej

-~ Zamurowania otwordow z cegty petnej na zaprawie cementowo-wapiennej

— Kanaty kominédw wentylacyjnych z bloczkéw z betonu wibroprasowanego

— Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia,
z rzeki lub jeziora. Niedozwolone jest uzycie wéd sciekowych, kanalizacyjnych,
bagiennych oraz wod zawierajgcych ttuszcze organiczne, oleje i mut.

— Zaprawa cementowa i cementowo-wapienna

Zaprawa cementowa i cementowo-wapienna kl. 3, 5 i 7MPa - wytwarzana na
budowie lub dostarczona z wezta betoniarskiego (obowigzkiem Inspektora
Nadzoru zatwierdzenie receptur na wytwarzane zaprawy wytwarzane na
budowie),
Zaprawa cementowa kl. 5 i 10 MPa - wykonana w wezle betoniarskim
na budowie zgodnie z zatwierdzong recepturg przez Inspektora Nadzoru. Marka
i sktad zparawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w
projekcie. Przygotowanie zapraw do robot murowych powinno by¢ wykonywane
mechanicznie. Zaprawe nalezy przygotowa¢ w takiej ilosci, aby mogta by¢
wbudowana mozliwie wczesnie po jej przygotowaniu tj. ok. 3 godzin.

— Do zapraw murarskich nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.

- Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ cement portlandzki
z dodatkiem zuzla lub popiotdw lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod
warunkiem, ze temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy
nie bedzie nizsza niz +5°C.

— Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowac¢ wapno sucho gaszone lub
gaszone w postaci ciasta wapiennego trzymanego z wapna niegaszonego, ktére
powinno tworzy¢ jednolitg i jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego
wapna i zanieczyszczen obcych.

— Skfad objetosciowy zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zaleznosci od
wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

— Bloczki betonu komérkowego o wytrzymatosci min. 2.5 MPa, gestosci 500
kg/m?3, kategoria elementu murowego: I, reakcja na ogien A1, gr. 12 cm

— Bloczki wapienno-piaskowe - wyroby wapienno-piaskowe produkowane
w klasach wytrzymatosci od 15 do 30MPa. Wymagania: nasigkliwo$¢ 16%,
odpornos¢ na dziatanie mrozu po 20 cyklach - brak uszkodzen
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— Zaprawa systemowa cienkospoinowa - gotowa zaprawa cienkospoinowa, w
klasach 10, 15, 20 MPa

3. SPRZET

Do wykonania robot nalezy stosowaé dowolny typ sprzetu, sprawny technicznie
i zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru, np.: rusztowanie warszawskie, urzadzenia
do przygotowania zaprawy - betoniarka, wyciqg jednomasztowy. Wykonawca jest
zobowigzany do wuzywania jedynie takiego sprzetu, ktéory nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakos$¢ srodowiska wykonywanych robét.

4. TRANSPORT

Elementy murowe nalezy przewozi¢ na paletach dowolnymi $rodkami transportu i w
odpowiedni sposéb zabezpieczone przed uszkodzeniami, utratg statecznosci i
szkodliwymi wptywami atmosferycznymi. Zatadunek i roztadunek powinien odbywacd

sie w sposéb zmechanizowany przy pomocy wézka widtowego o udzwigu
dostosowanym do ciezaru palety lub zurawia wyposazonego w zawiesie z
widtami.

Materiaty murowe mogq by¢ przechowywane na otwartych placach sktadowych.
Powierzchnia sktadowania powinna by¢ utwardzona, wyrdwnana i przystosowana do
odprowadzania opaddw atmosferycznych. Zaleca sie skfadowanie w
jednostkach tadunkowych.

5. WYKONANIE ROBOT

Mury i kominy nalezy wykonywa¢ warstwami z zachowaniem prawidtowego wigzania i
0 grubosci spoin, do pionu i sznura z zachowaniem zgodnosci z
rysunkiem co do odsadzek, wyskokdéw, otwordow itp. W pierwszej kolejnosci nalezy
wykonywa¢ mury nosne. Scianki dziatowe gruboéci ponizej 1 cegly nalezy murowac
nie wczesniej niz po zakonczeniu $cian gtéwnych. Mury nalezy wznosi¢ mozliwie
rownomiernie na catej ich dlugosci. W miejscu potaczenia muréw wykonanych
niejednoczesnie nalezy stosowac strzepia zazebione koncowe. Bloczki uktadane na
zaprawie powinny byc¢ czyste i wolne od kurzu. Wneki i bruzdy instalacyjne
nalezy wykonywac¢ jednoczesnie ze wznoszeniem murow. Konstrukcje murowe
grubosci mniejszej niz 1 cegta (Scianki dziatowe, sklepienia, gzymsy itp.) mogq byc¢
wykonywane tylko przy temperaturze powyzej 0°C. W przypadku przerwania
robot na okres zimowy lub z innych przyczyn, wierzchnie warstwy muréw powinny by¢
zabezpieczone przed szkodliwym dziataniem czynnikéw atmosferycznych (np. przez
przykrycie folig lub papa). Przy wznawianiu robot po dtuzszej przerwie nalezy
sprawdzi¢ stan techniczny murdéw, tacznie ze zdjeciem wierzchnich warstw cegiet i
uszkodzonej zaprawy.

5.1 Warunki przystapienia do robot
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Przed przystgpieniem do wykonywania robét murowych wewnetrznych nalezy:
zakonczy¢ roboty stanu surowego, oczysci¢ pomieszczenia z gruzu i odpadow,
sprawdzi¢ wymiary oraz katy skrzyzowania Scian.

5.2 Mury z blokéw betonu komérkowego i wapienno-piaskowych

W przypadku systemu bloczkdw wiasciwe utozenie pierwszej warstwy jest bardzo
istotne. Nalezy to wykona¢ w taki sposdb, aby zniwelowa¢ wszelkie nierownosci
podtoza i otrzymad idealnie rowng i wypoziomowang gorng powierzchnie warstwy.
pozwoli to na wykorzystanie wszelkich zalet systemu piéro-wpust w
nastepnych warstwach s$ciany; umozliwi zwilaszcza zastosowanie cienkiej spoiny o
grubosci nieprzekraczajgcej 2 mm. W celu uzyskania zgdanej doktadnosci konieczne
jest poziomowanie na biezgco kazdego bloczka. Mozna tez postuzy¢ sie tzw. metoda
uktadania "pod sznurek". Uktadanie kolejnych warstw przebiega wg nastepujacego
schematu: natozenie i rozprowadzenie zaprawy przy uzyciu specjalnego dozownika na
dtugosci ok. 2 m, uktadanie bloczkéw, dociskanie kazdego bloczka poprzez uderzanie
gumowym mitotkiem. Murowanie $cianek dziatowych wykonuje sie po wypoziomowaniu
pierwszej warstwy (zawsze na zaprawie tradycyjnej). Zaprawe cienkowarstwowg
rozprowadza sie tyzkq z gracg. Co drugg warstwe nalezy zakotwi¢ do Sciany
nosnej przy uzyciu specjalnych tacznikow ze stali nierdzewnej. Jezeli w trakcie
murowania wystepuje koniecznos$¢ dociecia blokéw do odpowiedniego wymiaru,
mozna to wykonad na kilka sposobow: za pomocg szerokiego przecinaka i
miotka, za pomoca pity tarczowej do kamienia, za pomocg gilotyny.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
W trakcie robét wykonac odbiory miedzyoperacyjne po wykonaniu robét murowanych.
Wymagania dotyczace materiatow:

— Bloczki i cegty

Przy odbiorze bloczkéw i cegiet nalezy przeprowadzi¢ na budowie: sprawdzenie
zgodnosci klasy oznaczonej na cegtach i bloczkach z zamédwieniem i
wymaganiami stawianymi w dokumentacji technicznej, proby doraznej przez
ogledziny, opukiwanie i mierzenie wymiarow i ksztattu bloczku i cegiet, liczby szczerb i
peknie¢, odpornosci na uderzenia. W przypadku niemoznosci okreslenia jakosci
bloczkéw lub cegiet przez prébe dorazng nalezy ja podda¢ badaniom laboratoryjnym
(szczegdlnie co do klasy i odpornosci na dziatanie mrozu).

— Zaprawy

W przypadku, gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowac jej
marke i konsystencje w sposdb podany w obowigzujgcej normie. Wyniki odbioréw
materiatow i wyrobodw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika
budowy. Dopuszczalne odchytki wymiaréw dla muréw przyjmowac wg ponizszej tabeli.

30



PRACOWNIA PROJEKTOWA ,VITARO”

97-500 RADOMSKO tel. kom. 604 823 027
Dziepotc¢ 3 biuro@vitaro.pl
Dopuszczalne odchytki dla murdw [mm]
Lp. Rodzaj odchylek Z cegly i pustakdw ceramicznych Z bloczkdw z
Mury spoinowane ik e
| | b niespoinowane komorkowego
na wysokosci 1 m 3 6 3
na wysokosci 1 kondygnacji 6 10 6
na wysokosci sciany 20 30 15
| Odchylenia od kierunku poziomego |
gomej powierzchni kazdej warstwy
3. | muru:
na diugosci 1 m 1 2 2
| na catej diugosci budynku | 15 30 30
Odchylenia od kierunku poziomego
gomej powierzchni ostatniej warstwy
4. | muru pod stropem
na diugosci 1 m 1 2 -
| na diugosci budynku | 10 20 -
Odchylenia przecinajacych sie
powierzchni muru pod katem
5. | przewidzianego w projekcie
na dtugosci 1 m 3 6 10
na dtugosci Sciany - I - ) 30
Odchylenie wymiardw otwordw w
6. | Swietle osciezy dla otworow o
| wymiarach: |
Szerokosé +6; -3 +6; -3
5 i _;Wsokc—s'c +15,-10 | +15,-10 i
: ; zerokosc +10; -5 +10; -5
om0 o wysokosc +15; -10 +15;-10

7. OBMIAR ROBOT
Jednostka obmiaru robdt murowych jest m? wykonanej éciany.
8. ODBIOR ROBOT

Sprawdzeniu podlegajq:
— wykonanie wszystkich przewidzianych robdt,
— sprawdzenie droznosci przewoddw wentylacyjnych.

W wyniku odbioru nalezy:
— sporzadzi¢ czesciowy protokdt odbioru robot,
— protokdt odbioru robdt zanikajacych,
— dokona¢ wpisu do dziennika budowy,
— sporzadzi¢ protokdét odbioru kominiarskiego robét w stanie surowym.

Jezeli wszystkie czynnosci odbioru robdét daty wyniki pozytywne, wykonane roboty
nalezy uznac¢ za zgodne z wymaganiami SST i PB.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Podstawg ptatnosci s ceny jednostkowe poszczegdélnych pozycji zawartych
w wycenionym przez wykonawce przedmiarze robédt, a zakres czynnosci objetych ceng
okreslony jest w ich opisie.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
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— PN-68/B-10020 Roboty murowe z cegty. Wymagania i badania przy odbiorze.

— PN-B-12050:1996 Wyroby budowlane ceramiczne.

— PN-EN 197-1:2002 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace
cementu powszechnego uzytku.

— PN-B-30000:1990 Cement portlandzki.

— PN-88/B-30001 Cement portlandzki z dodatkami.

— PN-EN 197-1:2002 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace
cementow powszechnego uzytku.

— PN-97/B-30003 Cement murarski 15.

— PN-88/B-30005 Cement hutniczy 25.

- PN-86/B30020 Wapno.

— PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

— PN-80/B-06259 Beton komdrkowy

Niewymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy
nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku stosowania wymogow okreslonych prawem
polskim.
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SST - 03 - ROBOTY DEKARSKIE
SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
I ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

Kody robot:
CPV-45261210-9 Wykonywanie pokry¢ dachowych

1. WSTEP
1.1 Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robdét zwigzanych z ociepleniem oraz wykonaniem pokry¢
dachowych dla zadania pn. "Budowa obiektu sportowo-rekreacyjnego wraz z torem do
pumptracka na czesciach dziatek nr ewid. 25, 50 obreb Trzebnica wraz z przynalezng
infrastrukturg techniczng".

1.2 Zakres stosowania SST

Szczegdtowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument
przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3 Zakres robot objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i
majace na celu wykonanie pokry¢ dachowych wraz Z dociepleniem
oraz obrobkami blacharskimi, rynnami i rurami spustowymi.

Dla stropodachu:
— zagruntowanie asfaltowym roztworem gruntujgcym stropodachu
— wykonanie warstwy izolacyjnej z papy izolacyjnej

docieplenie stropodachu ptytami z wetny mineralnej

wykonanie warstwy podkfadowej z papy

wykonanie warstwy wierzchniej z papy.

Prace dodatkowe:
— montaz wpustéw dachowych, rynien, rur spustowych z blachy ocynkowanej
— obrébki blacharskie z blachy ocynkowanej na attykach

2. MATERIALY
2.1 Stropodach

Asfaltowy roztwor gruntujacy:

Skiad: asfalt, kauczuk syntetyczny, rozpuszczalnik organiczny, modyfikatory
Konsystencja: ciecz

Gestos¢: 0.93 - 1.0 g/cm3

Temperatura powietrza i podtoza podczas stosowania: od +5°C do +35°C
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Potsuchosc¢: po 6h

Czas schniecia: 12h

Zuzycie: 0,2 - 0,3 kg/m? na jedna warstwe

Ilo$¢ warstw: 1 warstwa

Czyszczenie narzedzi: benzyng lakowg lub innym rozciefAczalnikiem organicznym

Plyty z wetny mineralnej twardej:
Parametry techniczne:

wetna mineralna twarda gr. 10 oraz 15 cm,

wsp. przewodzenia ciepta A: 0.037 W/mK

reakcja na ogien: Al - niepalny

Naprezenia Sciskajgce: 50kPa

Wytrzymatos¢ na rozcigganie prostopadte do powierzchni: > 15kPa
Nasigkliwo$¢ wodg przy krétkotrwatym zanurzeniu: <1,0 kg/m?
Nasigkliwo$¢ wodg przy dtugotrwatym zanurzeniu <3,0 kg/m?
Obcigzenie wtasne: 1,50 kN/m3

Pokrycie stropodachu

Pokrycie wykonane papa termozgrzewalng podkiadowa i wierzchniego krycia
modyfikowang SBS na widkninie szklanej o gramaturze 50 g/m2. Papa odporna na
niekorzystne warunki atmosferyczne i promieniowanie ultrafioletowe.

Papa termozgrzewalna podktadowa modyfikowana SBS:

Papa uzyta jako warstwa izolacyjna oraz jako warstwa podktadowa
w wielowarstwowych wodochronnych pokryciach dachowych

Rodzaj osnowy: Tkanina szklana

Rodzaj masy asfaltowej: Asfalt modyfikowany SBS

Wykonczenie powierzchni dolnej: Folia PE

Prostoliniowos$¢: odchytka <15 mm / 7,5m diugosci

Grubosc¢ papy: 4,0mm %= 10%

Maksymalna sita rozciggajaca wzdtuz: 1000N/50mm=200N/50mm
Maksymalna sita rozciggajaca w poprzek: 1100N/50mm=200N/50mm
Wydtuzenie przy maksymalnej sile rozciggajacej wzdtuz 5%=+3%
Wydtuzenie przy maksymalnej sile rozciggajacej w poprzek 5%=x3%
Wodoszczelnos¢ odporna na ci$nienie: 10kPa

Reakcja na ogien klasa E

Wyrdb nie zawiera azbestu ani smoty weglowej

Wytrzymato$¢ na rozdzieranie gwozdziem: wzdtuz min. 120N+20N
Wytrzymato$¢ na rozdzieranie gwozdziem w poprzek min. 120N+20N
Przenikanie pary wodnej u= 20 000

Papa termozgrzewalna wierzchniego krycia modyfikowana SBS:

34



PRACOWNIA PROJEKTOWA ,VITARO”
97-500 RADOMSKO tel. kom. 604 823 027
Dziepotc¢ 3 biuro@vitaro.pl

- Papa wierzchniego krycia do wykonywania izolacji dachow jako warstwa
wierzchnia w wielowarstwowych wodochronnych pokryciach dachowych

— Rodzaj osnowy: wtdknina poliestrowa

— Rodzaj masy asfaltowej: Asfalt modyfikowany SBS

— Wykonczenie powierzchni gérnej: Posypka mineralna gruboziarnista

-~ Wykonczenie powierzchni dolnej: Folia PE

— Prostoliniowos$¢: odchytka <10 mm / 5m dtugosci

—  Grubos¢ papy: 5,2mm £ 10%

— Maksymalna sita rozciggajaca wzdiuz: 800N/50mm=150N/50mm

— Maksymalna sita rozciggajaca w poprzek: 600N/50mm=150N/50mm

— Wydtuzenie przy maksymalnej sile rozciggajacej wzdtuz 40%=+10%

— Wydtuzenie przy maksymalnej sile rozciggajacej w poprzek 40%=+x10%

- Reakcja na ogien klasa E

—  Wytrzymatos¢ na rozdzieranie gwozdziem: wzdtuz min. 250N+100N

—  Wytrzymatos$¢ na rozdzieranie gwozdziem w poprzek min. 250N+100N

- Wytrzymatos¢ ztgczy na Scinanie zaktad podtuzny 400N+200N

- Wytrzymatos¢ ztgczy na Scinanie zakfad poprzeczny 600N+200N

— Maksymalna wytrzymatos¢ ztgczy na scinanie zaktad podtuzny 400N+200N

— Maksymalna wytrzymatos¢ ztgczy na Scinanie zaktad poprzeczny 600N+200N

— Maksymalna wytrzymatos¢ ztgczy na oddzieranie zakfad podtuzny 250N+100N

— Maksymalna wytrzymatos¢ ztaczy na oddzieranie zaktad poprzeczny
250N+100N

—  Przyczepnos$c¢ posypki ubytek masy pos. nie wiecej niz 15%+15%

—  Woydtuzenie, przy ktéorym nie stwierdzono nieszczelnosci 1%

—  Wyrob nie zawiera azbestu ani smoty weglowej

— Przenikanie pary wodnej u= 20 000

Folia paroizolacyjna:
— Wysoka paroszczelno$¢ (wodoszczelna przy 2 kPa)
— Materiat: folia PE wysokiej jakosci
— Grubos¢: 0,2 mm
— Ciezar powierzchniowy: 135 g/m2
- Wytrzymatos$¢ na rozrywanie wzdtuz/w poprzek: =40/=45 N/mm
— Klasa odpornosci ogniowej F
— Dtugosc i szerokosc rolki: 50 x 2,0
— Ciezar: 13,5 kg

2.2 Elementy dodatkowe

— Obrobki blacharskie z blachy stalowej ocynkowanej ogniowo

— Wpusty attykowe z koszykiem ochronnym

— Rury spustowe o $rednicy 110 mm z blachy stalowej ocynkowanej ogniowo
— Rynny o $rednicy 110 z blachy stalowej ocynkowanej ogniowo

3. SPRZET I NARZEDZIA
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Do kfadzenia warstw konstrukcyjnych stropodachu krytego papq potrzebne sg
nastepujace narzedzia:
Narzedzia reczne do zgrzewania:
— zgrzewarka reczna,
— dysze o szerokosci 20-40 mm,
- rekawice,
— duze i mate watki dociskowe,
- nozyce,
— pomiar tasmowy,
- pisak i otéwek techniczny,
— przedtuzacz.
Wyposazenie do zgrzewania maszynowego:
— automatyczna zgrzewarka,
— przedtuzacze,
— szczotka druciana,
— liniat kredowy.
Wyposazenie do tagczenia mechanicznego:
— wiertarka udarowa,
— przedtuzacz do wiertarki,
— odpowiednie wiertta,
— koncéwka przedtuzajgca do wiertta,
— wiertta dociskowe,
— pomiar tasmowy,
- miotek,
- tom.
Wyposazenie zabezpieczajace:
— gasnica,
- kask,
- rekawice BHP,
— obuwie BHP.
Rdézne niezbedne narzedzia reczne:
pita reczna,
pita do metalu,
Srubokrety,
pistolet do uszczelniania,
noz i ostrza,
nozyce do blachy,
— imadto,
wiertta do wiertarki,
— dtuto.
Inne wyposazenie:
— rozdzielacz elektryczny,
— odkurzacz do suchego i mokrego odkurzania,
— mopy i miotty,
— lopata,
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— rozne sznurki/linki do mocowania.

4. TRANSPORT

Wg wytycznych producentéw / dystrybutoréw. Materiatdw nie przechowuje sie
bezposrednio na podtozu, lecz na drewnianych wspornikach.

5. WYKONYWANIE ROBOT

Uktadanie pokry¢ z papy

1) Prace dekarskie rozpoczynamy od przygotowania podtoza (sposoby przygotowania
podtoza podano w opisach technologicznych ponizej).

2) Osadzamy dyble drewniane, rynhaki i inne oprzyrzadowanie oraz wykonujemy
wstepng obrobke komindw, ogniomurdw itp. papa podktadowg, a takze montujemy
kliny odbojowe.

3) Przed utozeniem na dachu papa powinna zosta¢ rozwinieta na potaci dachowej i
pozostawiona w celu jej wyprostowania (wazne zwilaszcza w przypadku pap
modyfikowanych SBS, gdyz materiat ten posiada tzw. pamiec ksztattu).

4) Rolke papy rozktadamy w miejscu, w ktérym bedzie zgrzewana, w celu przymiarki.
Nastepnie, po przymiarce i ewentualnym przycieciu i dopasowaniu, zwijamy rolke z
jednej strony do potowy i zgrzewamy, a nastepnie zwijamy z drugiej
strony i zgrzewamy.

5) Pasy papy ftqczymy ze sobg na zakfady: - wzdiuz rolki 8 cm, - zakfad poprzeczny
10-20 cm.

6) Miejsca zakfadéw poprzecznych przy papach nawierzchniowych podgrzewamy
palnikiem, a nastepnie szpachelkg wciskamy posypke w asfalt na catej powierzchni
zakfadu.

7) Pape termozgrzewalng uktadamy, rozgrzewajac palnikiem podtoze oraz spodnig
warstwe papy, az do momentu zauwazalnego stopienia bitumu z
jednoczesnym powolnym i rOwnomiernym rozwijaniem rolki.

O prawidtlowym zgrzaniu papy Swiadczy wyptyw masy asfaltowej o grubosci 0,5-1,0
cm na catej dtugosci i szerokosci rolki. W przypadku niepojawienia sie wyptywu nalezy
docisnac¢ zaktad przy uzyciu watka silikonowego.

Uwaga! Brak wyptywu masy bitumicznej swiadczy o nieprawidtowym zgrzaniu papy do
podtoza.

8) W celu poprawienia estetyki miejsce wyptywu masy bitumicznej mozna uzupetnic
posypka.

9) Kolejne warstwy papy rozmieszczamy tak, aby byly przesuniete wzgledem siebie o
50% szerokosci rolki (zaktady poprzeczne i podtuzne nie moga zachodzi¢ na siebie).
Narozniki pap lezacych na spodzie przycinamy pod katem 45° w celu unikniecia
zgrubien na zaktadach.

Ukfadanie membrany wiatroszczelnej
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Membrane dachowgq przybija sie wstepnie bezposrednio do krokwi, a nastepnie
dociska kontrtatami rownolegle lub prostopadle do okapu wediug potrzeb. Pasma
uktada sie na zaktad min. 15 cm. Zaktady nalezy taczy¢ na tasme obustronnie
przylepng przeznaczong wytacznie do ftaczenia membran zgodnie z instrukcjg
producenta.

Obrébki blacharskie - materiaty

Obrobki blacharskie powinny by¢é wykonane z blachy stalowej o grubosci 0,75mm
laminowanej fabrycznie PVC w kolorze - RAL 8019.

Aby unikng¢ korozji, blacha stalowa musi by¢ powlekana cynkiem o grubosci powtoki
200g/m2 po obu stronach.

Proces laminowania powinien by¢ przedmiotem kontroli jakosci wediug norm ISO
9001.

Obroébki blacharskie - wykonanie

Elementy stalowe muszg by¢ wykonane w taki sposéb, aby nie uszkodzity pokry¢ na
przyktad ostrymi brzegami itp. Podczas mocowania obrdbki blacharskiej nalezy braé
pod uwage wyniki obliczen ssania wiatru i podziatu budynku na strefy przy duzych
obiektach.

Dopuszczalne sposoby tgczenia elementéw metalowych

— Normalne tgczenie na zaktadke
Umozliwia elementom metalowym nachodzenie na siebie na zaktad wielkosci okoto 20-
30mm.

— taczenie na zaktad
Elementy metalowe tgczy sie na styk z podiozong od spodu podktadky. Uzywa sie
tacznika metalowego, ktéry miesci sie w profilu. Nalezy pozostawié przerwe szerokosci
3-5mm i zgrzac styk paskiem membrany na tagczeniu.

— Laczenie z felcem.
Elementy obrdbki blacharskiej sg ztozone razem. Elementy metalowe prawie
w kazdym przypadku beda instalowane do zewnetrznej krawedzi budynku. Dlatego tez
bardzo wazne jest, aby upewnié¢ sie, ze zamocowano je w sposdéb gwarantujacy
wytrzymatosé na site ssacq wiatru, ktéry oddziatuje na te czes¢ dachu. Elementy
obrébki blacharskiej mocuje sie wedtug tego samego wzoru, ktory jest stosowany w
strefie naroznej i uzywa sie tylko tacznikdw wyszczegdlnionych w systemie. Nalezy
upewni¢ sie, ze membrana jest bezpiecznie zamocowana i nie wysunie sie spod
elementow obrobki blacharskiej. Blachy nie mocuje sie za pomocg gwozdzi. Pod
wptywem wiatréw, rozprezania i kurczenia gwozdzie obluzujq sie i wypadna.
Nalezy instalowac fgczniki w elementach obrébki blacharskiej, aby unikngé
roztgczenia. tepek facznika ma by¢ gtadki i ptaski, aby zapobiec przektuciom
membrany. Przednie, licowe mocowanie elementéw obrébki blacharskiej musi byc¢
wykonane, kiedy gtebokos$¢ elementu przewyzsza 120 mm.(w niniejszym projekcie
wynosi 50mm). Blacha na Sciankach attykowych powinna by¢ uktadana w spadku z
kapinosami po obu stronach murku, aby umozliwi¢ odptyw wody. Obrébki przy
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$cianach nalezy wykonaé¢ zgodnie ze wzorcowymi rozwigzaniami podawanymi przez
producenta membrany.

Przy wykonywaniu obrdbek blacharskich nalezy pamieta¢ o koniecznosci zachowania
dylatacji. Dylatacje konstrukcyjne powinny by¢ zabezpieczone W sposob
umozliwiajacy przeniesienie ruchéw poziomych i pionowych dachu w taki
sposob, aby nastepowat szybki odptyw wody z obszaru dylatacji.

Urzadzenia do odprowadzania wéd opadowych

W stropodachach z odwodnieniem w podtozu powinny by¢ wyrobione koryta
odwadniajgce o przekroju trapezowym lub prostokgtnym. Spadki koryt dachowych nie
powinny by¢ mniejsze niz 1.5%. Wpusty dachowe powinny by¢ osadzone w korytach.
Wokét wpustu w promieniu min. 25cm od brzegu wpustu powierzchnia powinna by¢
pozioma - w celu osadzenia kotnierza wpustu. Wpusty dachowe powinny by¢
usytuowane w najnizszych miejscach koryta. Niedopuszczalne jest sytuowanie
wpustédw dachowych w odlegtosci mniejszej niz 0,5 m od elementéw ponad
dachowych. Wiloty wpustéow dachowych powinny by¢ zabezpieczone specjalnymi
kotpakami ochronnymi natozonymi na wpust przed mozliwoscig zanieczyszczenia
lis¢mi lub innymi elementami mogacymi sta¢ sie przyczyng niedroznosci rur
spustowych.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontrola wykonania pokry¢ polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania
z powofanymi normami przedmiotowymi i wymaganiami specyfikacji. Kontrola ta
przeprowadzana jest przez Inspektora nadzoru:
a) w odniesieniu do prac zanikajacych (kontrola miedzyoperacyjna) - podczas
wykonania prac pokrywczych
b) w odniesieniu do wilasciwosci catego pokrycia (kontrola konhcowa) -
po zakonczeniu prac pokrywczych.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostka obmiaru jest m? (metr kwadratowy).
8. ODBIOR ROBOT

Testowanie membran dachowych woda jest efektywng metodg testowq, sprawdzajaca
wykonczong powierzchnie membrany. Dach jest napetniany wodg w
kontrolowanym procesie ( min. czas: 48 godz. ). Nalezy uwaza¢, aby nie dopusci¢ do
przecigzenia dachu oraz sprawdzi¢ czy posiada odpowiedni system odprowadzania
wody.

Sprawdzeniu réwniez podlega:

Sprawdzenie zabezpieczen dachowych polega na stwierdzeniu zachowania wymagan
wykonania zabezpieczen przy kominach, murach i innych elementach dachu, jak
wywietrzniki, wytazy, klapy dymowe, wywiewki kanalizacyjne, rury wentylacyjne itp.
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9. PODSTAWA PLATNOSCI

Podstawg pfatnosci s ceny jednostkowe poszczegdlnych pozycji zawartych
w wycenionym przez Wykonawce przedmiarze robét, a zakres czynnosci objetych ceng
okreslony jest w ich opisie.

10. OBOWIAZUJACE NORMY I PRZEPISY
PN-89/B-02361 Pochylenia potaci dachowych
PN-80/B-10240 Pokrycia dachowe z papy i powtok dachowych

PN-61/B-10245 Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej
i cynkowej. Wymagania i badania przy odbiorze.

BN-66/5059-01 Uchwyty do rur spustowych okragtych

Niewymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy
nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku stosowania wymogow okreslonych prawem
polskim.
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SST - 04 - TYNKI I OKLADZINY WEWNETRZNE
SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
I ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

Kody robot:
CPV- 45410000-4 Tynkowanie
CPV- 45431200-9 Ktadzenie glazury

1. WSTEP
1.1 Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robdt zwigzanych wykonaniem i odbiorem tynkow i oktadzin
wewnetrznych dla zadania pn. "Budowa obiektu sportowo-rekreacyjnego wraz z torem
do pumptracka na czesciach dziatek nr ewid. 25, 50 obreb Trzebnica wraz z
przynalezng infrastrukturg techniczng".

1.2 Zakres stosowania ST

Specyfikacja  Techniczna  jest stosowana  jako dokument przetargowy
i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Robét wymienionych w punkcie 1.3 Ustalenia
zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i
majace na celu wykonanie wszystkich tynkéw i oktadzin wewnetrznych. Obejmujq
prace zwigzane z dostawg materiatow, wykonawstwem i wykonczeniem tynkdw i
okfadzin wykonywanych na miejscu.

1.3 Zakres Robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotycza:

— wykonania tynkéw cementowo-wapiennych wewnetrznych kategorii III Scian,

— wykonywane recznie tynki wewnetrzne zwykte kat. III i IV na osciezach otwordw,
szpachlowanie,

przygotowania podtoza pod okfadziny Scienne,

— obtozenie Scian glazurg

— zabudowy z ptyt gipsowo-kartonowych.

Powyzszy wykaz obejmuje zakres robot podstawowych. Oferent powinien przewidzied i
wyceni¢ ewentualne prace pomocnicze, konieczne do realizacji wymienionych prac
podstawowych.

1.4 Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe z niniejszej SST zgodne sg z odpowiednimi normami polskimi i
europejskimi oraz z OST.

1.5 Wymagania ogdlne dotyczace robot

41



PRACOWNIA PROJEKTOWA ,VITARO”
97-500 RADOMSKO tel. kom. 604 823 027
Dziepotc¢ 3 biuro@vitaro.pl

Ogodlne wymagania dotyczace robét podano w OST.

Wykonawca przedstawi Inwestorowi, Inspektorowi nadzoru do zaakceptowania
harmonogram robdt, wykaz materiatdw, urzadzen i technologii stosowanych przy
wykonywaniu robdt okreslonych umowg. Wykonawca robét jest odpowiedzialny za
jakos$c¢ ich wykonania oraz zgodnos$¢ z dokumentacjg techniczng, SST oraz poleceniami
Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY
2.1 Wymagania ogdlne

Ogodlne wymagania stawiane materiatom podano w OST.
2.2 Woda (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia,
oraz wode z rzeki lub jeziora. Niedozwolone jest uzycie wod sSciekowych,
kanalizacyjnych bagiennych oraz wod zawierajacych tluszcze organiczne, oleje
i mut.

2.3 Piasek (PN-EN 13139:2003)

2.3.1. Piasek powinien spetnia¢ wymagania obowigzujacej normy przedmiotowe, a w
szczegolnosci:

— nie zawiera¢ domieszek organicznych,

— miec frakcje réoznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm,
piasek srednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.

2.3.2.Do spodnich warstw tynku nalezy stosowac piasek gruboziarnisty, do
warstw wierzchnich - Srednioziarnisty.

2.3.3.Do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito
o przeswicie 0,5 mm.

2.4 Zaprawy budowlane cementowo-wapienne
— Stosowana zaprawa tynkarska powinna odpowiada¢ wymogom normy PN-B-14503.
— Przygotowanie zapraw do robét murowych powinno by¢ wykonywane mechanicznie.

— Zaprawe nalezy przygotowac¢ w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie
wczesnie po jej przygotowaniu tj. ok. 3 godzin.

— Do zapraw tynkarskich nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.

— Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ cement portlandzki
z dodatkiem zuzla Iub popiotdw lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25
pod warunkiem, ze temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie
bedzie nizsza niz +5°C.
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— Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowaé wapno sucho gaszone lub
gaszone w postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktére
powinno tworzy¢ jednolitg i jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego wapna i
zanieczyszczen obcych. Sktad objetosciowy zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w
zaleznosci od wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

2.5 Gladz szpachlowa

GfadZz szpachlowa przeznaczona do wykonywania gfadzi gipsowych i napraw
powierzchni $cian i sufitow. Wykonywanie gtadzi gipsowych, moze odbywaé sie na
podtozach mineralnych, takich jak tynki cementowe, cementowo-wapienne, Sciany
betonowe, podtoza gipsowe. Nalezy zwrdci¢ uwage na dziatanie korozyjne gipsu i
wilgoci na stal. Szpachli nie nalezy stosowaé na elementy ze stali, a
pozostajace w kontakcie z gipsem, nalezy zabezpieczy¢ srodkiem antykorozyjnym.

2.6 Tynki gipsowe

Suche mieszanki gipsowe, sktadajace sie ze specjalnie dobranych spoiw, wypetniaczy i
domieszek modyfikujgcych wilasnosci robocze oraz cechy reologiczne zapraw.
Mieszanki te s gotowe do uzycia natychmiast po zarobieniu woda zarobkowa.
Modyfikowane spoiwa gipsowe ze wzgledu na przeznaczenie mozna podzieli¢ na:

- gipsy tynkarskie,

- gipsy szpachlowe,

-tynki cienkowarstwowe,

- gfadzie.

Gipsy tynkarskie sg to mieszanki oparte na spoiwie gipsowym z dodatkiem
wypetniaczy mineralnych oraz chemicznych s$rodkéw modyfikujacych, nadajacych
uzyskanej zaprawie plastycznos$¢, tatwosé obrébki i podnoszacych przyczepnosé do
podtoza. Poszczegdlne typy gipsow tynkarskich charakteryzuje rézne zuzycie na kazdy
mm grubosci wyprawy: lekki - 0,8 kg/m2, standard - 1,2 kg/m2 oraz obrodbka i
zastosowanie.

Obecnie stosowane sg nastepujace typy gipsow tynkarskich:

- gips tynkarski maszynowy GTM przeznaczony do Wykonywanie

wewnetrznych wypraw tynkarskich sposobem zmechanizowanym,

- gips tynkarski maszynowy GTM lekki,

- gips tynkarski reczny GTR przeznaczony do recznego tynkowania,

- gips tynkarski cienkowarstwowy do wykonywania wypraw tynkarskich
0 grubosci 36 mm.

Wszystkie  rodzaje  gipsowych mieszanek  tynkarskich s  przeznaczone
do stosowania na wszystkie podioza mineralne (beton, cegta ceramiczna, cegfa
silikatowa, beton komédrkowy).

Tynkdéw gipsowych nie powinno sie wykonywac jedynie na podtozach drewnianych,
metalowych oraz z tworzyw sztucznych. Gipsy szpachlowe sg mieszankami na bazie
gipsu potwodnego z dodatkiem Wypetniaczy mineralnych oraz chemicznych srodkéw
modyfikujgcych. Zawierajqg komponenty, dzieki ktéorym uzyskane zaprawy sg
plastyczne i tatwe w obrobce. Gipsy szpachlowe typu G stuzg do wyréwnywania i
szpachlowania podfozy gipsowych, np. ptyt gipsowych, tynkéw gipsowych. Gipsy
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szpachlowe F przeznaczone sg do spoinowania potaczen ptyt g-k

wraz z siatkg zbrojacg oraz wypetnienia niewielkich uszkodzen powierzchni Scian i
sufitbw z ptyt g-k wewnatrz pomieszczen. Gipsy szpachlowe B stosowane sg do
Wyréwnywania podifozy wykonanych z betonu, tynkdéw cementowych i cementowo-
wapiennych oraz wykonywania gtadzi na tych podtozach. Mogg by¢ naktadane na
gtadkie podioza budowlane Iub na odnawialne stare podtoza tynkarskie. Tynki
cienkowarstwowe i gtadzie sq to gotowe mieszanki produkowane na bazie
spoiwa gipsowego lub maczki anhydrytowej z dodatkiem Wypetniaczy mineralnych
oraz skfadnikow poprawiajacych plastycznosci reologie.

Gtadzie gipsowe i tynki cienkowarstwowe stuzg do wykonywania pocienionych wypraw
na rownych podfozach betonowych oraz na tynkach cementowych [
cementowo-wapiennych wewnatrz pomieszczen.

2.7 Ptyty i plytki ceramiczne

Ptytki powinny odpowiada¢ nastepujgcym normom:
- Glazura 3-4 Wg. skali IVIOSHA; nasigkliwos¢ 18;
- Terakota 5 Wg. skali MOSHA; nasigkliwo$¢ <3;scieranos¢ III-IV

2.8 Listwa wykanczajaca
Dobrana kolorystycznie, rozmiarowo do glazury.
2.9 Klej do ptytek

Kleje do mocowania ptytek ceramicznych musza spetniaé wymagania PN-EN
12004:2002 lub odpowiednich aprobat technicznych. Zaprawy do spoinowania musza
spetnia¢ wymagania odpowiednich aprobat technicznych lub norm.

2.10 Zaprawa fugowa
Stosowac zaprawe fugowg wodoodporna.
2.11 Silikon do fug

Stosowac silikon o dobrej przyczepnosci do podtozy, na ktére bedzie nanoszony, z
dodatkiem Srodka grzybobdjczego, w kolorze fugi.

2.12 Materiaty pomocnicze

Materiaty pomocnicze do wykonywania okfadzin to:
- listwy dylatacyjne i wykonczeniowe,
— S$rodki ochrony ptytek i spoin,
— S$rodki do usuwania zanieczyszczen
-~ $rodki do konserwacji oktadzin.

3. SPRZET
3.1 Wymagania ogdlne

Ogdlne wymagania stawiane sprzetowi podano w OST.
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3.2 Sprzeti narzedzia do wykonywania wykladzin i oktadzin

Do wykonywania robét oktadzinowych nalezy stosowac:

szczotki wtosiane lub druciane do czyszczenia podtoza,

szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,

narzedzia lub urzadzenia mechaniczne do ciecia ptytek,

szlifierki katowe,

pite stotowgq elektryczng do ciecia ptytek z mozliwoscig ciecia pod katem,

- pace zabkowane stalowe lub z tworzyw sztucznych o wysokosci zabkéw 6-12 mm do
rozprowadzania kompozycji klejacych,

- taty do sprawdzania rownosci powierzchni,

- poziomnice,

- mieszadta koszyczkowe napedzane wiertarka elektryczna oraz pojemniki
do przygotowania kompozycji klejacych,

- pace gumowe lub z tworzyw sztucznych do spoinowania,

- gabki do mycia i czyszczenia,

- wkitadki (krzyzyki) dystansowe.

3.3 Wymagania szczegoétowe

Wykonawca powinien dysponowac nastepujgcym sprzetem:
- $rodkami transportu do przewozu materiatow,

- betoniarkami do przygotowania zapraw,

- agregatem tynkarskim,

- mieszarka do zapraw

- drobny sprzetem pomocniczym.

4. TRANSPORT
4.1 Wymagania ogolne

Ogdlne wymagania stawiane transportowi podano w OST.
4.2 Wymagania szczegoétlowe

Transport materiatdow do wykonania oktadzin nie wymaga specjalnych s$rodkéw
i urzadzen. Zaleca sie uzywac do transportu samochoddéw pokrytych plandekami lub
zamknietych. W czasie transportu nalezy zabezpieczy¢ przewozone materiaty w
sposob wykluczajacy ich uszkodzenie. W przypadku duzych ilosci materiatdw zalecane
jest przewozenia ich na paletach i uzycie do zatadunku i roztadunku fadunku urzadzen
mechanicznych. Skfadowanie materiatdw podtogowych na budowie musi
by¢ w pomieszczeniach zamknietych, zabezpieczonych przed opadami i minusowymi
temperaturami.

5. WYKONYWANIE ROBOT

5.1 Ogolne warunki wykonania robot
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Ogolne warunki wykonania robot podano w OST. Temperatura

w pomieszczeniach, w ktorych wykonuje sie tynki i oktadziny z ptytek ceramicznych
nie powinna by¢ nizsza niz 5°C.

Do wykonywania tynkow i oktadzin wewnetrznych mozna przystapi¢ dopiero po:

- wykonaniu $cianek dziatowych,

- obsadzeniu stolarki, przy czym powinna by¢ ona nalezycie zabezpieczona, zatozeniu
instalacji i orurowan,

- zamurowaniu bruzd do przewodéw instalacyjnych.

5.2 0Ogolne zasady wykonywania tynkow

Przed przystgpieniem do wykonywania robét tynkcwych powinny by¢ zakonczone
wszystkie roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone
oscieznice drzwiowe i okienne. Tynki nalezy wykonywac w
temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze w ciggu doby nie nastgpi
spadek ponizej 0°C. W nizszych temperaturach mozna wykonywac tynki jedynie przy
zastosowaniu odpowiednich srodkéw zabezpieczajacych.

5.3 Przygotowanie podiozy

Bezposrednio przed tynkowaniem podtoze nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz
usung¢ plamy z rdzy i substancji ttustych. Plamy z substancji ttustych mozna usungc¢
przez zmycie 10% roztworem szarego mydta lub przez wypalenie lampga benzynowa.
Nadmiernie suchg powierzchnie podfoza nalezy zwilzy¢ woda.

5.4 Wykonywanie tynkéw gipsowych

Przyczepnos¢ tynku gipsowego zalezy gtéwnie od rodzaju podtoza. Do wiasciwosci
podtoza nalezy zawsze dostosowaé¢ rodzaj gipsu tynkarskiego oraz technike
wykonawczg. Nalezy zawsze przed rozpoczeciem prac tynkarskich sprawdzié, czy nie
wystepuje jeden z czynnikéw, ktore mogq powodowadé odpadanie tynkéw gipsowych:

- niewtasciwie przygotowane podtoze betonowe, zapylone lub zabrudzone

smarami technologicznymi,

- zamarzniete podtoze, bardzo

- tynkowanie mokrego betonu,

- brak lub niewtasciwy $srodek gruntujacy.

Suche podioze betonowe pod tynki gipsowe powinno by¢ zagruntowane srodkami
gruntujacymi redukujacymi chtonnos$¢ podtoza i zwiekszajgcymi przyczepnos$é. Do
podtozy betonowych i zelbetowych przeznaczone sg s$rodki gruntujgce gtownie w
postaci dyspersji polimerowych, wypetnione grubym wypetniaczem mineralnym.
Tworzg one warstwe kontaktowa w postaci tzw. Mostka adhezyjnego, pozwalajacego
na oddzielenie podtoza betonowego od tynku gipsowego w celu zapobiegania
niekorzystnym reakcjom na ich styku. Cechg zasadniczg $rodkdw gruntujgcych
zastosowanych do mostkowania musi by¢é dobra przyczepnos$¢ oraz odpornosc¢ na
srodowisko alkaiczne. W przypadku watpliwosci dotyczacych wytrzymatosci podtoza i
wystepowania rys, nalezy dodatkowo zastosowac zbrojenie tynku siatkg tynkarska. W
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przypadku podtoza w postaci Scian murowanych z cegiet lub tzw. muréw mieszanych
nalezy zadba¢, aby takze spoiny miaty podobng chtonno$¢. Ubytki muszg byc
wypetnione zaprawg oraz pokryte srodkiem gruntujgcym. Ptyty drewnopochodne oraz
bloczki styropianowe przed tynkowaniem nalezy zagruntowac srodkiem z dodatkiem
wypetniacza mineralnego. Grubos$¢ tynku na tych podtozach powinna Wynosi¢ min. 15
mm, przy czym w jednej trzeciej grubosci warstwy musi by¢ utozone zbrojenie z siatki
z tworzywa. Mostki adhezyjne do robdt tynkowych =z uzyciem fabrycznie
przygotowanych mieszanek okreslane sg w instrukcjach producentéw. Nalezy nanosic¢
je za pomocg Watka lub inng technikq malarskg. Aby utrzymac¢ jednorodnos$c
zawiesiny przed oraz w trakcie nanoszenia, nalezy ja odpowiednio czesto miesza¢ w
pojemniku Przed rozpoczeciem prac tynkarskich mostek adhezyjny musi wyschnac.
Niedozwolone jest nanoszenie mostkow adhezyjnych na powierzchniach betonowych o
wilgotnosci przekraczajacej 4%. Zaprawy muszg byc¢ przygotowane zgodnie z
zaleceniami producenta przez wsypanie odmierzonej ilosci mieszanki do okreslonej
ilosci Wody. W przypadku postepowania odwrotnego powstang grudy, a zaprawa
bedzie trudna do witasciwego zamieszania. W celu dokladnego wymieszania nalezy
stosowa¢ mieszadta mechaniczne, np. nakfadki na wiertarki Dobrze przygotowana
zaprawa ma konsystencje masta i nie zawiera zadnych grudek. Poniewaz tynki na
bazie gipsu majg szybki czas wigzania, nalezy przygotowac taka ilos¢ zaprawy, ktora
zostanie wykorzystana w ciggu 45 minut. Po uptywie tego czasu masa tynkarska traci
swoje plastyczne wiasciwosci. Bardzo istotne jest, aby kazdy kolejny zaréb gipsowy
wykonany byt W czystym naczyniu, poniewaz zwigzane pozostato$ci mogg znacznie
przyspieszy¢ czas wigzania i utrudni¢ prace. Prace tynkarskie mozna rozpocza¢ w
pomieszczeniach, W ktorych zakonczono wszelkie prace instalacyjne, zabezpieczono
nieostoniete powierzchnie metalowe przed korozyjnym dziataniem gipsu, zbadano i
przygotowano podtoze, zastonieto folig okna, oscieznice i grzejniki. Jednowarstwowe
tynki gipsowe gtadkie (Wewnetrzne) nanosi sie maszynowe na odpowiednio
przygotowane podtoze tynkarskie w taki sposéb, aby w efekcie otrzymac jednolitg i
gtadkg powierzchnie. Natozony, $ciagniety, lekko stwardniaty tynk powinien byc¢
skrapiany rownomiernie wodg, a nastepnie ,szlamowany” przy uzyciu pacy
Zz gabka. Wchodzace w sktad tynku drobne czasteczki oraz spoiwo sgq w trakcie tej
czynnosci ,wyciggane” i gromadzone na jego powierzchni, a mleczko réwnomiernie
rozprowadzone. Poniewaz mleczko nie pokrywa zagtebien i
nierownosci, istotne jest zatem, aby tynkarz bardzo starannie wygtadzit i
wyréwnat powierzchnie tynku, co ma =zasadniczy wptyw na jakos$¢ gotowej
powierzchni. Po krétkim okresie twardnienia powierzchnie nalezy wygtadza¢ przy
uzyciu odpowiednich narzedzi (kielni, pacy nierdzewnej), dzieki czemu zewnetrzna
powierzchnia tynku ulega zageszczeniu i uzyskuje sie zamknietg, chociaz nie
pozbawiong poréw powierzchnie. Zbyt wczesne wygtadzenie moze spowodowac
tworzenie sie pecherzykow powietrza. Tynki jednowarstwowe na gtadkich
powierzchniach betonowych majg dodatkowg tendencje do powstawania pecherzykow
powietrza i ich eliminacja wymaga zwiekszonego naktadu pracy. W tym celu
mozna na powierzchni betonowej natozy¢ dodatkowg warstwe szpachli lub wykonac
podktad gruntujacy. Najpozniej jeden dzien po wykonaniu tynku mozna ,S$ciac”
pecherzyki powietrza paca, a powstate niewielkie zagtebienia Wypetnié zaprawg
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tynkarska i wygtadzi¢. Przygotowang mase szpachlowg naktada sie na $ciane réwng
warstwg o grubosci 1-5 mm za pomocg szpachelki z tworzywa sztucznego lub ze stali
nierdzewnej, silnie dociskajac materiat do podtoza. Mase naniesiong na $ciane
wyrownuje sie pacg, a po stwardnieniu ewentualne nieréwnosci mozna usunac,
szlifujac powierzchnie odpowiednig siatkq Iub papierem Sciernym. Nastepnie
powierzchnie nalezy ponownie zaszpachlowac¢ jak najciensza warstwg i delikatnie

przeszlifowac. W przypadku, gdy nalezy wygtadzi¢ powierzchnie W ciggu
jednego dnia i unikngé¢ jednego szlifowania, efekt ten mozna uzyskac, stosujac
technologie ,mokre na mokre". Drugg warstwe gtadzi nanosi sie wowczas
juz po 20 minutach od natozenia pienistej warstwy. Po Wykonaniu tynkéw

wewnetrznych nalezy zapewni¢ dobrg Wentylacje pomieszczen. Do utwardzenia
niezbedna jest dostateczng wymiana powietrza oraz niezbyt szybkie odparowanie
Wilgoci przez tynk. Wszelkie niezbedne w tym celu czynnosci nalezy okreslic na
miejscu albo uzgodni¢ oddzielnie. Niedopuszczalne jest bezposrednie nagrzewania
tynku, co oznacza, ze strumien gorgcego powietrza nie moze by¢ skierowany
bezposrednio na powierzchnie tynku. Zastosowanie odwilzaczy powietrza powoduje
zbyt szybkie ,wyciggniecie” wody wigzace] z tynku, a tym samym prowadzi do jego
uszkodzenia.

5.5 0Ogolne zasady wykonywania okladzin ceramicznych

Podtozem pod oktadziny ceramiczne mocowane na kompozycjach klejowych mogq
by¢:

- $ciany betonowe

- otynkowane mury z elementéw drobno wymiarowych

- ptyty gipsowo kartonowe.

Przed przystgpieniem do robot okfadzinowych nalezy sprawdzi¢ prawidtowosc
przygotowania podtoza. Podtoza betonowe powinny byc¢ czyste, odpylone, pozbawione
resztek $rodkéw antyadhezyjnych i starych powitok, bez rakéw, peknie¢ i ubytkow.
Poftaczenia i spoiny miedzy elementami prefabrykowanymi powinny by¢ ptaskie i
rowne. W przypadku wystgpienia nieréwnosci nalezy je zeszlifowac, a ubytki i uskoki
wyrownac¢ zaprawg cementowg lub specjalnymi masami naprawczymi. W przypadku
$cian z elementéw drobno wymiarowych tynk powinien by¢ dwuwarstwowy, wykonany
z zaprawy cementowe] lub cementowo-wapiennej M4-M7. W przypadku podtozy
nasigkliwych zaleca sie zagruntowanie preparatem gruntujgcym (zgodnie z instrukcja
producenta). W zakresie wykonania powierzchni i krawedzi podtoze
powinno spetnia¢ nastepujgce wymagania:

- powierzchnia czysta, niezapylona, bez ubytkdéw i ttustych plam, oczyszczona ze
starych powtok malarskich,

- odchylenie powierzchni tynku od ptaszczyzny oraz odchylenie krawedzi od linii
prostej, mierzone fata kontrolna o dfugosci 2 m, nie moze przekracza¢ 3 mm przy
liczbie odchytek nie wiekszej niz 3mm na dtugosci faty, odchylenie powierzchni od
kierunku pionowego nie moze by¢ wieksze niz 4 mm na wysokosci kondygn.,

- odchylenie powierzchni od kierunku poziomego nie moze by¢ wieksze ni8 2 mm na
im.
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- Nie dopuszcza sie wykonywania oktadzin ceramicznych mocowanych na
kompozycjach klejacych na podtozach pokrytych starymi powtokami malarskimi,
tynkiem z zaprawy cementowej, cementowo-wapiennej, wapiennej i gipsowej marki
nizszej niz M4.

Wykonanie oktadzin:

- Przed przystgpieniem do zasadniczych robét oktadzinowych nalezy przygotowac
wszystkie niezbedne materiaty, narzedzia i sprzet, posegregowac ptytki wedtug,
wymiarow, gatunku i odcieni oraz rozplanowac sposob ukfadania ptytek.

- Podtoze ptytek nalezy rozplanowac¢ uwzgledniajac ich Wielko$¢ i przyjeta szerokosc
spoin.

- Na jednej Scianie ptytki powinny by¢ rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinny
miec jednakowq szerokos¢, wieksza niz potowa ptytki.

- Przed uktadaniem ptytek na Scianie nalezy zamocowac prosta, gfadka tate drewniana
lub aluminiowa. Do usytuowania taty nalezy uzy¢ poziomnicy.

- kate mocuje sie na wysokosci cokotu lub drugiego rzedu piytek nastepnie
przygotowuje sie (zgodnie z instrukcjg producenta) kompozycje klejaca. Wybdr
kompozycji zalezy od rodzaju ptytek i podtoza oraz wymagan stawianych oktadzinie.

- Kompozycje klejacq naktada sie na podtoze gtadka krawedzig pacy a nastepnie
przeczesuje” sie powierzchnie zebatg krawedzig ustawiona pod katem okoto 50°.
Kompozycja klejagca powinna by¢ roztozona rownomiernie i pokrywaé catg
powierzchnie podtoza. Wielo$¢ zebow pacy zalezy od wielkosci ptytek.

- Prawidtowo dobrana wielko$¢ zebdw i konsystencja kompozycji sprawiajg, ze
kompozycja nie wyptywa z pod ptytek i pokrywa minimum 65% powierzchni ptytki.
Powierzchnia z natozong warstwg kompozycji klejacej powinna wynosi¢ okoto 1 m2 lub
pozwoli¢ na Wykonanie oktadziny w ciggu okoto 10-15 minut. Grubo$¢ warstwy
kompozycji klejgce] w zaleznosci od rodzaju i réwnosci podifoza oraz rodzaju i
wielkosci ptytek wynosi okoto 4-6 mm.

- Uktadanie ptytek rozpoczyna sie od dotu w dowolnym narozniku, jezeli wynika to z
rozplanowania, ze powinna znalez¢ sie tam cafa ptytka. Jesli pierwsza ptytka ma by¢

docinana, ukfadanie nalezy zaczac od przyklejenia drugiej catej ptytki w
odpowiednim dla niej miejscu. Ukfadanie ptytek polega na utozeniu ptytki na
$cianie, docisnieciu i ,mikroruchami” ustawieniu na wilasciwym miejscu przy
zachowaniu wymaganej wielkosci spoiny. Dzieki duzej przyczepnosci Swiezej zaprawy
klejowej po docisnieciu ptytki uzyskuje sie efekt ,przyssania". Ptytki o}

duzych wymiarach zaleca sie dobija¢ mtotkiem gumowym.

- Pierwszy rzad ptytek, tzw. cokotowy, uktada sie zazwyczaj po utozeniu wyktadziny
podtogowej. Plytki tego pasa zazwyczaj trzeba przycinac na
odpowiednia wysokosc¢.

- Dla uzyskania jednakowej wielkosci spoin stosuje sie wktadki (krzyzyki) dystansowe.
Zalecane szerokosci spoin w zaleznosci od wymiarow ptytek.

- Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin nalezy usung¢ jego nadmiar, mozna
tez usung¢ wkiadki dystansowe.

- W trakcie uktadania ptytek nalezy takze mocowac¢ listwy wykonczeniowe
oraz inne elementy jak np. drzwiczki rewizyjne szachtéw instalacyjnych. Drobne ptytki
(tzw. mozaikowe) sq powierzchnia licowa naklejane na papier przez co mozliwe jest
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klejenie nie pojedynczej ptytki lecz wiekszej ilosci. W trakcie klejenia ptytki te dociska
sie do Sciany deszczutka do uzyskania wymaganej powierzchni lica.

- W przypadku okfadania powierzchni krzywych (np. stupéw) nalezy uzywac
odpowiednich szablonéw dociskowych. Po zwigzaniu kompozycji klejacej papier usuwa
sie po uprzednim namoczeniu woda.

- Do spoinowania mozna przystgpi¢ nie wczesniej niz po 24 godzinach od
utozenia ptytek. Doktadny czas powinien by¢ okreslony przez producenta
w instrukcji stosowania zaprawy klejowej. W przypadku gdy krawedzie ptytek sg
nasigkliwe przed spoinowaniem nalezy zwilzy¢ je woda- mokrym pedzlem.

- Spoinowanie wykonuje sie rozprowadzajac zaprawe do spoinowania (zaprawe
fugowq) po powierzchni oktadziny pocg gumowa. Zaprawe nalezy dokfadnie wcisngé w
przestrzenie miedzy ptytkami ruchami prostopadle i ukosnie do krawedzi
ptytek.

- Nadmiar zaprawy zbiera sie z powierzchni ptytek wilgotna gabka. Swieza zaprawe
mozna dodatkowo wygtadzi¢ zaokraglonym narzedziem i uzyskac¢ wklesty ksztatt
spéjny.

- Plaskie spoiny otrzymuje sie poprzez przetarcie zaprawy paca z naklejong gfadka
gabka

- Jezeli w pomieszczeniach wystepuje wysoka temperatura i niska wilgotnosc
powietrza nalezy zapobiec zbyt szybkiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilzenie
ich wilgotna gabka.

- Przed przystgpieniem do spoinowania zaleca sie sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie
brudzi trwale powierzchni ptytek. Szczegdlnie dotyczy to ptytek nieszkliwionych i
innych o powierzchni porowatej. Dla podniesienia jakosci oktadziny i zwiekszenia
odpornosci na czynniki zewnetrzne po stwardnieniu spoiny moga by¢ powleczone
specjalnymi preparatami impregnujgcymi. Dobdr preparatdw powinien by¢
uzalezniony od rodzaju pomieszczen w ktérych znajdujg sie okfadziny i stawiane im
wymagania. Impregnowane mogg byc¢ takze ptytki.

Ponadto :

- Plytki nalezy klei¢ na czyste i wysezonowane podtoze zachowujac wymagany przez
producenta rezim technologiczny. Ptytki ukfada¢ na zaprawie klejowej nanoszonej
zgbkowang szpachlg. Fugowanie przeprowadza¢ po zwigzaniu kleju. Uszczelnienia
narozy wykonac silikonem o barwie stosowanej fugi.

- Oktadziny ceramiczne powinny by¢ mocowane do podfoza warstwg wyrdownujacg lub
bezposrednio do rownego i gtadkiego podtoza. W
pomieszczeniach mokrych okfadzine nalezy mocowa¢ do dostatecznie wytrzymatego
podtoza

- Podioze pod oktadziny ceramiczne moga stanowi¢ nie otynkowane
lub otynkowane mury z elementéw drobnowymiarowych oraz $ciany betonowe.

- Temperatura powietrza wewnetrznego w czasie ukfadania ptytek powinna wynosi¢ co
najmniej +5°C.

Dopuszczalne odchylenie krawedzi ptytek od kierunku poziomego lub pionowego nie
powinno by¢ wieksze niz 2 mm/m, odchylenie powierzchni okfadziny od
ptaszczyzny.
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5.6 Wykonywanie gtadzi szpachlowej

Szpachlowanie $cian ma na celu poprawienie ich wifasciwosci estetycznych
oraz technicznych. Do Wykonania tych czynnosci uzywa sie szpachli gipsowych lub
akrylowych.

Przed przystgpieniem do szpachlowania nalezy odpowiednio przygotowac podfoze. Od
prawidtowego przygotowania zalezy efekt koncowy oraz trwatos¢ wykonanych prac.
Podfoze kruche, pylace nalezy zagruntowaé odpowiednim mleczkiem gruntujacym,
rysy i pekniecia nalezy pogtebi¢ i poszerzyé. Miejsca te Wzmacnia sie wtapiajac siatke
z widkna szklanego zaprawg gipsowa. Tak przygotowane podioze mozemy
szpachlowa¢ wczesniej wybrang szpachlg. Dla uzyskania gtadkiej powierzchni Sciany
uzywamy siatek Sciernych lub specjalnego papieru $ciernego o numeracji od 100 do
150. Do ostatecznego wygtadzenia powierzchni $ciany mozna zastosowaé szpachle
akrylowe. Sg to gotowe masy szpachlowe, ktére nakifada sie cienka warstwa o
grubosci ok. 1 mm.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1 Ogodlne zasady kontroli jakosci Robot
Ogodlne zasady kontroli jakosci Robét podano w OST.
6.2 Wymogi szczegotowe

Badania w czasie prowadzenia Robot polegajg na sprawdzaniu przez Inspektora na
biezgaco, w miare postepu Roboét, jakosci uzywanych przez Wykonawce materiatow i
zgodnosci wykonywanych Robdt z Dokumentacja Kosztorysowq i
wymaganiami OST.

W szczegdlnosci obejmuja:

- badanie dostaw materiatow,

- kontrole prawidtowosci wykonania robot (geometrii i technologii),

- kontrole poprawnosci wykonania i skutecznosci uszczelnien,

- prawidfowosci wykonania podtoza

- przyczepnosci tynkéw do podtoza

- grubosci tynkow

- wygladu powierzchni tynkéw

- Wykonczenia tynkédw w newralgicznych miejscach

- ocene estetyki wykonanych robdét.

Biezaca kontrola obejmuje wizualne sprawdzenie wszystkich elementéw procesu
technologicznego oraz sprawdzenie zgodnosci dostarczonych przez Wykonawce
dokumentdéw dotyczacych stosowanych materiatdw z wymogami prawa.

7. OBMIAR ROBOT
7.1 Ogolne zasady obmiaru

Ogolne zasady obmiaru podano w OST.
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Ilos¢ wykonanych Robot okresla sie na podstawie Dokumentacji Kosztorysowej
i pomiaru z natury.

7.2 Jednostka obmiaru

Jednostkg obmiaru wszystkich Robdt objetych niniejszg ST jest metr kwadratowy
[m?].

8. ODBIOR ROBOT

8.1 Ogdlne zasady przejecia Robot
Ogolne zasady Przejecia Robét podano w OST.
9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1 Ogodlne zasady ptatnosci
Ogodlne zasady ptatnosci podano w OST.

9.2 Sktadniki ceny

Cena Robdt obejmuje:
— dostawe materiatéw,
— przygotowanie podtoza,
- wykonanie tynkéw cementowo-wapiennych
— przygotowanie podtoza pod ptytki,
— przygotowanie i naniesienie zaprawy klejowej,
— przyklejenie ptytek,
— fugowanie i uszczelnienie narozy,
— badania na budowie i laboratoryjne.
10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-B-04320 Cement. Odbiorcza statystyczna kontrola jakosci.

PN-B-14501 Zaprawy budowlane zwykte.

PN-B-14503 Zaprawy budowlane cementowo-wapienne.

PN-B-14504 Zaprawy budowlane cementowe.

PN-B-30020 Wapno budowlane. Wymagania.

PN-B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonu i zapraw.

PN-B-10121 Oktadziny z ptytek sSciennych ceramicznych szkliwionych. Wymagania i
badania przy odbiorze.

PN-B-10122 Roboty okfadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania
przy odbiorze.

PN-B-01302 Gips, anhydryt i Wyroby gipsowe. Terminologia.

PN-EN 87 Plytki i ptyty ceramiczne $cienne i podtogowe. Definicje, klasyfikacja,
wiasciwosci i znakowanie.

PN-EN 1322 Kleje do ptytek. Definicje i terminologia.

PN-EN ISO 10545 Phytki i ptyty ceramiczne. Pobieranie probek i warunki odbioru.
PN-B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
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PN-B-30042 Spoiwa gipsowe. Gips szpachlowy, gips tynkarski i klej gipsowy.
PN-B-01805 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Ogdlne zasady ochrony.
PN-EN 26927 Budownictwo. Wyroby do uszczelniania. Kity. Terminologia.
PN-B-01302 Gips, anhydryt i Wyroby gipsowe. Terminologia.
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SST - 05 - SCIANKI DZIALOWE Z PLYT G-K, KABINY HPL, OBUDOWA
GRZEINIKOW Z PLYT MDF
SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
I ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

Kody robot:
CPV- 45421152-4 Scianki w suchej zabudowie
CPV- 45421141-4 Instalowanie Scianek dziatowych HPL

1. PRZEDMIOT I ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACJI
1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sq wymagania dotyczace
wykonania i odbioru Scianek dziatowych z ptyt g-k, Scianek kabin Z ptyt
HPL i obuddéw grzejnikéw z pityt MDF dla zadania pn. "Budowa obiektu sportowo-
rekreacyjnego wraz z torem do pumptracka na czesciach dziatek nr ewid. 25, 50 obreb
Trzebnica wraz z przynalezng infrastrukturg techniczng".

1.2. Zakres stosowania specyfikacji

Niniejsza specyfikacja bedzie stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji roboét wymienionych w punkcie 1.1. Ustalenia
zawarte w niniejszej specyfikacji obejmuja Czynnosci umozliwiajace
i majace na celu wykonanie Scianek dziatowych z ptyt g-k, kabin z ptyt HPL i obudéw
grzejnikbw z pityt MDF. Obejmujg prace zwigzane z dostawg materiatow,
wykonawstwem i wykonczeniem S$cianek dziatowych wykonywanych na miejscu.

1.3. Zakres robét objetych specyfikacja

W ramach prac budowlanych przewiduje sie wykonanie nastepujacych robét:
- postawienie nowych Scianek z ptyt g-k w pokojach i boksach

- postawienie Scianek kabin z ptyt HPL

- postawienie obuddéw grzejnikéw z ptyt MDF

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe uzyte w niniejszej SST sq zgodne z obowigzujacymi polskimi
normami i Ogoélng Specyfikacjg Techniczna.

1.5. Ogodélne wymagania dotyczace robot

Ogdlne wymagania dotyczace zasad prowadzenia robét podano w Ogdlnej Specyfikacji
Technicznej. Niniejsza specyfikacja obejmuje cato$¢ robdét zwigzanych z
wykonywaniem $cianek dziatowych z ptyt g-k, Scianek kabin z ptyt HPL i obudow
grzejnikow z ptyt MDF oraz wszystkie roboty pomocnicze.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania tych robot oraz ich zgodnos¢ z
umowg, pozostatymi SST i poleceniami zarzadzajacego realizacja umowy.
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Wprowadzanie jakichkolwiek odstepstw od tych dokumentéw wymaga akceptacji
zarzadzajacego realizacjg umowy.

2. MATERIALY

Ogdlne wymagania dotyczace materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w
OST.

2.1. Scianki wewnetrzne i wypelnienia

2.1.1. Scianka dziatowa lekka (ptyta woda -ognien)- 12,5 cm
1x ptyta cementowa GKFI - 1x1,25 cm,

stelaz stalowy - Profil poziomy stalowy UW-100, profil pionowy stalowy CW-100,
ptyta z wetny mineralnej otrzymanej z wtdkien szklanych gr. 10,0 cm,
1x ptyta cementowa GKFI - 1x1,25 cm,

2.1.2. Scianka zakrywajaca szacht :

- 2xXg-k (GKFI) - 2x1,25 cm

- Stelaz stalowy - Profil poziomy stalowy UW-50, profil pionowy stalowy CW-50,
- Wetna twarda gr. 5 cm,

2.1.3. Kabiny sanitarne z ptyt HPL o grubosci 12mm

Wszystkie krawedzie pityt frezowane. Zawiasy aluminiowe, posiadajgce funkcje
samodomykania. Wsporniki - regulowane o wysokosci 190 mm dajg mozliwosé
tatwego poziomowania $cianek. Rdzen ze stali nierdzewnej. Estetyczna ostona
aluminiowa. Kabiny sanitarne nalezy wyposazy¢ w drzwi o Swietle przejscia: 80 x 200
m, 90 x 200 cm, 80 x 130 cm. Kazde drzwi wyposazone w zamkopochwyty.
Potaczenie zamka ze wskaznikiem zajetosci oraz pochwytu w jednym elemencie.
Mozliwos$¢ awaryjnego otwarcia kabiny z zewnatrz

2.1.4. Obudowy grzejnikow

Obudowa grzejnikéw z lakierowanej ptyty mdf gr. 6 cm z nawierconymi otworami o sr.
6 cm, z obudowg bokéw na ruszcie systemowym.

2.1.4. Izolacja akustyczna

Ciezar 17.5 kg/m?2 EN 520
Gestosc 1400 kg/m3 EN 520
Maksymalna temperatura stosowania <50 °C

Reakcja na ogien A2-s1,d0 EN 520
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Typ ptyty

Wspodtczynnik paroprzepuszczalnosci [J]

Wspodtczynnik przewodzenia ciepta [A]

Wytrzymatos¢ na zginanie - kierunek podtuzny

Wytrzymatos¢ na zginanie - kierunek poprzeczny

2.2. Wymagania szczegétowe

2.2.1.Do wykonania rusztéw Scian, oktadzin Scian powinny by¢ stosowane ptyty wodo-
ognioochronne GKFI , ksztattowniki zimnogiete z blachy stalowej, ocynkowanej wg
PN-89/H-92125, gatunku St0S wg PN-88/H-84020 lub gatunku DX51D+Z wg PN-EN

10142+A1: 1997.

Ksztattowniki stalowe powinny by¢ powierzchniowo zabezpieczone przed korozjg

DF

10

0.25 W/mK

spetnia

spetnia

powtokg cynkowg (nanoszong ogniowo) charakteryzujaca sie :
- gruboscig =7um (100g/m2 lub =19 ym (275g/m?2)

- przyczepnoscig - brak ztuszczen wg PN-EN 10142+A1

- wygladem powierzchni - bez wad wg PN-EN 10142+A1
Ksztattowniki potrzebne do wykonania oktadziny s$ciennej:

- Ksztattowniki profilowane U 100x0,60
- Ksztattowniki profilowane C 100x0,60
- Ksztattowniki profilowane U 50x0,60
- Ksztattowniki profilowane C 50x0,60

2.2.2. Akcesoria stalowe

EN 520

EN 520

EN 520

EN 520

EN 520

stuzg do taczenia ksztattownikdw konstrukcji nosnej z podtozem i miedzy soba:

- tgczniki wzdtuzne,

- uchwyty bezposrednie diugie,

- uchwyty bezposrednie krotkie,

- kotki rozporowe plastikowe, metalowe,
- kotki szybkiego montazu,

- kotki wstrzeliwane.

Wszystkie akcesoria powinny by¢ wykonane ze stali ocynkowanej wg wymagan jak dla

ksztattownikow stalowych.

2.2.3. Inne akcesoria

Akcesoria stosowane do wykonania systeméw suchej zabudowy:
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- tasmy spoinowe: z widkna szklanego, samoprzylepna z widkna szklanego,
perforowana papierowa

- do wzmacniania spoin miedzy ptytami gipsowo-kartonowymi oraz spoin naroznych i
obwodowych,

2.2.4. Klej gipsowy

Do mocowania ptyt gipsowo-kartonowych stosuje sie gotowe kleje gipsowe. Termin
waznosci i warunki stosowania okreslajg instrukcje stosowania opracowane przez
poszczegdlnych Producentéw.

2.2.5. Wkrety

Do mocowania ptyt gipsowo-kartonowych do ksztattownikéw nosnych, faczenia
ksztattownikow miedzy sobg oraz mocowania profili w uchwytach powinny by¢
stosowane - wkrety stalowe, blachowkrety samogwintujace.

2.2.6. Masa szpachlowa - gips budowlany szpachlowy

Do wykonywania pofgczen miedzy ptytami gipsowo-kartonowymi oraz spoin naroznych
i obwodowych powinny by¢ stosowane gipsowe masy szpachlowe przeznaczone do
spoinowania.

Do koncowego szpachlowania ptyt powinna by¢ stosowana masa szpachlowa
przeznaczona do szpachlowania powierzchniowego. Warunki stosowania mas
szpachlowych okreslajg instrukcje Producentéw dla poszczegdinych wyrobdw.

2.2.7. Elementy kabin

Materiaty dla systemu $cianek kompaktowych HPL przyjmowac i stosowac zgodnie z
wybranym systemem. Wymagania: - system wodoodporny, ognhioodporny, odporny na
zadrapania - kabiny sprawiajg wrazenie zawieszonych w powietrzu - profile oraz
elementy taczeniowe wykonane z aluminium - krawedzie drzwi oraz Scian fazowane -
krawedzie $cian frontowych oraz dziatowych mocowane do glazury klamrami -
wszystkie elementy podwdjnie klejone i tgczone mechanicznie - zawiasy z aluminium
anodowanego, trzpien stal nierdzewna - nézki z aluminium anodowanego cofniete w
gtab kabiny wys. 15 cm Srednicy 8 cm - taczna wysokos¢ konstrukcji 215cm wiaczajac
15cm przeswit nad podtoga - drzwi do kabiny wyposazone w dwa zawiasy (jeden
samozamykajacy), uchwyt i zamek. Akcesoria: - Zastosowane akcesoria winny
pozwala¢ na dziatanie konstrukcji, zgodnie z wytycznymi technicznymi systemu oraz
specyfikacjg Inwestora. Okucia obwiedniowe oraz taczniki spetniajg standardy. -
Stosowane sSruby oraz wkrety wykonane winny by¢ ze stali nierdzewnej. Stosowane
elementy z tworzywa wykonane z nylonu, lub twardego PVC Elementy kabin powinny
by¢ pakowane w sposdb zabezpieczajacy je przed uszkodzeniem i zniszczeniem
okreslony przez producenta. Instrukcja winna by¢ dostarczona odbiorcom w jezyku
polskim. Na kazdym opakowaniu powinna znajdowac sie etykieta zawierajaca: -
nazwe i adres producenta, - nazwe wyrobu wg aprobaty technicznej jakg wyrdb
uzyskat, - date produkcji i nr partii, - wymiary, - liczbe sztuk w pakiecie, - numer
aprobaty technicznej, - nr certyfikatu na znak bezpieczenstwa, - znak budowlany.
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Skfadowanie materiatow powinno odbywaé sie w pomieszczeniach zamknietych i
suchych, na poziomym i mocnym podkfadzie

3. SPRZET
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w Ogodlnej Specyfikacji Technicznej.

Wykonawca powinien dysponowac srodkami transportu do przewozu materiatdw oraz
drobnym sprzetem do wykonania robét objetych niniejszg ST.

Wykonawca powinien dysponowac nastepujacych sprzetem:

- Sprzet do wycinania, przycinania i obrobki ptyt wypetniajacych:

- Noze -do przycinania ptyt na wymiar, wycinania otworéw, wycinania
uksztattowanych krawedzi ptyty,

- Pedzle - do malowania przycietych krawedzi bocznych

- Sprzet do Instalacji konstrukcji no$nej:

elementy do instalacji kotkdw, kotew i innych elementéw pozwalajacych
na montaz zawiesi do elementéow konstrukcyjnych budynku/budowli (zgodnie
z zaleceniami producentéw):

- Narzedzia do instalacji zawiesi - nozyce do drutow

- Narzedzia do instalacji profili nosnych i innych profili konstrukcji sufitu
podwieszonego:

- Nozyce do blachy (prawe/lew lub uniwersalne)

- Podesty robocze (w zale9nosci od wysokosci podwieszenia)

- Narzedzia do poziomowania i trasowania konstrukcji nosnej (w zaleznosci
od wielkosci i stopnia komplikacji) poziomice (tradycyjne, laserowe)

- linki murarskie.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie
spowoduje niekorzystnego wptywu na jakos¢ i srodowisko wykonywanych robét. Na
zgdanie, Wykonawca dostarczy Inspektorowi nadzoru kopie dokumentow
potwierdzajacych  dopuszczenie sprzetu do uzytkowania zgodnie 2z jego
przeznaczeniem.

Sprzet do wycinania, przycinania i obrébki ptyt wypetniajacych:

- Noze - do przycinania ptyt na wymiar, wycinania otwordw, wycinania
uksztattowanych krawedzi ptyty

- Pedzle - do malowania przycietych krawedzi bocznych

Sprzet do Instalacji konstrukcji nosnej:

- Elementy do instalacji kotkédw, kotew i innych elementéw pozwalajgcych
na montaz zawiesi do elementéw konstrukcyjnych budynku/budowli (zgodnie
z zaleceniami producentéw):

- Narzedzia do instalacji zawiesi - nozyce do drutéw

- Narzedzia do instalacji profili nosnych i innych profili konstrukcji sufitu
podwieszonego:

- Nozyce do blachy (prawe/lew lub uniwersalne)

- Podesty robocze (w zaleznosci od wysokosci podwieszenia)
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- Narzedzia do poziomowania i trasowania konstrukcji nosnej ( w zaleznosci od
wielkosci i stopnia komplikacji) poziomice (tradycyjne, laserowe)
- linki murarskie

4. TRANSPORT
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej.

Materiaty mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu gwarantujgcymi ich
ochrone przed uszkodzeniami mechanicznymi i szkodliwym wpltywem czynnikow
atmosferycznych.

Do transportu materiatow, sprzetu budowlanego i urzadzen stosowaé sprawne
technicznie $rodki transportu. Srodki transportu powinny zabezpiecza¢ zatadowane
wyroby przed wpltywami atmosferycznymi. Transport profili stalowych typowymi
srodkami transportu w opakowaniach fabrycznych. Podczas transportu produkty
powinny by¢ umieszczone tak, aby nie przesuwaly sie i nie byty uderzane przez inny
tadunek. Opakowania nie powinny by¢ zrzucane lub gwattownie opuszczane,
nawet z niewielkich wysokosci. Roztadunek ptyt powinien odbywaé sie w sposéb
zmechanizowany przy pomocy woézka widtowego o udzwigu co najmniej 2000 kg lub
Zurawia wyposazonego w zawiesie z widtami.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktdre
nie wptyng niekorzystnie, na jakos$¢ robot i wiasciwosci przewozonych towaréw. Przy
ruchu po drogach publicznych pojazdy musza spetnia¢c wymagania przepiséw ruchu
drogowego tak pod wzgledem formalnym jak i rzeczowym. Wykonawca bedzie usuwac
na biezaco, na wtasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami
na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

Skfadowanie

Produkty powinny by¢ sktadowane tak, aby nie byly bezposrednio narazone na zmiany
pogody. Powinny by¢ sktadowane na suchym, gfadkim podtozu, aby nie byty narazone
na zamoczenie, zalanie oraz na zadne uszkodzenia mechaniczne. Ciezkie lub ostre
przed- mioty nie powinny by¢ umieszczone na wierzchu opakowan. Wysokosc
maksymalnie trzy petne palety jedna na drugiej.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogodlne zasady wykonania roboét

- Pyty gipsowe przechowywa¢ w pomieszczeniach suchych uktadajac
na poziomym podiozu.

- Plyty przenosi sie w pozycji pionowej krawedzig podiuzng poziomo.

- Przy sktadowaniu nalezy zwrdéci¢ uwage na no$nosc¢ podtoza.

- Pomieszczenie moze by¢ wytozone ptytami dopiero wtedy, gdy jest ono doktadnie
osuszone i gdy zakonczone sg wszelkie prace tynkarskie i
posadzkarskie.
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- Ciecie ptyt: za pomocg noza zarysowuje sie licowa strone piyty tak, by karton byt
przeciety. Po zatamaniu ptyty zostaje przeciety karton od spodu. Przy cieciu ptyt
nalezy uwazac, aby nie przygotowac elementu w tzw. lustrzanym odbiciu.

5.2. Zakres roboét przygotowawczych

- Scianki dziatowe i obudowy z g-k

- Wyznaczenie przebiegu $cian na posadzce i suficie

- Wytrasowanie miejsc montazu obudow

- sprawdzenie katéw i poziomdw pomieszczenia i instalacji

- potwierdzenie odpowiedniej dla montazu wilgotnosci pomieszczenia

5.3. Zakres robot zasadniczych
Scianki dzialowe g-k

- Zamocowanie do podlogi i stropu elementéw poziomych (profile "U")
oraz elementéw pionowych (profile "C"), rozpietych pomiedzy elementami poziomymi
- Rozstaw stupkéw (profili "C") ma by¢ nie wiekszy niz potowa szerokosci piyty
i musi by¢ tak dobrany, aby faqczenia ptyt wypadaty na stupkach

- Profile C wstawia sie pionowo pomiedzy pétki profili U i nie stabilizuje sie ich
potozenia; profii C jest przesuwany dopiero w odpowiednie miejsce
po przytozeniu ptyty w momencie mocowania ptyt g-k do elementéw rusztu

- Rozstaw profili musi byc¢ taki, aby byt spetniony warunek, ze rozstaw przemnozony
przez liczbe catkowita bedzie réwny szerokosci ptyty g-k

- Profile C skraca sie do wymaganego wymiaru recznymi nozycami do blachy
lub specjalna gilotyna dzwigniowa.

- Dtugos¢ profili C winna by¢ mniejsza o 10 do 20 mm od wysokosci pomieszczenia.

- W Scianach z ptyt gipsowo-kartonowych oscieznice nalezy montowac na etapie
wykonywania rusztu.

- Mozna stosowac oscieznice zarowno drewniane jak i stalowe. Jedynym warunkiem
jest dopasowanie szerokosci ramiaka oscieznicy do grubosci Sciany.

- Stupki przyoscieznicowe powinny by¢ wykonane z profili "UA" z blachy
o grubosci 2 mm. Wymagajgq one pewnego utwierdzenia w stropie i podfodze. Stuzg do
tego specjalne katowniki przykrecane na koncach profili "UA" i zamocowane do stropu
i podtogi.

- Przy wznoszeniu Scian o wysokosci do 3 m i lekkich skrzydtach drzwiowych
dopuszcza sie stosowanie stupkéw przyoscieznicowych z profili "C" z blachy 0,6 mm.

- Bezposrednio nad oscieznica musi by¢ wstawiony odcinek profilu "U" tgczacy stupki
przyoscieznicowe, tworzac rodzaj nadproza.

- Miedzy ptytami nie powinna pozostawaé zbyt duza szczelina, ktdérg trzeba by byto
wypetnia¢ masa szpachlowa.

- Plyty powinny by¢ ustawiane pionowo i przykrecane do profili pionowych

- Jesli istnieje koniecznos$¢ sztukowania ptyt, to przyciety kawatek ptyty powinien byc¢
mocowany raz na goérze, a raz na dole po to, aby poziome pofgczenia ptyt nie
wypadaty w jednej linii.
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- Nie mozna taczy¢ ptyt na krawedzi otworu. Potaczenie takie powinno by¢ odsuniete
od krawedzi otworu co najmniej o 15 cm.

- Po zamontowaniu ptyty g-k nie powinny dotykac¢ ani do podtogi ani do sufitu po to,
by ptyty mogty sie swobodnie odksztatca¢ pod wplywem obcigzen zewnetrznych,
ciezaru wiasnego i zmian wilgotnosci.

- Ptyty przykrecic¢ jednostronnie do rusztu wkretami w rozstawie 20-25 cm, regulujac
ustawienie stupkéw.

- Utozy¢ ptyty z wetny mineralnej pomiedzy profilami rusztu tak, aby nie dotykata ona
ptyt g-k (gr. ptyt z wetny powinna by¢ o 1 cm mniejsza niz szerokos¢ profili rusztu).

- Po utozeniu wetny nalezy zamocowac piyty z drugiej strony rusztu w taki sposob,
aby potaczenia ptyt nie wypadty na tym samym, ale na sgsiednim stupku.

Obudowy z g-k

- Zamocowanie profilowanych ksztattownikow stalowych U-55 do elementéw
konstrukcyjnych.

- Zamocowanie ksztattownikéw profilowanych C-55.

- Przymocowanie ptyt gipsowo-kartonowych do rusztu za pomocg wkretéw.

Scianki dzialowe z plyt g-k ognioodporne EI60

Do obtozenia $cian nalezy stosowac ptyte gipsowo-kartonowa ogniochronng (GKF) o
grubosci co najmniej 12,5 mm. Wazng role w tworzeniu odpornosci ogniowej
przegrody stanowi wypetnienie z wetny mineralnej - skalnej lub
szklanej. W Scianach powyzej 3 metréw, mozna stosowac pionowe podparcie weiny.
Wetne wkiada sie do wewnatrz Sciany na wcisk. Szerokos$¢ pasa welny musi byc¢
minimum o 1 cm wieksza od odlegtosci pomiedzy pionowymi elementami konstrukcji
nosnej sciany. Korzystne jest ukfadanie dwuwarstwowe z przesunietymi stykami co
eliminuje ewentualne powstanie mostkdw termicznych. Wskazane jest, aby jej gestosc
byta wieksza lub rowna 30kg/m3. Dla uszczelnienia ogniowego Sciany po obwodzie,
nalezy stosowaé¢ materiaty niepalne. Kiedy szczelina jest mniejsza niz 5 mm,
dopuszcza sie uzycie uszczelnien z materiatdw palnych (np. systemowa piankowa
samoprzylepna tasma akustyczna). W tym wypadku szczelina musi by¢ dodatkowo
zapetniona odpowiednig masa szpachlowg gipsowa, warstwg réwng grubosci
optytowania. Mozna nie szpachlowaé styku, kiedy optytowanie catg swojg gruboscig w
petni zakryje szczeline. Odpornosc¢ ogniowa $ciany wzrasta z gruboscig poszycia z ptyt
GKF a takze moze réwnolegle wraz ze wzrostem gestosci lub grubosci warstwy wetny
(np. wetna 100 kg/m3 grubosci 40 mm, ogniowo jest réwna wetnie 50kg/m3 grubosci
50 mm, a dwie poprzednie odpowiadajg wetnie 30kg/m3 grubosci 80 mm).

Klasyfikacje ogniowe scian pozarowych z wypetnieniem z wetny mineralnej Wedtug
klasyfikacji ogniowych wykonanych w Zaktadzie Badan Ogniowych ITB Warszawa, dla
$cian dziatowych - pozarowych, mozliwe sg rézne rozwigzania techniczne dajace rézne
klasy odpornosci od F-1 (EI60 do F-2 (EI120). Producenci systemoéw suchej zabudowy
zalecajq uzycie réznych rodzajow weiny mineralnej (kamiennej lub szklanej) w
zaleznosci od przyjetych w systemie i zgtoszonych do aprobaty.
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Odpornosci F-1(EI60) Sciany zbudowanej w systemie suchej zabudowy, z
wykorzystaniem ptyt g-k GKF, o grubosci 12,5 mm mozna uzyska¢ uzywajac
wypetnienia z welny mineralnej o gestosci przynajmniej 35kg/m3 i minimalnej
grubosci 50 mm. Przejscia instalacji przez sciane pozarowq. Zaletg uzycia w $ciankach
dziatowych jako wypeftnienia weiny mineralnej jest tatwos$¢ prowadzenia wewnatrz
$cianki instalacji elektrycznej.

Wetna tatwo poddaje sie i tworzy wolng przestrzen na kable elektryczne. Podobnie z
osadzaniem puszek elektrycznych w Scianie pozarowej. Nalezy pamietaé, ze puszki
elektryczne pod gniazda wtykowe, wiaczniki, rozdzielacze mozna wbudowywaé¢ w
dowolnym miejscu $ciany pozarowej, oprdocz sytuowania dwéch gniazd po obu
stronach bezposrednio naprzeciw siebie.

Dopuszczalne jest prowadzenie w Scianie pojedynczych przewodow elektrycznych.
Powstate przy tym otworki uszczelni¢ zaprawg gipsowg. Oceny pozarowej
projektowanych elementéw suchej zabudowy dokonuje sie przede wszystkim pod
katem reakcji jego elementéw (konstrukcja stalowa, wieszaki, ptyty g-k, wetna
mineralna) na potencjalny ogien. Podstawowymi elementami oceny jest zastosowanie
materiatdw niepalnych i uniemozliwiajacych kapanie i odpadanie oraz
rozszczelnienie konstrukcji. Wymagania materiatowe okreslajg normy i badania
prowadzone przez Instytut Techniki Budowlanej.

Kabiny HPL

Przed przystgpieniem do wykonywania systemowych kabin powinny by¢ zakonczone
wszystkie inne roboty stanu wykonczeniowego. Przed rozpoczeciem prac
montazowych pomieszczenia powinny by¢ oczyszczone z odpaddéw. Montaz Scianek
systemowych kabin sanitarnych rozpoczyna sie od skompletowania elementéw i
tyczenia ich rozmieszczenia w pomieszczeniu. Po wytyczeniu rozmieszczenia
elementow nastepuje tyczenie miejsc montazu oku¢ mocujacych systemowe Scianki
kabin do scian murowanych i posadzek. Nastepnym etapem jest mocowanie Scianek
pop rzecznych (dziatowych pomiedzy kabinami) do podifoza za pomocg systemowych
tacznikow i Scianek drzwiowych. Ostatnim etapem jest montaz skrzydet drzwiowych i
zamkow ze wskaznikiem wolne/zajete. Po zakonczeniu montazu wszystkich
elementow nalezy zdjac¢ folie zabezpieczajacq powierzchnie elementéow i w kazdej
kabinie zamontowa¢ podwdjny wieszak na ubranie. Montaz nalezy prowadzi¢ Scisle wg
instrukcji producenta zastosowanego systemu

Obudowy grzejnikow MDF

- Zamocowanie profilowanych ksztattownikow stalowych U-55 do elementéw
konstrukcyjnych.

- Zamocowanie ksztattownikéw profilowanych C-55.

- Przymocowanie ptyt MDF do rusztu za pomocg wkretéw z zachowaniem dostepu do
zaworow termostatycznych

- Przed dostawg oston Wykonawca uzgodni z Inwestorem kolor i konkretng perforacje
oston grzejnikowych.
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6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogodlne zasady kontroli jakosci robot

Ogdlne wymagania dotyczace wykonania robot, dostawy materiatdw, sprzetu
i Srodkéw transportu podano w OST .

Wykonawca jest odpowiedzialny za petna kontrole jakosci robdét, materiatow
i urzadzen.

Wykonawca zapewni odpowiedni system i Srodki techniczne do kontroli jakosci robét
na terenie i poza placem budowy.

Wszystkie badania i pomiary beda przeprowadzane zgodnie z wymaganiami Norm lub
Aprobat Technicznych przez jednostki posiadajace odpowiednie uprawnienia
budowlane.

Kontrola jakos$ci wykonanych robét sprowadza sie do:

- Sprawdzenia zgodnosci wykonanego elementu ($cianki, obudowy,) z

dokumentacja kosztorysowa

- Sprawdzenia poprawnosci wykonania robot

- Wiasciwego wypoziomowanie (odchytka montazowa Q +/- 1 mm na dfugosci 5 m)

- Kontroli wizualnej przylegania i prostopadtosci ptyt

- Kontroli wizualnej czystosci i braku zabrudzen lub uszkodzen

- Sprawdzenie rownosci powierzchni ptyt

- Sprawdzenie wilgotnosci i nasigkliwosci ptyt

Sciana HPL podlega ogledzinom. Elementy nie moga wykazywa¢ wad produkcyjnych i
uszkodzen mechanicznych. Dostarczone elementy muszg by¢ kompletne.

7. OBMIAR ROBOT
Ogodlne zasady i wymagania dotyczace obmiaru robét podano w OST .
Obmiar robdt okresla ilos¢ wykonanych robot zgodnie z postanowieniami umowy.

WielkoSci obmiarowe okresla sie na podstawie dokumentacji kosztorysowej
z uwzglednieniem zmian zaakceptowanych przez Inspektora nadzoru i
sprawdzonych w naturze. Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy stosowane do
obmiaru robot podlegaja akceptacji Inspektora nadzoru i musza posiadaé¢ wazne
certyfikaty. Jednostki obmiarowe - jak w przedmiarze.

Jednostkami obmiarowymi sq:

- ptyta gipsowo - kartonowa - m2
- ptyta kompaktowa HPL - m2

- ptyta MDF - m2

8. ODBIOR ROBOT
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8.1. Ogodlne zasady odbioru robot
Ogodlne zasady odbioru robét i ich przejecia podano w OST.

8.1.1. Odbiér jest potwierdzeniem wykonania robot zgodnie z postanowieniami
Kontraktu oraz obowigzujacymi Normami Technicznymi (PN, EN-PN).

8.1.2. Przy odbiorze powinny by¢ dostarczone nastepujgce dokumenty:

- Dokumentacja powykonawcza

- Dziennik Budowy

- Dokumenty potwierdzajgce jako$¢ wbudowanych materiatéw
- Swiadectwa jakosci dostarczone przez dostawcéw

- Protokoty odbiorow czesciowych

8.1.3. W trakcie odbioru robdt nalezy sprawdzié:

- stan i wyglad Scian, obudéw pod wzgledem réwnosci, pionowosci, spoziomowania i
sztywnosci

- rozmieszczenie miejsc zamocowania i sposéb osadzenia elementéw

- uszczelnienie przestrzeni miedzy wbudowanymi elementami

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogodlne wymagania dotyczace ptatnosci podano w OST .

Ptatnos$¢ nalezy przyjmowac zgodnie z obmiarem i ocena jakosci robot, w oparciu o
wyniki pomiaréw i badan, zgodnie z warunkami zawartej umowy.

Cena obejmuje:

prace pomiarowe i technologiczne,

zakup i dowoz materiatéw,

wykonanie elementéw robot,

uporzadkowanie miejsca prowadzenia robot.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

PN-B-79405:1997 Ptyty gipsowo-kartonowe

PN-B-79405:1997/Ap1:1999 Ptyty gipsowo-kartonowe

PN-B-79406:1997 Ptyty warstwowe gipsowo-kartonowe

PrPN-EN 13872 Metody badania hydraulicznie wigzacych podtogowych zapraw
szpachlowych i/lub wyréwnujacych. Oznaczanie zmiany wymiaréw

PN-EN 13964:2005 Sufity podwieszane -- Wymagania i metody badan
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PN-EN 438-1:1997 Wysokocisnieniowe laminaty dekoracyjne (HPL). Pilyty z Zzywic

termoutwardzalnych. Wymagania.

PN-EN 438-2:1997 Wysokocisnieniowe laminaty dekoracyjne (HPL). Piyty z Zzywic

termoutwardzalnych. Oznaczanie witasciwosci.
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SST - 06 - IZOLACJE PRZECIWWILGOCIOWE POSADZEK
SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
I ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

CPV-45320000-6 - Roboty izolacyjne
1. PRZEDMIOT I ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACII
1.1 Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru izolacji przeciwwilgociowych zwigzanych z
wykonaniem zadania.

1.2 Zakres stosowania specyfikacji

Niniejsza specyfikacja bedzie  stosowana  jako dokument przetargowy
i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w punkcie 1.1. Ustalenia
zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg czynnosci umozliwiajace i majace
na celu wykonanie wszystkich izolacji przeciwwilgociowych. Obejmujg prace zwigzane
z dostawg materiatéw, wykonawstwem i wykonczeniem powtok, wykonywanych na
miejscu.

1.3 Zakres robot objetych specyfikacja

W ramach prac budowlanych przewiduje sie wykonanie nastepujacych robét:
- oczyszczenie $cian,

- osuszenie $cian,

- wykonanie izolacji przeciwwilgociowych $cian, podtdg,

- utozenie izolacji wodoszczelnej powtokowej w pomieszczeniach mokrych,

1.4 Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe uzyte w niniejszej SST sq zgodne z obowigzujgcymi polskimi
normami i Ogoélng Specyfikacjg Techniczna.

1.5 Ogodélne wymagania dotyczace robot

Ogodlne wymagania dotyczgce zasad prowadzenia robét podano w Ogdlnej Specyfikacji
Technicznej. Niniejsza specyfikacja obejmuje catos¢ robdt zwigzanych z
wykonywaniem izolacji przeciwwilgociowych oraz wszystkie roboty pomocnicze.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania tych robot oraz ich zgodnos¢ z
umowg, pozostatymi SST i poleceniami zarzadzajacego realizacja umowy.
Wprowadzanie jakichkolwiek odstepstw od tych dokumentéw wymaga akceptacji
zarzadzajqcego realizacjg umowy.

66



PRACOWNIA PROJEKTOWA ,VITARO”
97-500 RADOMSKO tel. kom. 604 823 027
Dziepotc¢ 3 biuro@vitaro.pl

2. MATERIALY

Ogolne wymagania dotyczace materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w
OST .

Izolacje

Izolacje powtokowe =z emulsji asfaltowych Iub inne materiaty o podobnych
wiasciwosciach  posiadajgce  wymagane aprobaty techniczne dopuszczajace
do stosowania w budownictwie. Wewnetrzne $ciany tazienki - izolacja pozioma
z bezszwowej powtoki mineralnej. Materiaty powinny spetnia¢ wymagania PN-69/B-
10260.

Powtoka gruntujaca - uzywana jest do przygotowania podioza przed naklejeniem
glazury i ptytek podtogowych na tynku gipsowym, ptytach gipsowo-kartonowych i
gipsowych ptytach widknistych. Powioka stuzy do gruntowania podtozy pod
samopoziomujace masy posadzkowe oraz masy uszczelniajace.

Ptynna folia uszczelniajgca na bazie dyspersji tworzyw sztucznych, do
wykonywania hydroizolacji podptytkowych, w petni elastyczna.

Szczegolne wiasciwosci produktu:

- gotowa do uzycia

— wodoszczelna

— tatwa i bezproblemowa obrdbka

— mozliwo$¢ nanoszenia watkiem

— wysoka elastycznos$¢ (wytrzymatosé przy zerwaniu ok. 310 %).

Preparat ten stosuje sie przede wszystkim w pomieszczeniach wilgotnych
i mokrych, takich jak np. natryski, prysznice, tazienki, toalety, kuchnie, pralnie,
farbiarnie, itp. Moze by¢ stosowana na podifozach betonowych, jastrychach
cementowych, tynkach tradycyjnych (cementowych i cementowo-wapiennych) oraz na
podtozu z cegty ceramicznej, silikatowej, na bloczkach gazobetonowych i
keramzytobetonowych oraz na podtozach zawierajacych gips (ptyty GK, suche
jastrychy, jastrychy anhydrytowe). Moze by¢ stosowana takze w systemach
ogrzewania podtogowego.

Tasma dylatacyjna - uszczelniajaca

Wodoszczelna, elastyczna tasma uszczelniajgca do wykonywania uszczelnienia
dylatacji oraz tworzenia elastycznego uszczelniania spoin  podtogowych
i Sciennych

Wiasciwosci:

- elastyczna

- wodoszczelna

- wytrzymata na rozcigganie

- do wewnatrz i na zewnatrz

- odporna na starzenie

- odporna na warunki atmosferyczne
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- odporna na roztwory soli, kwasow i tugéw, alkalia, rozpuszczalniki,
- fatwa w obrobce

Znajduje zastosowanie, jako element uszczelniajacy szczelin dylatacyjnych, narozy
$cian i podtdg, krawedzi, konstrukcji budowlanych. Wykorzystywana w
miejscach wystepowania zwiekszonych naprezein oraz w miejscach szczegdlnie
narazonych na dziatanie wilgoci takich jak: $ciany fundamentowe , balkony, baseny,
toalety, fazienki, kuchnie.

3. SPRZET
3.1 Ogdélne wymagania
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w Ogodlnej Specyfikacji Technicznej.

Wykonawca powinien dysponowac srodkami transportu do przewozu materiatdéw oraz
drobnym sprzetem do wykonania robot objetych niniejszg ST.

Wykonawca przystepujagcy do prac powinien posiadaé¢ nastepujacy sprzet
i narzedzia:

- do przygotowania podfoza - sprzet do mycia, miotki, szczotki druciane,

- do przygotowania zaprawy uszczelniajgcej - naczynia i mieszadto wolnoobrotowe,

- do przygotowania zaprawy cementowej — betoniarka,

- do nakfadania - sztywny pedzel, szczotka, paca, kielnia,

- do ciecia tasmy - nozyczki.

4. TRANSPORT
4.1 Ogdlne wymagania

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podane sg w OST .
4.2 Pakowanie i magazynowanie materiatow

- Materiaty izolacyjne sa konfekcjonowane i dostarczane w pojemnikach
i workach. Dlatego mozna je przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu wielkoscig
dostosowanego do ilosci tadunku.

- kadunek powinien by¢ zabezpieczony przed zawilgoceniem. Materiaty ptynne
pakowane w wiadra i pojemniki nalezy chronic¢ przed przemarznieciem.

4.3 Transport materiatow

Transport materiatbw odbywa sie przy w sposéb zabezpieczajacy je przed
przesuwaniem podczas jazdy, uszkodzeniem i zniszczeniem, okreslony
w instrukcji przez Producenta i dostosowanej do polskich przepiséw przewozowych.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1 Ogolne zasady wykonania robot
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Ogolne zasady wykonania robét podano w Ogodlnej Specyfikacji Technicznej.
5.2 Przygotowanie podloza

Podfoze musi by¢ czyste, nosne, stabilne i wolne od oleju, tluszczu, luznych
i niezwigzanych czastek oraz innych zanieczyszczen mogacych pogorszyc¢
przyczepnosc.

Ponadto podfoze musi by¢ rowne, bez wystajacych fragmentéw i wtracen, jak rowniez
ubytkow, spekan, rakéw itp.

5.3 Szczegobtowe wykonanie

Nalezy zaizolowa¢ powierzchnie posadzki wraz ze Scianami na wysokos$¢ licowania
$cian ptytkami w fazienkach.

Do zabezpieczania przed wilgocig, wodg nie bedacg pod ciSnieniem i wodg
ciSnieniowg, podtozy i Scian, stuzg zaprawy oraz masy uszczelniajgce.
Najpopularniejsze sg tzw. "ptynne folie", z ktérych wykonuje sie kilkuwarstwowe
uszczelnienia, przy czym pomiedzy nanoszeniem kolejnych warstw powinno uptyngé
kilka godzin (wstepne przeschniecie w optymalnych warunkach termiczno-
wilgotnosciowych). Spoiny narozne, przejscia, przytacza sanitarne, przepusty rurowe
oraz odptywy podtogowe uszczelnia sie dodatkowo specjalnymi tasmami i kotnierzami
uszczelniajgcymi. Warstwy uszczelniajgce nanosi sie na podtoze przez
malowanie lub szpachlowanie. Po wyschnieciu tworzg one szorstkgq powtoke o
niewielkiej grubosci, o doskonatej przyczepnosci dla oktadzin ceramicznych. Przyjmuje
sie, ze uszczelnienie powinno siega¢ az do sufitu. Swiezo wykonane powierzchnie
tynku oraz posadzki mogg by¢ uszczelniane po min. 14 dniach od czasu ich
wykonania. Powierzchnie uszczelnione nalezy chroni¢ przez okoto 3 dni przed
oddziatywaniem wody pod cisnieniem.

W trakcie prac przy uzyciu zapraw z dodatkiem bitumu, nalezy unika¢ silnego
nastonecznienia, a takze suchego podtoza. W przypadku suchej i cieptej pogody tj.
powyzej +28°C Ilub w pomieszczeniach ogrzewanych nalezy tynk Ilub posadzke
przykry¢ wilgotng tkaning ptécienng, np. po workach.

Powtoka moze by¢ stosowany na podtozu suchym i wilgotnym. Nanoszenie emulsji
wykonuje sie za pomocg pedzla malarskiego, a w przypadku wiekszych powierzchni za
pomocg szczotki lub miotty dekarskiej, wzglednie watkiem. Przy cieptej, suchej i
wietrznej pogodzie emulsja wysycha juz po kilku minutach. Natomiast w przypadku
chtodnej i wilgotnej pory roku schnie godzinami. Podtoza suche i chtonne nalezy
najpierw zagruntowac¢. W tym celu, w zaleznosci od stopnia chfonnosci podtoza, nalezy
wykonac¢ we wlasnym zakresie rozcienczenie emulsji wodg, tj. dodajac 30-70% wody.
Po wyschnieciu powierzchni zagruntowanej mozna wykonac¢ jedno-, wzglednie
dwukrotne pokrycie nierozcienczonym gruntem.

Po wyschnieciu warstwy gruntujacej nanosi-my w 2 procesach roboczych ptynng folie
uszczelniajaca.
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W przypadku temperatur powyzej +20°C nalezy liczy¢ sie z szybkim tworzeniem sie
btony na naktadanej warstwie ptynnej folii. Bardzo dobre, elastyczne uszczelnienie
uzyskuje sie poprzez wklejenie pomiedzy 2 warstwy preparatu witdkniny elastycznej i
niezaleznie od podtoza i obcigzenia wodqa, przykrycie krawedzi poziomych i pionowych
(potaczen S$ciana/podioga i $Sciana/sciana) specjalng tasmg uszczelniajaca , a
nastepnie natozenie na te tasme ptynnej folii. Przed wyschnieciem uszczelnienie
wykonane z ptynnej folii nalezy chronic¢ przed wilgocia.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1 Wymagania ogolne

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej.
Biezgca kontrola obejmuje wizualne sprawdzenie wszystkich elementdéw procesu
technologicznego oraz sprawdzenie zgodnosci dostarczonych przez Wykonawce
dokumentéw dotyczacych stosowanych materiatdw z wymogami prawa.
Kontrola jakosci robot polega na sprawdzeniu:

- dostaw materiatow,

- badanie podtozy i podkfadow,

- przygotowania podtoza,

- prawidfowosci wykonania robot,

- wykonania izolacji poziomej,

- wykonania izolacji pionowej,

6.2 Wymagania szczeg6towe

Wymagana jako$¢ materiatdw izolacyjnych powinna by¢ potwierdzona przez
producenta przez zaswiadczenie o jakosci lub znakiem kontroli jakosci zamieszczonym
na opakowaniu lub innym réwnorzednym dokumentem. Materiaty izolacyjne
dostarczone na budowe bez dokumentdédw potwierdzajacych przez producenta ich
jako$¢ nie mogg by¢ dopuszczone do stosowania. Odbiér materiatdow izolacyjnych
powinien obejmowac sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjq oraz
sprawdzenie witasciwosci technicznych tych materiatow z wystawionymi
atestami wytworcy. W przypadku zastrzezen co do zgodnosci materiatu z
zaswiadczeniem o jakosci wystawionym przez producenta powinien by¢ on zbadany
zgodnie z postanowieniami normy panstwowej.

Nie dopuszcza sie stosowania do robdt materiatdw izolacyjnych, ktérych witasciwosci
nie odpowiadajg wymaganiom przedmiotowych norm.

Nie nalezy stosowa¢ rowniez materiatdow przeterminowanych (po okresie
gwarancyjnym). Wyniki odbiorow materiatdw i wyrobow powinny by¢ kazdorazowo
wpisywane do dziennika budowy.

7. OBMIAR ROBOT
7.1 Ogollne zasady prowadzenia obmiarow robot

Ogdlne zasady dokonywania obmiardéw robét podano w Ogodlnej Specyfikacji. Podstawg
dokonywania obmiardw, okreslajaca zakres prac wykonywanych w
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ramach poszczegdlnych pozycji, jest zatgczony do dokumentacji przetargowej
przedmiar robét.

7.2 Jednostki obmiarowe
Jednostkg obmiarowg jest 1 m2 wykonanej izolacji.
8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbioréw robdét podano w Ogdlinej Specyfikacji Technicznej.
Odbiér robét izolacyjnych powinien sie odby¢ przed wykonaniem tynkéw i innych robot
wykonczeniowych.

Podstawe do odbioru robét murowych powinny stanowié nastepujace dokumenty:
- dokumentacja kosztorysowa,

- dziennik budowy,

- zaswiadczenia o jakosci materiatéw i wyrobéw dostarczonych na budowe,

- protokodty odbioru poszczegdélnych etapdw robot zanikajacych,

- protokdéty odbioru materiatéw i wyrobodw,

- wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byty zlecane przez Wykonawce.
Roboty podlegajg zasadom odbioru robét zanikajacych.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogodlne zasady dokonywania ptatnosci podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej.

Podstawg pfatnosci s ceny jednostkowe poszczegdlnych pozycji zawartych
w wycenionym przez wykonawce przedmiarze robédt, a zakres czynnosci objetych ceng
okreslony jest w ich opisie.

Ceny jednostkowe obejmuja:

- dostawe materiatéw,

przygotowanie i oczyszczenie podtozy,
zabezpieczenie obszaru robot,

wykonanie izolacji wraz z ochrong,

izolacje przeciwwilgociowg Scian,podtdg
wklejenie tasm uszczelniajgcych naroznych,
prace porzadkowe,

- badania na budowie i laboratoryjne.

10. PRZEPISY I DOKUMENTY ZWIAZANE
PN-B-10260 Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-B-24000 Dyspersyjna masa asfaltowo- kauczukowa.

PN-B-24006 Masa asfaltowo- kauczukowa.
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SST - 07 - PODI’.02A, POSADZKI, OKLADZINY PODLOGOWE
SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
I ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

Kody robdt :
- CPV 45432130-4 - Pokrywanie podtog

1. PRZEDMIOT I ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACII
1.1 Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sq wymagania dotyczace wykonania i
odbioru podtozy i posadzek, ktore zostang wykonane w ramach planowanej inwestycji.

1.2 Zakres stosowania ST

Specyfikacja  Techniczna  jest stosowana  jako dokument przetargowy
i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Robot. Ustalenia zawarte w niniejszej
specyfikacji obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu wykonanie
podtozy i posadzek. Obejmujg prace zwigzane z dostawg materiatdéw, wykonawstwem i
wykonczeniem podtozy i posadzek wykonywanych na miejscu.

1.3 Zakres Robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotycza:

- posadzki z wyktadzin PCV , homogenicznych o gr. 2 mm, klasie

34/43, gr.-T , z wywinieciem na Sciany na wys. 10 cm - wyktadzina w dwoch kolorach
- inny pod Scianami a inny po $rodku, gwarancja na wyktadzine min. 10 lat;
- posadzki ptytkowej z kamieni sztucznych GRES- ptytki 30x30 cm uktadane
na klej metodgq kombinowang,

- warstwy samopoziomujacej i wyréwnawczej,

- posadzki zywiczne epoksydowe .

Powyzszy wykaz obejmuje zakresu robét podstawowych oferent powinien przewidzie
i wyceni¢ ewentualne prace pomocnicze, konieczne do realizacji wymienionych prac
podstawowych.

1.4 Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe w niniejszej OST zgodne sg z odpowiednimi normami polskimi
i europejskimi oraz z OST .

1.5 Wymagania ogdlne dotyczace robot

Ogodlne wymagania dotyczace robét podano w OST.

Wykonawca przedstawi Inwestorowi, Inspektorowi nadzoru do zaakceptowania
harmonogram robdt, wykaz materiatdw, urzadzen i technologii stosowanych
przy wykonywaniu robot okreslonych umowa.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz zgodnosé
z dokumentacjg kosztorysowg, OST oraz poleceniami Inspektora Nadzoru.
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2. MATERIALY
2.1 Wymagania ogdlne

Ogdlne wymagania stawiane materiatom podano w OST.
2.2 Preparat gruntujacy

Preparat gruntujacy do hydrofobizacji i zabezpieczania przed szkodliwym wplywem
srodowiska zewnetrznego, nasigkliwych elementéw kamiennych oraz
podtozy wykonanych z materiatdw ceramicznych (np. muréw ceglanych) i
wapienno-piaskowych, betonu oraz tynkéw mineralnych. Doskonale nadaje sie do
gruntowania podtozy pod farby silikonowe. Moze by¢ takze stosowany do
hydrofobizacji cienkowarstwowych tynkéw mineralnych i akrylowych oraz starych,
silnie przylegajacych do podtoza powtok malarskich z farb elewacyjnych, dodatkowo
uwydatniajac ich kolor; mozna go stosowac¢ wewnatrz i na zewnatrz budynku. Jest to
bezbarwny roztwoér dyspersji silikonowej w rozpuszczalniku organicznym. Po
naniesieniu na podtoze reaguje ze sktadnikami powietrza i wodgq zawartg w porach
materiatu. W wyniku tej reakcji obnizony zostaje poziom absorpcji impregnowanego
podtoza, dzieki czemu zabezpieczona powierzchnia nie przycigga zanieczyszczen, a
woda z opaddéw atmosferycznych sptywa po niej w sposdéb swobodny, dodatkowo jg
oczyszczajac. Roztwdr penetruje w gitagb materiatu, zapewniajagc mu jednoczesnie
wysoki poziom paroprzepuszczalnosci. Po zastosowaniu na podtozu jest odporny na
alkalia, kwasne deszcze, promieniowanie UV, agresywne srodowisko miejskie oraz na
temperatury od -20°C do +80°C.

2.3 Gladz cementowa
Zaprawa cementowa o wytrzymatosci na Sciskanie 12 MPa,
2.4 Ptlytki - gresy

Nalezy stosowal plytki ceramiczne pigtej klasy twardosci o przeciwposlizgowej
powierzchni, na schodach zewnetrznych ceramiczne terakotowe i gresy:

Wiasciwosci ptytek podtogowych terakotowych
- wymiary 30 x 30

- antyposlizgowos¢ R9

- Scieralnos¢ 3,

Dopuszczalne odchytki wymiarowe:
- dtugosc i szerokos¢ = 1,5 mm,

- grubos¢ £ 0,5 mm,

- krzywizna 1,0 mm

Gresy wymagania dodatkowe:
- twardos$¢ wg skali Mahsa 8,
- $cieralnos¢ V klasa scieralnosci,
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- na schodach i przy wejsciach wykonane jako antyposlizgowe.

Ptytki gresowe i terakotowe muszg by¢ uzupetnione nastepujgcymi elementami:
- stopnice schodowe,

- listwy przypodtogowe,

- katowniki,

- narozniki.

Dopuszczalne odchytki wymiarowe:
- dtugosc i szerokos¢ = 1,5 mm,

- grubos¢ + 0,5 mm,

- krzywizna 1,0 mm

2.5 Listwy cokotowe z glazury

Listwy ceramiczne uzywane sg W pomieszczeniach o zawyzonych wymaganiach
sanitarnych, z jednoczesnym zastosowaniem specjalistycznej chemii budowlanej W
zaleznosci od obcigzenia zastosowane powinny by¢ ptytki 8,12,16,18 mm. Stosowanie
ptytek cienszych ze wzgledu na stabg wytrzymatosé nie jest dopuszczone.

2.6 Klej do piyt i ptytek

Stosowad zaprawe klejowg modyfikowang polimerami, wodoodporng
o przyczepnosci do podtoza i pitytek nie mniejszej niz 2 MPa. Na zewnatrz klej
do ptytek mrozoodporny, elastyczny.

2.7 Zaprawa fugowa

Stosowaé zaprawe fugowg wodoodporng, o podwyzszonej elastycznosci. Rodzaj
zaprawy dostosowac do szerokosci fug. Na zewnatrz fugi mrozoodporne, elastyczne.

2.8 Silikon do fug

Stosowac silikon o dobrej przyczepnosci do podifozy na ktére bedzie nanoszony
z dodatkiem $rodka grzybobdjczego w kolorze fugi.

2.9 Listwy wykonczeniowe

Listwy wykonczeniowe taczace rézne posadzki muszg by¢ odporne na korozje, trwate
oraz posiadaé¢ przeciwposlizgowe wykonczenia. Wymienione listwy muszg byc¢
przeznaczone do obcigzen planowanym w poszczegoélnych pomieszczeniach ruchem.

2.10 Zaprawa samopoziomujaca

Stosowacé zaprawe samopoziomujgcg o przyczepnosci do podtoza nie mniejszej niz 2
MPa , kompatybilng z pozostatymi produktami (np. klejem).

2.11 Wykladziny PCV
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homogeniczne o gr. 2 mm, klasie 34/43, gr.-T , z wywinieciem na S$ciany na wys. 10
cm - wykfadzina w dwéch kolorach - inny pod $cianami a inny po $rodku.

Kolory zastosowanej wyktadziny do ustalenia ze Zleceniodawca.
3. SPRZET

3.1 Wymagania ogdlne
Ogodlne wymagania stawiane sprzetowi podano w OST .

3.2 Wymagania szczegoétowe

Materiaty mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu gwarantujgcymi ich
ochrone przed uszkodzeniami (mechanicznymi i na skutek oddziatywania czynnikow
atmosferycznych).

Wykonawca powinien dysponowac nastepujacym sprzetem:

- $rodkami transportu do przewozu materiatow,

- wyciggiem budowlanym

- drobnym sprzetem pomocniczym.

Sprzet do wykonywania oktadzin i wykiladzin

Do wykonywania robot wyktadzinowych nalezy stosowaé drobny sprzet budowlany:
- szpachle i packi metalowe lub z tworzywa sztucznego,
- narzedzia lub urzadzenia do ciecia,

- watki dociskowe,

- frezarka reczna lub mechaniczna,

- taty do sprawdzania rownosci powierzchni,

- poziomnice,

- mieszadfa do kleju o napedzie elektrycznym,

- pojemniki do kleju,

- szczotki wtosiane lub druciane do czyszczenia podtoza,
- taty do sprawdzania rownosci powierzchni,

- poziomnice,

- gabki do mycia i czyszczenia,

4. TRANSPORT
4.1 Wymagania ogolne

Ogdlne wymagania stawiane transportowi podano w OST.
4.2 Wymagania szczegoétlowe

Materiaty mozna przewozi¢ dowolnymi s$rodkami transportu gwarantujacymi ich
ochrone przed uszkodzeniami (mechanicznymi i na skutek oddziatywania czynnikow
atmosferycznych). Chemie budowlang w czasie transportu jak i
sktadowania nalezy zabezpieczy¢ przed zamoczeniem.
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Ptytki przewozi¢ w opakowaniach krytymi srodkami transportu. Podtoge wytozy¢
materiatem wyscidtkowym grubosci ok. 5 cm. Opakowania uktadac Scisle obok siebie.
Na srodkach transportu umiesci¢ nalepki ostrzegawcze dotyczace wyrobdow tatwo
ttukacych. Skiladowanie - ptytki sktadowaé w pomieszczeniach zamknietych w
oryginalnych opakowaniach. Wysokos$¢ sktadowania do 1,8 m.

5. WYKONYWANIE ROBOT
5.1 Ogoélne warunki wykonania robot
Ogdlne warunki wykonania robét podano w OST.
5.2 Wyktadziny PCV

1) Przed przystgpieniem do wykonywania wyktadzin powinny by¢ zakonczone:
-wszystkie roboty stanu surowego tacznie z wykonaniem podtozy, warstw
konstrukcyjnych i izolacji podtdg,

- roboty instalacji sanitarnych, centralnego ogrzewania, elektrycznych i innych np.
technologicznych (szczegodlnie dotyczy to instalacji podpodtogowych),

- wszystkie bruzdy, kanaty i przebicia naprawiane i wykonczone tynkiem lub masami
naprawczymi.

2) Roboty wyktadzinowe i okfadzinowe nalezy wykonywaé¢ w temperaturach
nie nizszych niz +5°C i temperatura ta powinna utrzymywac sie w ciggu catej doby.

3) Wykonane wykfadziny i oktadziny nalezy w ciggu pierwszych dwodch dni chroni¢
przed nastonecznieniem i przewiewem.

5.3 Posadzki z terakoty, gresu

Przed przystgpieniem do zasadniczych robot wyktadzinowych nalezy przygotowac
wszystkie niezbedne materiaty, narzedzia i sprzet, posegregowacé ptytki wedtug
wymiardow, gatunku i odcieni oraz rozplanowac¢ sposéb uktadania ptytek. Potozenie
ptytek nalezy rozplanowaé uwzgledniajgc ich wielkos¢ i szerokos$¢ spoin. Na jednej
ptaszczyznie ptytki powinny by¢ rozmieszczone symetrycznie a skrajne
powinny mie¢ jednakowa szerokos¢ wieksza niz potowa ptytki. Szczegdlnie starannego
rozplanowania wymaga wykfadzina zawierajgca okreslone w dokumentacji wzory lub
sktadajaca sie z r6znego rodzaju i wielkosci ptytek. Wybdér kompozycji klejacych zalezy
od rodzaju ptytek i podtoza oraz wymagan stawianych wyktadzinie. Kompozycja
(zaprawa) klejaca musi by¢ przygotowana zgodnie z instrukcja producenta. Ukfadanie
ptytek rozpoczyna sie od najbardziej eksponowanego naroznika w pomieszczeniu lub
od wyznaczonej linii. Kompozycje klejaca naktada sie na podtoze gtadka krawedzig
pacy a nastepnie , przeczesuje” sie zebata krawedzig ustawiona pod
katem okoto 50°.

Kompozycja klejaca powinna by¢ natozona réwnomiernie i pokrywac cata powierzchnie
podtoza.
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Wielko$¢ zebdéw pacy zalezy od wielkosci ptytek. Prawidlowo dobrane wielkos¢ zebow
konsystencja kompozycji klejacej sprawiajg, ze kompozycja nie wyptywa zpod ptytek i
pokrywa minimum 65% powierzchni ptytki. Zaleca sie stosowaé nastepujace wielkosci
zebdw pacy w zaleznosci od wielkosci ptytek:

-50 x50 mm - 3 mm

- 100 x 100 mm - 4 mm

- 150 x 150 mm - 6 mm

- 200 x 200 mm - 6 mm

- 250 x 250 mm - 8 mm

- 300 x 300 mm - 10 mm

- 400 x 400 mm - 12 mm.

Powierzchnia z natozona warstwa kompozycji klejacej powinna wynosi¢ okoto
1 m2 lub pozwoli¢ na wykonanie oktadziny w ciggu okoto 10-15 minut. Grubos¢
warstwy kompozycji klejacej zalezy od rodzaju i réwnosci podioza oraz rodzaju
i wielkosci ptytek i wynosi $rednio okoto 6-8 mm. Po natozeniu kompozycji klejacej
uktada sie ptytki od wyznaczonej linii lub wybranego naroznika. Naktadajgc pierwsza
ptytke nalezy ja lekko przesung¢ po podtozu (okoto 1 cm), ustawi¢ w zgdanej pozycji i
docisnac¢ dla uzyskania przyczepnosci kleju do ptytki. Nastepne ptytki nalezy dotozyc
do sasiednich, docisngé i odsuna¢ na szerokos$¢ spoiny. Dzieki duzej przyczepnosci
Swiezej kompozycji klejowej po docisnieciu ptytki uzyskuje sie efekt ,przyssania”.
Wieksze ptytki zaleca sie dobija¢ mtotkiem gumowym. W przypadku ptytek uktadanych
na zewnatrz warstwa kompozycji klejacej powinna pod cata powierzchnia ptytki.
Mozna to osiggng¢ naktadajac dodatkowo cienka warstwe kleju na spodnia
powierzchnie przyklejanych ptytek. Dla uzyskania jednakowej wielkosSci spoin stosuje
sie wktadki (krzyzyki dystansowe. Zaleca sie nastepujace szerokosci spoin przy
ptytkach o dtugosci boku:

- do 100 mm - okoto 2 mm

- 0od 100 do 200 mm - okoto 3 mm

- od 200 do 600 mm - okoto 4 mm

- powyzej 600 mm - okoto 5-20 mm.

Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin pomiedzy ptytkami nalezy usunac jego
nadmiar, mozna tez usuna¢ wkiadki dystansowe. W trakcie uktadania ptytek nalezy
takze mocowac listwy dylatacyjne i wykonczeniowe. Po utozeniu ptytek na podtodze
wykonuje sie cokoty. Szczegoéty cokotu powinna okreslac dokumentacja projektowa.
Dla cokotdéw wykonywanych z ptytek identycznych jak dla wyktadziny podtogi stosuje
sie takie same kleje i zaprawy do spoinowania. Do spoinowania ptytek mozna
przystgpi¢ nie wczesniej niz po 24 godzinach od utozenie ptytek. Dokfadny czas
powinien by¢ okreslony przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy klejowej. W
przypadku gdy krawedzie ptytek sg nasigkliwe przed spoinowaniem nalezy zwilzy¢ je
woda mokrym pedzlem. Spoinowanie wykonuje sie rozprowadzajac zaprawe do
spoinowania (zaprawe fugowa) po powierzchni wyktadziny paca gumowa. Zaprawe
nalezy doktadnie wcisng¢ w przestrzenie miedzy ptytkami ruchami prostopadle i
ukos$nie do krawedzi ptytek. Nadmiar zaprawy zbiera sie z powierzchni ptytek wilgotna
gabka. Swieza zaprawe mozna dodatkowo wygtadzi¢ zaokraglonym narzedziem i
uzyskac¢ wklesty ksztatt spoiny. Ptaskie spoiny uzyskuje sie poprzez przetarcie zaprawy
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paca z naklejona gtadka gabka. Jezeli w pomieszczeniach wystepuje wysoka
temperatura i niska wilgotnos$¢ powietrza nalezy zapobiec zbyt szybkiemu wysychaniu
spoin poprzez lekkie zwilzanie ich wilgotna gabka. Przed przystgpieniem do
spoinowania zaleca sie sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie brudzi trwale powierzchni
ptytek. Szczegdlnie dotyczy to plytek nieszkliwionych i innych o powierzchni
porowatej. Dla podniesienia jakosci wyktadziny i zwiekszenia odpornosci na czynniki
zewnetrzne po stwardnieniu spoiny mogg by¢ powleczone specjalnymi preparatami
impregnujacymi. Impregnowane mogg by¢ takze ptytki. Przed przystgpieniem do
uktadania posadzek nalezy :

a) posadzke z ptytek mozna wykonywac jedynie na podktadzie, ktérego prawidtowosc
wykonania zostata potwierdzona wpisem do dziennika budowy lub protokotem
odbioru dotgczonym do dziennika budowy,

b) w pomieszczeniach, w ktérych wykonuje sie posadzki z ptytek uktadanych
na klejach na bazie cementu, w trakcie robét i przez kilka dni po wykonaniu posadzki
temperatura powietrza nie powinna by¢ nizsza niz 5 stopni C,

c) w miejscach przebiegu dylatacji konstrukcyjnych obiektu, réwniez w posadzce
powinna by¢ wykonana szczelina dylatacyjna; w posadzce ze spadkiem szczelina
dylatacyjna powinna by¢ wykonana na linii wodorozdziatu,

d) posadzka powinna by¢ czysta; ewentualne zabrudzenia zaprawg lub klejem nalezy
usuwac niezwtocznie w trakcie wykonywania posadzki,

e) powierzchnia posadzki powinna by¢ réwna i pozioma lub ze spadkiem podanym w
kosztorysie; dopuszczalne odchylenie posadzki od ptaszczyzny poziomej, mierzone 2-
metrowq tatg w dowolnych kierunkach i w dowolnym miejscu, nie powinno by¢
wieksze niz 3 mm na catej diugosci faty,

f) spoiny miedzy ptytkami przez catg dtugosc¢ i szeroko$¢ pomieszczenia powinny
tworzy¢ linie proste; dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno
wynosi¢ wiecej niz:

-2 mm na 1 mi3 mm na catej dlugosci lub szerokosci posadzki w przypadku ptytek
gatunku pierwszego,

-3mmnalmi5mm na catej dlugosci lub szerokosci posadzki w przypadku ptytek
gatunku drugiego i trzeciego,

f) ptytki powinny by¢ zwigzane z podkfadem warstwg kleju na catej swej powierzchni,

g) po wykonaniu fragmentu wyktadziny nalezy usungé¢ nadmiar kleju ze spoin miedzy
ptytkami, w celu utrzymania oczekiwanej szerokosci spoiny nalezy stosowac wkitadki
dystansowe,

h) zaleca sie, aby szerokos$¢ spoiny wynosita przy ptytkach o dtugosci boku:
- do 100 mm - okoto 2 mm,
- od 100 mm do 200 mm - okoto 3 mm,
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- od 200 mm do 600 mm - okoto 4 mm,
- powyzej 600 mm - okoto 5 =20 mm,

i) w miejscach przylegania do Scian posadzka powinna by¢ wykonczona cokotami o
wysokosci 100 mm; cokoty powinny by¢ trwale zwigzane z posadzka,

j) w miejscach styku posadzki z kanatami, fundamentami oraz w miejscu styk dwdch
odmiennych posadzek - posadzki te powinny by¢ odgraniczone materiatem podanym
w projekcie,

k) po zwigzaniu kleju nalezy usungé¢ wktadki dystansowe i wypetni¢ spoiny zaprawg do
fugowania na menisk wklesty. Szczeliny dylatacyjne w posadzce wypetni¢ odpowiednio
elastyczng masg dylatacyjng lub zastosowal specjalne wkiadki. Masa i wkiadki
powinny mie¢ aktualng aprobate techniczng. Wykonanie powyzszych czynnosci
powinno by¢ odnotowane w dzienniku budowy.

5.4 Preparat gruntujacy

Preparat nalezy nanie$¢ rownomiernie na podtoze w postaci nierozcieiczonej, przy
pomocy pedzla lub watka malarskiego. Do nanoszenia kolejnej warstwy preparatu
(przy bardziej nasigkliwych podtozach) lub malowania, np. farbg silikonowg mozna
przystapi¢ po catkowitym wyschnieciu pierwszej warstwy preparatu, czyli po okoto 6
godzinach. Preparatu nie nalezy uzywac na podtozach, w ktérych w uktadzie warstw
(na gtebokosci penetracji preparatu) znajduje sie materiat nieodporny na
rozcienczalnik organiczny, np. styropian znajdujacy sie pod warstwg zbrojacg w
systemie ocieplen. W czasie pracy i po jej zakonczeniu pomieszczenia nalezy wietrzy¢,
az do zaniku charakterystycznego zapachu. Nie pozostawia¢ otwartych pojemnikdéw.

6. KONTROLA JAKOSCI WYKONANIA ROBOT
6.1 Ogolne zasady kontroli jakosci Robot
Ogolne zasady kontroli jakosci Robét podano w OST.

Biezaca kontrola obejmuje wizualne sprawdzenie wszystkich elementéw procesu
technologicznego oraz sprawdzenie zgodnosci dostarczonych przez Wykonawce
dokumentéw dotyczacych stosowanych materiatdw z wymogami prawa.

Kontrola jakosci robot polega na sprawdzeniu:

- dostaw materiatéw,

- badanie podtozy i podkiadéw,

- prawidtowosci wykonania robdét (geometrii i technologii),
- poprawnosci wykonania i skutecznosci uszczelnien,

- ocene estetyki wykonanych robdét.

6.2 Dokladnos¢ wykonania, tolerancje

- dopuszczalna zawartos¢ wilgoci w podktadzie nie powinna przekraczac 3%,
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- badanie podktadu za pomocg faty o dtugosci 2m nie powinno wykazywac przeswitéw
wiekszych niz 2mm,

- powierzchnia podktadu powinna stanowi¢ ptaszczyzne pozioma,

- doktadno$¢ wykonania podktadu powinna by¢ taka, aby odchylenie posadzki
ptaszczyzny poziomej nie przekroczyto 5mm na catej dtugosci lub szerokosci
pomieszczenia.

6.3 Pozostate wymagania

- Wymagana jako$¢ materiatdw powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez
zaswiadczenie o jakosci lub znakiem kontroli jakosci zamieszczonym na
opakowaniu lub innym réwnorzednym dokumentem.

- Nie dopuszcza sie stosowania do robdét materiatdw, ktorych wiasciwosci nie
odpowiadajg wymaganiom technicznym. Nie nalezy stosowal réwniez materiatow
przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

- Nalezy przeprowadzi¢ kontrole dotrzymania warunkéw ogdlnych wykonania robét
(cieplnych, wilgotnosciowych).

- Sprawdzi¢ prawidtowos¢ wykonania podktadu, posadzki, dylatacji.
6.4 Wymogi szczegotowe

Badania w czasie prowadzenia Robo6t polegajg na sprawdzaniu przez Inspektora na
biezaco, w miare postepu Robodt, jakosci uzywanych przez Wykonawce materiatdow i
zgodnosci wykonywanych Robdt z Dokumentacjg Kosztorysowg i
wymaganiami OST.

W szczegdlnosci obejmuja:

- badanie dostaw materiatow,

- kontrole prawidtowosci wykonania Robét (geometrii i technologii),
- kontrole poprawnosci wykonania i skutecznosci uszczelnien,
ocene estetyki wykonanych Robdt.

sprawdzenie stosowania sie do rezimu technologicznego
doktadnosc i starannos¢ wykonania

sprawdzenie przyczepnosci poszczegdlnych warstw

6.5 Badania przed przystapieniem do robét zwigzanych z wykonanie
wyktadzin

Przed przystgpieniem do robdt zwigzanych z wykonanie wykfadzin badaniom powinny
podlega¢ materiaty, ktére bedg wykorzystane do wykonania robot oraz podtoza.

Wszystkie materiaty i, kompozycje klejace, jak réwniez materiaty pomocnicze muszq
spetnia¢ wymagania odpowiednich norm lub aprobat technicznych oraz odpowiadac¢
parametrom okreslonym w dokumentacji. Kazda partia materiatow dostarczona na
budowe musi posiadaé certyfikat lub deklaracje zgodnosci stwierdzajaca zgodnos$c
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wiasnosci technicznych z okreslonymi w normach i aprobatach. Badanie

podkfadu powinno by¢ wykonane bezposrednio przed przystgpieniem do wykonywania
robot wykfadzinowych i oktadzinowych. Zakres czynnosci kontrolnych powinien
obejmowac:

- sprawdzenie wizualne wygladu powierzchni podktadu pod wzgledem wymaganej
szorstkosci,

- wystepowania ubytkdéw i porowatosci, czystosci i zawilgocenia,

- sprawdzenie réwnosci podktadu, ktore przeprowadza sie przyktadajac w
dowolnych miejscach i kierunkach 2-metrowafate,

- sprawdzenie spadkdéw podktadu pod wyktadziny (posadzki) za pomocg 2- metrowej
taty i poziomnicy;

- pomiary réwnosci i spadkéw nalezy wykonac z doktadnoscig do 1 mm

- sprawdzenie prawidtowosci wykonania w podktadzie szczelin dylatacyjnych i
przeciwskurczowych dokonujgc pomiarow szerokosci i prostoliniowosci

- sprawdzenie wytrzymatosci podktadu metodami nieniszczacymi.
6.6 Badania w czasie robot

Badania w czasie robdt polegajg na sprawdzeniu zgodnosci wykonywania oktadzin z
dokumentacjq projektowg i OST w zakresie pewnego fragmentu prac. Prawidiowosc¢
ich wykonania wywiera wptyw na prawidtowos$¢ dalszych prac. Badania te szczegdlnie
powinny dotyczy¢ sprawdzenie technologii wykonywanych robdt, rodzaju i grubosci
kompozycji klejacej oraz innych robét ,,zanikajgcych".

7. OBMIAR ROBOT
7.1 Ogodlne zasady obmiaru

Ogolne zasady obmiaru podano w OST. Ilos¢ wykonanych Robdét okresla sie
na podstawie Dokumentacji Kosztorysowej i pomiaru w terenie.

7.2 Jednostka obmiaru

Jednostkg obmiaru jest: metr kwadratowy [m2] dla robét izolacyjnych, ptytkarskich,
posadzek PCV
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8. ODBIOR ROBOT
8.1 Odbior materiatow i robot

Powinien obejmowac¢ zgodnosci z dokumentacjq oraz sprawdzenie wiasciwosci
technicznych tych materiatdw z wystawionymi atestami wytwodrcy. W przypadku
zastrzezen co do zgodnosci materiatu z zaswiadczeniem o jakosSci wystawionym przez
producenta - powinien by¢ on zbadany laboratoryjnie.

Nie dopuszcza sie stosowania do robot materiatdw, ktérych wiasciwosci
nie odpowiadajg wymaganiom technicznym. Nie nalezy stosowac réwniez materiatéw
przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

Wyniki odbioréw materiatlow i wyrobéw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do
dziennika budowy.

Odbiér powinien obejmowac:

- sprawdzenie wygladu zewnetrznego; badanie nalezy wykona¢ przez ocene
wzrokowaq,

- sprawdzenie prawidtowosci uksztattowania powierzchni posadzki; badanie
nalezy wykonac przez ocene wzrokowa,

- sprawdzenie grubosci posadzki cementowej lub z lastryka nalezy
przeprowadzi¢ na podstawie wynikow pomiaréow dokonanych w czasie
wykonywania posadzki.

- sprawdzenie prawidtowosci wykonania stykdw materiatéw posadzkowych;
badania prostoliniowosci nalezy wykonaé za pomocg naciggnietego drutu i
pomiaru odchylen z doktadnoscig 1 mm, a szerokosci spoin — za pomocg
szczelinomierza lub suwmiarki.

- sprawdzenie prawidtowosci wykonania cokotdw lub listew podfogowych;
badanie nalezy wykonac przez ocene wzrokowa.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1 Ogodlne zasady ptatnosci

Ogodlne zasady ptatnosci podano w OST.

9.2 Sktadniki ceny

Cena Robot obejmuje:

w przypadku izolacji przeciwwilgociowej posadzek:

- dostawe materiatéw,

- badania na budowie i laboratoryjne,

- dostawe materiatéw,

- przygotowanie podtoza (w tym wylanie zaprawy samopoziomujgcej lub podktadu
betonowego),

82



PRACOWNIA PROJEKTOWA ,VITARO”
97-500 RADOMSKO tel. kom. 604 823 027
Dziepotc¢ 3 biuro@vitaro.pl

- utozenie ptytek, wyktadziny dywanowej na zaprawie klejowej, posadzki zywicznej
epoksydowej,

- wypetnienie fug,

- silikonowanie narozy,

- roboty pomocnicze.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN -14041 Posadzki z wyktadziny dywanowej

PN-B-10144 Posadzki z betonu i zaprawy cementowej. Wymagania i badania
techniczne przy odbiorze.

PN-B-06250 Beton zwykty.

PN-B-19701 Cement. Cementy powszechnego uzytku. Sktad, wymagania i ocena
zgodnosci

PN-B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonu i zapraw.

PN-EN 87 Plytki i ptyty ceramiczne $cienne i podtogowe. Definicje, klasyfikacja,
wiasciwosci i znakowanie.

PN-EN 1322 Kleje do ptytek. Definicje i terminologia.

PN-EN ISO 10545 Phytki i ptyty ceramiczne. Pobieranie probek i warunki odbioru.
PN-B-10260 Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze.
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SST - 08 - POWLOKI MALARSKIE
SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
I ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

Kody robdt :
- CPV 45442100-8 - Roboty malarskie

1. PRZEDMIOT I ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACII
1.1 Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru powtok malarskich wewnetrznych zwigzanych z
zadaniem.

1.2 Zakres stosowania specyfikacji

Niniejsza specyfikacja bedzie  stosowana  jako dokument przetargowy
i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wszystkie czynnosci
umozliwiajagce i majace na celu wykonanie wszystkich powtok malarskich. Obejmuja
prace zwigzane z dostawg materiatéw, wykonawstwem i wykonczeniem
powtok, wykonywanych na miejscu.

1.3 Zakres robot objetych specyfikacja

W ramach prac budowlanych przewiduje sie wykonanie nastepujacych robét:

- przygotowanie podtoza - sSciany, konstrukcje stalowe (czyszczenie, odtiuszczanie)
- malowanie tynkéw,

- malowanie powierzchni metalowych (balustrady, grzejniki, rury, oscieznice)

- roboty zabezpieczajace np. folia malarska

1.4 Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe uzyte w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi Polskimi
Normami i Ogdlng Specyfikacjg Techniczna.

1.5 Ogodélne wymagania dotyczace robot

Ogodlne wymagania dotyczgce zasad prowadzenia robét podano w Ogdlnej Specyfikacji
Technicznej. Niniejsza specyfikacja obejmuje catos¢ robdt zwigzanych =z
wykonywaniem powtok malarskich oraz wszystkie roboty pomocnicze.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania tych robot oraz ich zgodnos¢ z
umowg, kosztorysami, pozostatymi SST i poleceniami zarzadzajgcego realizacjg
umowy. Wprowadzanie jakichkolwiek odstepstw od tych dokumentéw
wymaga akceptacji zarzadzajgcego realizacjg umowy.

2. MATERIALY
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Ogodlne wymagania dotyczgce materiatdow i ich rodzaju podano w Ogodlnej Specyfikacji
Technicznej.

2.1 Woda (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania farb stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia. Niedozwolone
jest uzycie woéd Sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wdd zawierajacych
ttuszcze organiczne, oleje i mut.

2.2 Mleko wapienne

Mleko wapienne powinno miec¢ postac cieczy o gestosci Smietany, uzyskanej przez
rozcienczenie 1 czesci ciasta wapiennego z 3 czesSciami wody, tworzacg jednolitg mase
bez grudek i zanieczyszczen.

2.3 Spoiwa bezwodne

Pokost Iniany powinien by¢ cieczg oleista o zabarwieniu od Zdltego
do ciemnobrgzowego i odpowiadajacg wymaganiom normy panstwowej.

2.4 Rozcienczalniki

W zaleznosci od rodzaju farby nalezy stosowac:

- wode - do farb wapiennych,

- terpentyne i benzyne - do farb i emalii olejnych,

- inne rozcienczalniki przygotowane fabrycznie dla poszczegdlnych rodzajéw farb
powinny odpowiada¢ normom panstwowym lub mie¢ cechy techniczne zgodne
z zaswiadczeniem o jakosci wydanym przez producenta oraz z zakresem ich
stosowania.

2.5 Farba lateksowa

Farby lateksowe - produkty odporne na zmywanie i szorowanie zabrudzen.
O tych wiasciwosciach informujg parametry dwdéch powszechnie stosowanych norm
odpornosci: PN-EN 13300 lub PN 92/C-81517. Klasyfikacja wg normy PN-EN 13300
zaktada badanie odpornosci farb wg normy ISO 11998. Zgodnie z nig farby dzieli sie
na klasy od pierwszej do piatej, ale tylko pierwsze dwie (klasa I i II)
pozwalajg na nazwanie farby produktem o wysokiej odpornosci mechanicznej, a
konkretnie odpornosci na szorowanie na mokro.

Farba lateksowa odporna na zmywanie czy szorowanie powinna sie charakteryzowac
nastepujacymi parametrami:

klasa I i IT lub 2000-5000 cykli mycia (norma odpornosci),

wydajnos¢ na poziomie 10-15 m2/I przy jednokrotnym malowaniu,

nie zo6tknie,

wysoka sita krycia,

dobra przyczepnosé¢ do podtoza,

nie kapigca.

2.6 Srodki gruntujace
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2.6.1. Przy malowaniu farbami emulsyjnymi:

- powierzchni betonowych lub tynkéw zwyktych nie zaleca sie gruntowania, o ile
Swiadectwo dopuszczenia nowego rodzaju farby emulsyjnej nie podaje inaczej,

- na chtonnych podtozach nalezy stosowa¢ do gruntowania farbe emulsyjng
rozcienczong wodg w stosunku 1:3-5 z tego samego rodzaju farby, z jakiej

przewiduje sie wykonanie powtoki malarskiej.

2.6.2. Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi powierzchnie nalezy
zagruntowac rozciennczonym pokostem 1:1 (pokost: benzyna lakiernicza).

2.6.3. Mydto szare, stosowane do gruntowania podtoza w celu zmniejszenia jego
wsigkliwosci powinno by¢ stosowane w postaci roztworu wodnego 3-5%.

2.7 Folia malarska
Folia poliet. bud.ostonowa,gr.0,12-0,20mm.
3. SPRZET
Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w Ogdlinej Specyfikacji Technicznej.

Wykonawca powinien dysponowac srodkami transportu do przewozu materiatdw oraz
drobnym sprzetem do wykonania robot objetych niniejszg ST.

Sprzet malarski: pedzle, watki, tasma malarska,
4. TRANSPORT
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej.

Materiaty mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu gwarantujgcymi ich
ochrone przed zanieczyszczeniami i szkodliwym wptywem czynnikow
atmosferycznych.

5. WYKONANIE ROBOT
Ogolne zasady wykonania robét podano w Ogodlnej Specyfikacji Technicznej.

Stare, zagrzybione powfoki malarskie usun i zmyj woda z dodatkiem srodka
dezynfekujgcego dostepnego na rynku (zgodnie 2z instrukcjg zamieszczong na
opakowaniu tego srodka). Oczys$¢ za pomocgq szczotki lub szpachli. Ewentualne ubytki i
spekania uzupetnij odpowiednig zaprawa.

Nastepnie ponownie zabezpiecz podioze Srodkiem dezynfekujgcym. Umytg
powierzchnie maluj dwukrotnie farbgq. W przypadku nowych $cian, tynkdéw przed
przystgpieniem do wszystkich prac malarskich nalezy sprawdzi¢ przygotowanie
podtozy. Nowe tynki muszg by¢ wysezonowane, réwne, wolne od pytu
i zanieczyszczen. Przed uzyciem wyrdob dokfadnie wymieszaj. W razie potrzeby
rozciencz woda pitng w iloSci max. 5% obj. - farby akrylowe. Malowanie moze
odbywac sie pedzlami, watkami lub pistoletami natryskowymi
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Zalecana ilos¢ warstw 3. Drugg warstwe naktadaj po wyschnieciu pierwszej farbg w
postaci handlowej. Po zakonczeniu malowania narzedzia umyj wodg. Farby nanosic¢
zgodnie z wytycznymi producenta, w co najmniej trzech warstwach az do
osiggniecia wymaganej barwy, grubosci i faktury powtok.

Przed przystgpieniem do malowania farba powinna by¢ doktadnie wymieszana.

Przy malowaniu powierzchni wewnetrznych temperatura nie powinna by¢ nizsza niz
+8°C. W okresie zimowym pomieszczenia nalezy ogrzewac.

W ciggu 2 dni pomieszczenia powinny by¢ ogrzane do temperatury co najmniej +8°C.
Po zakonczeniu malowania mozna dopusci¢ do stopniowego obnizania temperatury,
jednak przez 3 dni nie moze spas¢ ponizej +1°C.

W czasie malowania niedopuszczalne jest napowietrzanie malowanych powierzchni
cieptym powietrzem od przewoddw wentylacyjnych i urzadzen ogrzewczych.

Gruntowanie i dwukrotne malowanie s$cian i sufitbw mozna wykonac po:

- catkowitym ukonczeniu robot instalacyjnych (z wyjatkiem montazu armatury i
urzadzen sanitarnych),

- catkowitym ukonczeniu robét elektrycznych,

- catkowitym utozeniu posadzek,

- usunieciu usterek na stropach i tynkach.

Przemrozenie farby powoduje jej nieodwracalne zniszczenie. Swieze tynki maluj po 3-
4 tygodniach od ich natozenia. Maluj w temperaturze +5 do + 30° C.

5.1 Przygotowanie podiozy

5.1.1. Podtoze posiadajgce drobne uszkodzenia powierzchni powinny by¢, naprawione
przez wypetnienie ubytkdédw zaprawg cementowo-wapienng. Powierzchnie powinny by¢
oczyszczone z kurzu i brudu, wystajacych drutéw, naciekéow zaprawy itp. Odstajace
tynki nalezy odbi¢, a rysy poszerzy¢ i ponownie wypetni¢ zaprawg cementowo-
wapienng.

5.1.2. Powierzchnie metalowe powinny by¢ oczyszczone, odttuszczone zgodnie
z wymaganiami normy PN-ISO 8501-1:1996, dla danego typu farby podktadowej.

5.2 Gruntowanie

5.2.1. Przy malowaniu farbg wapienng wymalowania mozna wykonywaé bez
gruntowania powierzchni.

5.2.2. Przy malowaniu farbami emulsyjnymi do gruntowania stosowac farbe emulsyjng
tego samego rodzaju z jakiej ma by¢ wykonana powtoka lecz rozcienczong wodg w
stosunku 1:3-5.

5.2.3. Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi powierzchnie gruntowad
pokostem.
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5.2.4. Przy malowaniu farbami chlorokauczukowymi elementéw stalowych stosuje sie
odpowiednie farby podktadowe.

5.2.5. Przy malowaniu farbami epoksydowymi powierzchnie pokrywa sie
gruntoszpachldowkg epoksydowa.

5.3 Wykonywania powtok malarskich

5.3.1. Powtoki wapienne powinny réwnomiernie pokrywac¢ podioze, bez przeswitow,
plam i odpryskéw

5.3.2. Powtoki z farb emulsyjnych powinny by¢ niezmywalne, przy stosowaniu
srodkédw myjacych i dezynfekujacych.

Powtoki powinny dawac¢ aksamitno-matowy wyglad powierzchni.
Barwa powtok powinna byc¢ jednolita, bez smug i plam.
Powierzchnia powtok bez uszkodzen, smug, plam i sladow pedzla.

5.3.3. Powloki z farb i lakierow olejnych i syntetycznych powinny mie¢ barwe jednolitg
zgodng ze wzorcem, bez smug, zaciekdéw, uszkodzen, zmarszczen, pecherzy, plam i
zmiany odcienia. Powtoki powinny mie¢ jednolity potysk.

Przy malowaniu wielowarstwowym nalezy na poszczegdlne warstwy stosowac farby w
réoznych odcieniach.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogodlne zasady kontroli jakosci robét podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej.

Biezaca kontrola obejmuje wizualne sprawdzenie wszystkich elementéw procesu
technologicznego oraz sprawdzenie zgodnosci dostarczonych przez Wykonawce
dokumentdéw dotyczacych stosowanych materiatdw z wymogami prawa.

Kontrola jakosci robot polega na sprawdzeniu:

- zgodnosci z dokumentacjgq kosztorysowg i zmianami w dokumentacji
powykonawczej,

- jako$c¢ zastosowanych materiatow i wyrobow

- przygotowanie podtoza - podtoza wolne od zanieczyszczen, zagruntowane bez rys i
uszkodzen,

- spojnos¢ powtok malarskich z podtozem - powtoki powinny by¢ spdjne na catej
powierzchni,

- grubos¢ powtoki malarskiej — min. 2 warstwy,

- faktura malowanej powierzchni - powtoka musi by¢ jednolita bez przebarwien,
zaciekow i rys,

- wykonczenie powifoki malarskiej na potaczeniach z innymi elementami -
nie malowanymi, miejscami przejs¢ kolordw muszg tworzyc¢ linie prosta,

- koncowy efekt prac malarskich.

Naniesione powtoki muszg posiadac jednolitg barwe i fakture na catej powierzchni.
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Niedopuszczalne jest wystepowanie nieréwnosci powierzchni, zaciekéw, itp.
6.1 Powierzchnia do malowania

Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do malowania powinna
obejmowac:

sprawdzenie wygladu powierzchni,

sprawdzenie wsigkliwosci,

sprawdzenie wyschniecia podtoza,

sprawdzenie czystosci,

Sprawdzenie wygladu powierzchni pod malowanie nalezy wykonaé przez ogledziny
zewnetrzne. Sprawdzenie wsigkliwosci nalezy wykonac¢ przez spryskiwanie powierzchni
przewidzianej pod malowanie kilku kroplami wody. Ciemniejsza plama zwilzonej
powierzchni powinna nastgpic¢ nie wczesniej niz po 3 s.

6.2 Roboty malarskie

Badania powtok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu ich
wykonania:

- dla farb emulsyjnych nie wczesniej niz po 7 dniach,

- dla pozostatych nie wczesniej niz po 14 dniach.

Badania przeprowadza sie przy temperaturze powietrza nie nizszej od +5°C przy
wilgotnosci powietrza mniejszej od 65%.

Badania powinny obejmowac:

- sprawdzenie wygladu zewnetrznego,

- sprawdzenie zgodnosci barwy ze wzorcem,

- dla farb olejnych i syntetycznych: sprawdzenie powitoki na zarysowanie i
uderzenia, sprawdzenie elastycznosci i twardosci oraz przyczepnosci zgodnie
z odpowiednimi normami panstwowymi.

Jesli badania dadzg wynik pozytywny, to roboty malarskie nalezy uznac¢ za wykonane

prawidtowo. Gdy ktérekolwiek z badan dato wynik ujemny, nalezy usungé¢ wykonane
powtoki czesSciowo lub catkowicie i wykonaé powtdrnie.

7. OBMIAR ROBOT
7.1 Ogolne zasady prowadzenia obmiarow robot

Ogdlne zasady dokonywania obmiarédw robdt podano w Ogodlnej Specyfikacji
Technicznej.

Podstawg dokonywania obmiaréow, okreslajacq zakres prac wykonywanych
w ramach poszczegolnych pozycji, jest zatgczony do dokumentacji przetargowej
przedmiar robét.

89



PRACOWNIA PROJEKTOWA ,VITARO”
97-500 RADOMSKO tel. kom. 604 823 027
Dziepotc¢ 3 biuro@vitaro.pl

7.2 Jednostki obmiarowe

Jednostkg obmiarowg robot jest m2 powierzchni zamalowanej
wraz z przygotowaniem do malowania podtoza, przygotowaniem farb, ustawieniem i
rozebraniem rusztowan lub drabin malarskich oraz uporzadkowaniem stanowiska
pracy. Ilos¢ robdt okresla sie na podstawie kosztorysu z uwzglednieniem zmian
zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

7.3 Malowanie scian i sufitow

Malowanie $cian i sufitdow nalezy oblicza¢ w m2 w $wietle $cian surowych. Wysokos¢
mierzy sie od wierzchu podtogi do spodu sufitu.

7.4 Malowanie scian i sufitow z profilami ciagnionymi lub ozdobami

Oblicza sie zwiekszajac uzyskany wynik w zaleznosci od liczby profili i ozdéb. Jezeli
$ciany sq gtadkie, powierzchnie ozdobnych faset nalezy doliczy¢ do
powierzchni malowanych sufitéw.

7.5 Malowanie nadprozy

Przy malowaniu Scianami $cian, jezeli nadproza s réwniez malowane
z powierzchni ich nie potraca sie otworéw do 3m, 2. jezeli oscieza i nadproza sg
malowane wowczas potrgca sie powierzchnie otwordw, mierzong w $wietle oscieznic
lub muru, (jezeli otwory nie posiadajg oscieznic).Nie potraca sie jednak otwordow i
miejsc niemalowanych o pow. do 1m2. Otwory ponad 3 m2 potrgca sie doliczajac
powierzchnie malowang osciezy.

8. ODBIOR ROBOT
Ogdlne zasady odbioréw robot podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej.

Roboty podlegajg warunkom odbioru wedtug zasad podanych ponizej.

8.1 Odbior podioza

Zastosowane do przygotowania podtoza materiaty powinny odpowiada¢ wymaganiom
zawartym w normach panstwowych lub $wiadectwach dopuszczenia do stosowania w
budownictwie. Podtoze, posiadajgce drobne uszkodzenia powinno by¢ naprawione
przez wypetnienie ubytkéw zaprawg cementowo-wapienng do robdt tynkowych lub
odpowiednig szpachléwka. Podioze powinno by¢ przygotowane zgodnie z
wymaganiami podanymi w specyfikacji. Jezeli odbiér podtoza odbywa sie po diuzszym
czasie od jego wykonania, nalezy podtoze przed gruntowaniem oczyscié.

8.2 Odbior robot malarskich
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8.2.1. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego powlok malarskich polegajace
na stwierdzeniu réwnomiernego roztozenia farby, jednolitego natezenia barwy
i zgodnosci ze wzorcem producenta, braku przeswitu i dostrzegalnych skupisk lub
grudek nieroztartego pigmentu lub wypetniaczy, braku plam, smug, zaciekdw,
pecherzy odstajgcych ptatéw powitoki, widocznych okiem $ladéw pedzla itp.,
w stopniu kwalifikujgcym powierzchnie malowang do powtok o dobrej, jakosci
wykonania.

8.2.2. Sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie polegajace na lekkim,
kilkakrotnym potarciu jej powierzchni miekka, wetniang lub bawetniang szmatkg
kontrastowego koloru.

8.2.3. Sprawdzenie odpornosci powtoki na zarysowanie.

8.2.4. Sprawdzenie przyczepnosci powtoki do podioza polegajace na probie
poderwania ostrym narzedziem powtoki od podtoza.

8.2.5. Sprawdzenie odpornosci powioki na zmywanie wodg polegajace
na zwilzaniu badanej powierzchni powtoki przez kilkakrotne potarcie mokrg miekkg
szczotkg lub szmatka.

8.2.6. Wyniki odbioréw materiatéw i robdét powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do
dziennika budowy.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne zasady dokonywania ptatnosci podano w 0Ogodlnej Specyfikacji Technicznej.
Podstawg ptatnosci s ceny jednostkowe poszczegdlnych pozycji zawartych w
wycenionym przez wykonawce przedmiarze robot, a zakres czynnosci objetych ceng
okreslony jest w ich opisie.

Ceny jednostkowe obejmuja:

- dostawe materiatéw,

- przygotowanie podtozy,

- zabezpieczenie obszaru robdt (w tym wykonanie oston itp.), malowanie powierzchni
Scian i sufitow,

- usuniecie zabezpieczen prace porzadkowe,

- badania na budowie i laboratoryjne.

Pfaci sie za ustalong iloS¢ m2 powierzchni zamalowanej wg ceny jednostkowej wraz z
przygotowaniem do malowania podioza, przygotowaniem farb, ustawieniem i
rozebraniem rusztowan lub drabin malarskich oraz uporzadkowaniem stanowiska
pracy. Ilos¢ robdt okresla sie na podstawie kosztorysu z uwzglednieniem zmian
zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

10. PRZEPISY I DOKUMENTY ZWIAZANE

PN-B-01302 Gips, anhydryt i wyroby gipsowe. Terminologia.
PN-B-30042 Spoiwa gipsowe. Gips szpachlowy, gips tynkarski i klej gipsowy.
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PN-EN 971-1 Farby i lakiery. Terminy i definicje dotyczace wyrobdéw lakierowych.
Terminy ogdlne.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja i pobieranie prébek.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-62/C-81502 Szpachléwki i kity szpachlowe. Metody badan.

PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane.

PN-C 81911:1997 Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne
PN-C-81901:2002 Farby olejne i alkidowe.

PN-C-81608:1998 Emalie chlorokauczukowe.

PN-C-81914:2002 Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz.

PN-C-81911:1997 Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne.
PN-C-81932:1997 Emalie epoksydowe chemoodporne.

92



PRACOWNIA PROJEKTOWA ,VITARO”
97-500 RADOMSKO tel. kom. 604 823 027
Dziepotc¢ 3 biuro@vitaro.pl
SST - 09 - STOLARKA OKIENNA I DRZWIOWA
SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
I ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

Kody robot:
- CPV 45421100-5 - Instalowanie drzwi i okien, i podobnych elementéw

1. WSTEP
1.1 Przedmiot Specyfikacji

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét montazu
Slusarki i stolarki aluminiowej i PCV w zwigzku z zadaniem pn. "Budowa obiektu
sportowo-rekreacyjnego wraz z torem do pumptracka na czesciach dziatek nr ewid.
25, 50 obreb Trzebnica wraz z przynalezng infrastrukturg techniczng".

1.2. Zakres robot objetych Specyfikacja

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i
majace na celu montaz:

- okna aluminiowe zwykte i przeciwpozarowe

- drzwi zewnetrzne aluminiowe i metalowe

- drzwi wewnetrznych aluminiowe zwykte i przeciwpozarowe

- drzwi sktadane

- klapy dymowe

- fasady zewnetrzne aluminiowe

- parapety

Parametry i umiejscowienie elementéw wedtug wskazan Projektu Wykonawczego.

1.3. Warunki organizacyjne

Przed przystgpieniem do robot wykonawcy, oraz nadzér techniczny winny sie
dokfadnie zaznajomi¢ z catoscia dokumentacji technicznej, oraz z projektem
organizacji robét. Wszelkie ewentualne niejasnosci w sprawach technicznych nalezy
wyjasni¢ z autorami poszczegdlnych opracowan przed przystgpieniem do
robot. Jakiekolwiek zmiany w dokumentacji technicznej mogg by¢ dokonywane w
trakcie wykonawstwa, tylko po wuzyskaniu akceptacji Inspektora Nadzoru, a w
przypadku zmian dotyczacych zasadniczych elementéw lub rozwigzan
projektowych mogacych mie¢ wptyw na nosnos¢ obiektéw nalezy uzyskac¢ dodatkowgq
akceptacje projektantéw. Przed rozpoczeciem robét nalezy zapoznac sie z warunkami
istniejgcymi w miejscu osadzania okien i drzwi i upewnic sie, ze
zapewniajg one mozliwos¢ bezusterkowego wykonania prac. Wykonawca przed
przystapieniem do zamawiania stolarki ma obowigzek dokona¢ pomiaréw
wykonawczych.

1.4 Wymagania

- Zaleca sie wbudowywal Slusarke kompletnie wykonczong powtokg malarskg
lub oklejone okleing, oszklong i wyposazong w okucia.

- Materialy stosowane do produkcji stolarki budowlanej powinny odpowiadac
pod wzgledem jakosci normom panstwowym oraz spetnia¢ wymagania norm
przedmiotowych dla wyrobow $lusarki budowlanej.
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- Kazdy wyrob Slusarki budowlanej powinien by¢ wyposazony w okucia zamykajace,
tgczace, zabezpieczajace i uchwytowo-ostonowe.

- Okucia powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowym, a w przypadku braku
takich norm - wymaganiom okreslonym w $wiadectwie ITB dopuszczajgcym do
stosowania wyroby stolarki budowlanej.

2. MATERIALY

Zastosowanymi materiatami sq:
- okna aluminiowe

Wspoitczynnik przenikania ciepta max. Uw= 0,9 W/(m?%K).

Zaprojektowane konstrukcje stolarki okiennej nalezy wykona¢ zgodnie
z wytycznymi, trzykomorowego systemu izolowanego termicznie
z dodatkowym wypetnieniem komory podszybowej i komory profili wkiadami
izolacyjnym z EPDM, przeznaczonego do wykonywania elementéw zabudowy
zewnetrznej. Za podstawe przyjeto 6-komorowy profil ramy o szerokosci
70mm. Z mozliwym wzmocnieniem stalowym o gr. 1.5mm.

- drzwi zewnetrzne PCV

Wypetnienie skrzydta: szyba zespolona, szkto hartowane, refleksyjne lub zwykie
zgodnie z projektem

Drzwi z progiem nie wiekszym niz 2cm

Uszczelki przy szybowe. Uszczelnienie gumowe na catym obwodzie.

Drzwi PVC zewnetrzne wykonane w zabudowie wielokomorowej o}
gtebokosci od 60 do 70mm, o niskim progu wejsciowym. Wyposazone
w zamek wpuszczany z wkladkg patentowa typu C, obustronnie otwierane
kluczem.

Wspoitczynnik przenikania ciepta max. Uw= 1,1 W/(m?3K).

- drzwi wewnetrzne PCV rozwierane

skrzydta petne, bez przeszklen, z podcinkg zgodnie z cz. rysunkowg projektu
ptaszcz skrzydta wykonczony laminatem gr. 0,7 mm.

zamek wpuszczany z wktadka bebenkowgq,

oscieznica stalowa regulowana, systemowa, malowana proszkowo

drzwi wykonane jako bezprogowe

zawiasy chromowane, wzmocnione z mozliwoscig regulacji , po 3 szt.
dla skrzydta drzwiowego

klamka ze stali z szyldem jednoczes$ciowym. Cato$¢ chromowana

na drzwiach wewnetrznych do pomieszczen zamontowaé numeracje oraz opisy
pomieszczen

- drzwi wewnetrzne aluminiowe

W przypadku wyrobow o klasie odpornosci ogniowej EI15+EI30 ksztattowniki
aluminiowe wypetniane sg izolacyjnymi wktadami ochronnymi wykonanymi z
ptyt gipsowo - kartonowych GKF lub silikatowo - cementowych w komorze
srodkowej lub wkifadami wykonanymi z glinokrzemianow w
czesci komory Srodkowej.

W przypadku wyrobow o klasie odpornosci ogniowej EI45+EI60 ksztattowniki
aluminiowe wypetniane sg izolacyjnymi wktadami ochronnymi wykonanymi z
ptyt gipsowo - kartonowych GKF lub silikatowo - cementowych we wszystkich
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trzech komorach Ilub wktadami z glinokrzemiandw w czesci

komory Srodkowej.

- Parapety zewnetrzne stalowe o grubosci 0.75 mm ocynkowane ogniowo
i malowane proszkowo
- Parapety wewnetrzne granitowe

Wszystkie parametry elementéw wraz z okuciami, oscieznicami i elementami zgodnie
Z proj. wykonawczym.

3.SPRZET

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora
Nadzoru oraz zalecanego przez producentéw materiatéw.

4. TRANSPORT

Do transportu materiatdw, sprzetu budowlanego i urzadzen stosowaé sprawne
technicznie $rodki transportu. Pakowanie i magazynowanie stolarki budowlanej
powinno zabezpiecza¢ elementy przed opadami atmosferycznymi i odbywac sie w
pomieszczeniach i magazynach péfotwartych i zamknietych, suchych i
przewiewnych, zabezpieczonych przed opadami atmosferycznymi. Transport stolarki
budowlanej nalezy wykona¢ zgodnie z wymogami normy PN-B-
05000:1996 Okna i drzwi. Pakowanie i transport. Srodki transportu powinny
zabezpiecza¢ zatadowane wyroby przed wptywami atmosferycznymi. Przestrzenie
tadunkowe powinny by¢ czyste, pozbawione wystajacych gwozdzi i innych
ostrych elementdw mogacych uszkodzi¢ stolarke. Przewozona stolarka powinna by¢
ustawiona pionowo na dolnych powierzchniach. Wyroby ustawione w $rodkach

transportowych nalezy taczy¢ w bloki zapewniajace stabilnos¢ i zwartosé
tadunku oraz zabezpieczy¢ przed ich przemieszczaniem. W czasie transportu materiaty
powinny by¢ zabezpieczone przed zniszczeniem i uszkodzeniem

powtok malarskich

i powtoki antykorozyjnej przez:

- Sciste ich ustawienie w rzedach

- Wypetnienie wolnych przestrzeni w rzedach elementami rozpierajgcymi

- Usztywnienie rzedéw za pomocg elementéw mocujacych i rozpierajacych

- Usztywnienie blokdw za pomocg progéw

Zabronione jest przecigganie niezabezpieczonych elementéw po podtozu.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktdre
nie wptyng niekorzystnie na jakos¢ robdt i wiasciwosci przewozonych towardw. Przy
ruchu po drogach publicznych pojazdy musza spetnia¢ wymagania przepiséw ruchu
drogowego tak pod wzgledem formalnym jak i rzeczowym. Wykonawca bedzie usuwac
na biezaco, na wiasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami
na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

5. WYKONYWANIE ROBOT

5.1 Zasady ogolne
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Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do akceptacji harmonogram robdt
uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich roboty beda wykonywane. Przed
przystgpieniem do prac zwigzanych z montazem stolarki, nalezy sprawdzi¢ czy
dostarczony towar jest zgodny ze specyfikacjg z zamodwienia. Okna i drzwi nie
zamontowane sg narazone na uszkodzenia mechaniczne, a wiasciwg stabilnosc
uzyskujq dopiero po prawidtowym zamontowaniu. Okna zabezpieczone folig ochronng
nie nalezy przechowywac¢ w miejscach narazonych na bezposrednie dziatanie promieni
stonecznych.

Okna, drzwi, fasady, przeszklenia wewnetrzne oraz Swietliki i klapy dymowe nalezy
dodatkowo zabezpieczy¢ przed zabrudzeniem ich zaprawa murarska i
farba (najlepiej przy pomocy folii malarskiej), poniewaz usuwanie tego typu zabrudzen
naraza stolarke na uszkodzenia. Jak najszybciej po montazu zdjac¢ folie ochronng,
gdyz po diuzszym czasie usuniecie jej moze by¢ utrudnione i zostawic
przebarwienia.

5.2 Montaz

Wykonanie robot nalezy powierzy¢ doswiadczonemu wykonawcy. Wykonawca Slusarki
i powinien dysponowac¢ wszelkim potrzebnym sprzetem, kadrg pracownikéw
wykwalifikowanych itd., niezbednymi do przygotowania konstrukcji w warsztacie i
zamontowania na budowie. Montaz robdt przeprowadzi¢ zgodnie z
zaleceniami producenta.

5.2.1. Przed rozpoczeciem montazu nalezy sprawdzic:

- prawidtowos$¢ wykonania osciezy,

- mozliwo$¢ mocowania elementéw do Scian,

- jakos$¢ dostarczonych elementéw do wbudowania.

- ustawiong Slusarke nalezy sprawdzi¢ w pionie i poziomie oraz dokona¢ pomiaru
przekatnych.

5.2.2 Elementy powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacjg techniczng lub
instrukcjg zaakceptowang przez Inspektora Nadzoru.

5.2.3 Elementy powinny by¢ trwale zakotwione w $cianach budynku.

Zamiast kotwienia dopuszcza sie osadzanie elementdw za pomoca kotkéw
rozporowych lub kotkéw wstrzeliwanych.

5.2.4. Osadzone elementy powinny by¢ uszczelnione miedzy o$ciezem a oscieznicg lub
éciang tak aby nie nastepowato przewiewanie, przemarzanie lub przecieki wody
opadowej. Uszczelnienia wykonywac z elastycznej masy uszczelniajacej.

5.2.5. Powitoki malarskie powinny byc¢ jednolite, bez widocznych poprawek, Sladéw
pedzla, rys i odpryskow.

5.2.6 Nalezy wykluczy¢ bezposredni kontakt powierzchni lakierowanego i
anodowanego aluminium z wykonywanymi na mokro cementowymi i wapiennymi
zaprawami tynkarskimi.

5.2.7 W przypadku koniecznosci wykonania robot wykonczeniowych na mokro wokot
wbudowanych konstrukcji aluminiowych nalezy na czas robot zabezpieczyc
konstrukcje folig PCW.

5.2.8 Miedzy powierzchnig profili, a tynkiem lub inng zewnetrzng warstwag licowg
nalezy pozostawi¢ szczeline min. 5 mm, ktérg po zakonczeniu robot wypetnia sie
trwale plastyczng masg uszczelniajaca. Nie wolno dopusci¢ do bezposredniego
kontaktu aluminium z innymi metalami oprécz cynku. W takich wypadkach nalezy
stosowac warstwe izolacji, np. tasme z kauczuku EPDM. Ciecia elementow stalowych
ocynkowanych zabezpiecza¢ przektadkami.
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5.3. Montaz parapetow

W przypadku stosowania parapetéow, ich grubos$¢ nalezy uwzgledni¢ podczas
przygotowania otworu okiennego i montazu okna. Parapety zewnetrzne nalezy
montowac w ten sposob, aby "zachodzity" pod rame okna gdyz tylko wéwczas istnieje
pewnosc¢ ich prawidtowego uszczelnienia.

Uwaga: jezeli z jakichkolwiek wzgledéw parapet zewnetrzny montowany jest "na styk"
z ramg okienng, nalezy pamietaé, aby otwory odprowadzajgce wode usytuowane w
dolnym profilu ramy pozostawaty nad parapetem.

Zabronione jest montowanie parapetéw zewnetrznych powyzej poziomu otwordéw
odptywowych. Eksploatacje stolarki rozpocza¢ od sprawdzenia stanu elementéw okuc i
usuniecia wszelkich zabrudzen zaprawag murarskg tynkiem itp. Niedopuszczalne jest
czyszczenie stolarki Srodkami Scierajgcymi i zrgcymi.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

6.1. Badanie materiatéw uzytych na konstrukcje nalezy przeprowadzi¢ na podstawie
zatgczonych zaswiadczen o jakosci wystawionych przez producenta stwierdzajacych
zgodnos$¢ z wymaganiami dokumentacji i normami panstwowymi.

6.2. Badanie gotowych elementéw powinno obejmowac:

- sprawdzenie wymiaréw, wykonczenia powierzchni, zabezpieczenia antykorozyjnego,
potaczen konstrukcyjnych, prawidtowego dziatania czesci ruchomych.

Z przeprowadzonych badan nalezy sporzadzi¢ protokot odbioru.

6.3. Badanie jako$ci wbudowania powinno obejmowac:

- sprawdzenie stanu i wygladu elementéw pod wzgledem rdéwnosci, pionowosci
i spoziomowania,

- sprawdzenie rozmieszczenia miejsc i sposobu mocowania,

- sprawdzenie uszczelnienia pomiedzy elementami a osciezami,

- stan i wyglad wbudowanych elementdéw oraz ich zgodno$¢ z dokumentacija.

6.4 W szczegolnosci powinna by¢ oceniane:

- jako$¢ materiatdw, z ktérych stolarka i Slusarka zostaty wykonane

- prawidfowos¢ wykonania z uwzglednieniem szczegotow konstrukcyjnych

- sprawnos$¢ dziatania skrzydet i elementéw ruchomych oraz funkcjonowania okué

- pion i poziom zamontowanej stolarki i Slusarki

- wodoszczelnosc¢ przegrod

- badania okuc¢

Zasady prowadzenia kontroli jakosci powinny by¢ zgodne z postanowieniami normy
PN-88/B-10085. Kontrola jakosci wyrobdéw szklarskich powinna by¢ przeprowadzona
zgodnie z wymogami podanymi w normie PN- 72/B-10180 i wytycznymi
producentéw okien i drzwi.

Warunki badan materiatow stolarki budowlanej i innych materiatow powinny by¢
wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez Inspektora nadzoru.
Wykonawca ma obowigzek prowadzi¢ kontrole jakosci prowadzonych przez siebie
robot, niezaleznie od dziatan kontrolnych Inspektora. Z przeprowadzonych badan
nalezy sporzadzi¢ protokot odbioru.

7. ODBIOR ROBOT

Wszystkie roboty podlegajg zasadom odbioru roboét zanikajacych lub ulegajgcych
zakryciu. Czestotliwo$¢ oraz zakres badan stolarki aluminiowej powinien by¢ zgodny z
PN-88/B-10085 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania
techniczne przy odbiorze.
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Dopuszczalne odchylenie od pionu i poziomu nie powinno by¢ wieksze niz 2 mm na 1
m wysokosci, jednak nie wiecej niz 3 mm na catej diugosci elementédw oscieznicy.
Odchylenie oscieznicy od ptaszczyzny pionowej nie moze by¢ wieksze niz 2 mm.
Réznice wymiarow przekatnych nie powinny by¢ wieksze niz:

- 1 mm przy dtugosci przekatnej do 1 m

- 2 mm przy dtugosci przekatnej do 2 m

- 3 mm przy dtugosci przekatnej powyzej 2 m

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjgq projektowa, ST i wymaganiami
Inspektora nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania (z uwzglednieniem
dopuszczalnych tolerancji) daty pozytywne wyniki.

Wymagania przy odbiorze okresla norma PN-88/B-10085 Stolarka budowlana. Okna i
drzwi. Wymagania i badania techniczne przy odbiorze. Sprawdzeniu podlega:

- zgodnos¢ z dokumentacjg techniczng

- rodzaj zastosowanych materiatéw

- prawidfowos$¢ montazu

- pion i poziom zamontowanej stolarki i Slusarki

- pion i poziom zamontowanego parapetu

Przedmiot reklamacji w czasie odbioréw stanowig wszelkie mechaniczne uszkodzenia
na powierzchni drzwi, szyb, uszczelek i okuc.

W przypadku udzielenia przez producenta wieloletniej gwarancji na zamontowang
stolarke, Slusarke i $cianki nalezy Scisle przestrzega¢ warunkéw montazu okreslonych
przez producenta, aby gwarancja w peilnym zakresie zostata przeniesiona na
Uzytkownika.

8.0BMIAR ROBOT

Jednostkg obmiarowg robdt jest sztuka osadzonej stolarki wraz z jej kompletnym
wykonczeniem oraz metr biezgcy parapetu. Ilos¢ robot okresSla sie na podstawie
projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera [
sprawdzonych w naturze

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Podstawg ptatnosci s ceny jednostkowe poszczegdélnych pozycji zawartych
w wycenionym przez wykonawce przedmiarze robédt, a zakres czynnosci objetych ceng
okreslony jest w ich opisie.

10. NORMY i PRZEPISY ZWIAZANE

— PN/B-02100 - Skrzydfa i okucia stolarki budowlanej prawe i lewe. Okreslenia

— PN-EN-78:1993 - Metody badan okien. Forma sprawozdania i badan.

— PN-72/B-10180 Roboty szklarskie. Warunki i badania techniczne przy odbiorze.

— PN-B-05000:1996 Okna i drzwi. Pakowanie i transport.

-~ PN-80/M-02138. Tolerancje ksztattu i potozenia. Wartosci.

— PN-88/B-10085/Az3:2001 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i
badania.

— PN-B-94025-5:1996 Okucia budowlane

— Warunki techniczne wykonania i odbioru robdét budowlanych” tom 1 czes¢ 4,
wydanie Arkady - 1990rok.

— Instrukcje i Aprobaty Techniczne Producentéw.
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SST - 10 - ROBOTY SLUSARSKIE DRZWTI I OKIEN, DRABINKI, PORECZE
I BALUSTRADY
SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
I ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

Kody robot:
- CPV: 45421110 - 8 Instalowanie $lusarki aluminiowej,
- CPV: 45421160 - 3 Instalowanie wyrobéw metalowych.

1. WSTEP

1.1 Przedmiot Specyfikacji

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robdét montazu
Slusarki zwigzanych z zadaniem pn. "Budowa obiektu sportowo-rekreacyjnego wraz z
torem do pumptracka na czesciach dziatek nr ewid. 25, 50 obreb Trzebnica wraz z
przynalezng infrastrukturg techniczng".

1.2. Zakres robot objetych Specyfikacja

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i
majqce na celu montaz:

- okna aluminiowe zwykte

- drzwi zewnetrzne aluminiowe

- drzwi wewnetrznych aluminiowe zwykte i przeciwpozarowe

- klapy dymowe

- parapety

- drabinka stata

- drabina zawieszona do drabiny statej

- porecze i balustrady klatek schodowych

Parametry i umiejscowienie elementéw wedtug wskazan Projektu Wykonawczego.

1.3. Warunki organizacyjne

Przed przystgpieniem do robot wykonawcy, oraz nadzér techniczny winny sie
doktadnie zaznajomi¢ z catoscia dokumentacji technicznej, oraz z projektem
organizacji robot. Wszelkie ewentualne niejasnosci w sprawach technicznych nalezy
wyjasni¢ z autorami poszczegdlnych opracowan przed przystgpieniem do robot.
Jakiekolwiek zmiany w dokumentacji technicznej mogq by¢ dokonywane w trakcie
wykonawstwa, tylko po uzyskaniu akceptacji Inspektora Nadzoru, a w przypadku
zmian dotyczacych zasadniczych elementéow lub rozwigzan projektowych mogacych
mie¢ wptyw na nos$nosc¢ obiektéw nalezy uzyskaé dodatkowaq akceptacje projektantow.
Przed rozpoczeciem robot nalezy zapoznal sie z warunkami istniejgcymi w miejscu
osadzania okien i drzwi i upewnié sie, ze zapewniajg one mozliwos¢ bezusterkowego
wykonania prac. Wykonawca przed przystgpieniem do zamawiania stolarki ma
obowigzek dokona¢ pomiaréw wykonawczych.

1.4 Wymagania

- Zaleca sie wbudowywaé Slusarke kompletnie wykonczong powtoka malarska
lub oklejone okleing, oszklong i wyposazong w okucia.

- Materiaty stosowane do produkcji stolarki budowlanej powinny odpowiadac
pod wzgledem jakosci normom panstwowym oraz spetnia¢ wymagania norm
przedmiotowych dla wyrobdw Slusarki budowlanej.
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- Kazdy wyrob Slusarki budowlanej powinien by¢ wyposazony w okucia zamykajace,
tgczace, zabezpieczajace i uchwytowo-ostonowe.

- Okucia powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowym, a w przypadku braku
takich norm - wymaganiom okreslonym w $wiadectwie ITB dopuszczajgcym do
stosowania wyroby stolarki budowlanej.

2. MATERIALY
Zastosowanymi materiatami sq:

- okna aluminiowe bez odpornosci ogniowej

Przepuszczalnos$¢ powietrza od AE 900 do 1200
Wodoszczelnosé od RE 900 do 1200
Izolacyjnos¢ akustyczna Rw=34 - 48 dB PN-B-02151-3:1999

Wspoitczynnik przenikania ciepta max. Uw= 0,9 W/(m?%K).

- drzwi zewnetrzne aluminiowe

Wypetnienie skrzydta: szyba zespolona, szkto hartowane, refleksyjne lub zwykie
zgodnie z projektem.

Uszczelki przy szybowe. Uszczelnienie gumowe na catym obwodzie.
Trojkomorowe profile aluminiowe z przektadka termiczna.

Izolacyjnos¢ akustyczna: 30 - 40 dB.

Wspoitczynnik przenikania ciepta max. Uw= 1,1 W/(m?3K).

- drzwi wewnetrzne aluminiowe o odpornosci ogniowej

Wypetnienie skrzydta: szyba pojedyncza, zespolona przeciwpozarowa,
przezroczysta i bezbarwna lub panel o odpowiedniej odpornosci ogniowej.
Uszczelnienie gumowe na catym obwodzie.

Zestaw materiatow jest sklasyfikowany jako nierozprzestrzeniajgcy ognia (NRO)

- drzwi wewnetrzne aluminiowe

Wypetnienie skrzydta: pojedyncza szyba bezpieczna (szkto hartowane),
przezroczyste i bezbarwne lub panel z blach ocynkowanych ocieplony izolacja
20 mm.

Uszczelki przy szybowe. Uszczelnienie gumowe na catym obwodzie.

Izolacyjnos¢ akustyczna na poziomie 22-32 dB.

- klapa dymowa

Klapa dymowa ze spojlerami- naped elektryczny.

Pokrycie z ptyty poliweglanowej wielokomorowej o grubosci 16mm (mleczna)
Uk=1,8W/m2K

SRO

podstawa skosna z blachy stalowej ocynkowanej o wysokosci H=500mm
(przystosowana do ocieplenia),

ramka aluminiowa z uszczelka i zawiasami ze stali nierdzewnej

ramka spinajaca z PCV,

sitownik elektryczny 24V (bez okablowania),

stelaz nozycowy- kat otwarcia 140°.

Klasa $niegowa SL 550

- Parapety zewnetrzne stalowe o grubosci 0.75 mm ocynkowane ogniowo
i malowane proszkowo
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- Parapety wewnetrzne aglomurmurowe

- Drabina krotka do wytazu dachowego, montowana do S$ciany na state. Ostatni
szczebel drabiny montowanej na state ma znajdowad sie na wysokosci 2,60 m nad
poziomem posadzki. Montaz na $cianie z otworem drzwiowym. Cze$¢ stata drabiny
wyposazona w kosz ochronny. Szeroko$¢ zewnetrzna drabiny: 55 cm. Antyposlizgowe
szczeble 28 x 28 mm o szerokosci 50 cm.

- Drabina zawieszona do drabiny krétkiej wytazu dachowego. Wyposazona jest w haki
i moze by¢ "dowieszana". Wykonana z aluminium. Szeroko$¢ zewnetrzna drabiny: 55
cm. Antyposlizgowe szczeble 28 x 28 mm o szerokosci 50 cm.

- Pochwyt ze stali nierdzewnej mocowany na wspornikach. Pochwyt wyposazony w
kulki zabezpieczajace przed zeslizgiwaniem sie. Pochwyt wzdiuz dolnego biegu
schodéw w nowoprojektowanej klatce schodowej oraz pochwyt przy schodach w
projektowanym fgczniku.

- balustrada ze stal nierdzewnej, wypetnienie pionowe, na poreczy kulki
zabezpieczajace przed zeslizgiwaniem sie.

- Barierki wysokiej na spoczniku klatki schodowej na pietrze, zabezpieczajacej przed
spadnieciem na dolny bieg schodéw. Prety pionowe mocowane do stropu na pietrze
oraz stropodachu. Prety poziome mocowane do Sciany oraz preta pionowego.

Wszystkie parametry elementéw wraz z okuciami, oscieznicami i elementami zgodnie
Z proj. wykonawczym.

3.SPRZET
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora
Nadzoru oraz zalecanego przez producentéw materiatéw.

4. TRANSPORT

Do transportu materiatdw, sprzetu budowlanego i urzadzen stosowaé sprawne
technicznie S$rodki transportu. Pakowanie i magazynowanie stolarki budowlanej
powinno zabezpieczaé¢ elementy przed opadami atmosferycznymi i odbywaé sie w
pomieszczeniach i magazynach pototwartych i zamknietych, suchych
i przewiewnych, zabezpieczonych przed opadami atmosferycznymi. Transport stolarki
budowlanej nalezy wykonac zgodnie z wymogami normy PN -B-05000:1996 Okna i
drzwi. Pakowanie i transport. Srodki transportu powinny zabezpiecza¢ zatadowane
wyroby przed wptywami atmosferycznymi. Przestrzenie tadunkowe powinny byc¢

czyste, pozbawione wystajacych gwozdzi i innych ostrych elementédw mogacych
uszkodzi¢ stolarke. Przewozona stolarka powinna by¢ ustawiona pionowo na dolnych
powierzchniach. Wyroby ustawione w $rodkach transportowych nalezy
taczy¢ w bloki zapewniajace stabilnos¢ i zwartos¢ fadunku oraz
zabezpieczy¢ przed ich przemieszczaniem. W czasie transportu materiaty powinny by¢
zabezpieczone przed zniszczeniem i uszkodzeniem powtok malarskich

i powtoki antykorozyjnej przez:

- Sciste ich ustawienie w rzedach

- Wypetnienie wolnych przestrzeni w rzedach elementami rozpierajgcymi

- Usztywnienie rzedow za pomocg elementdéw mocujacych i rozpierajgcych

- Usztywnienie blokdw za pomocg progéw

Zabronione jest przecigganie niezabezpieczonych elementéw po podtozu.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktdre
nie wptyng niekorzystnie na jakos¢ robdt i wiasciwosci przewozonych towardw. Przy
ruchu po drogach publicznych pojazdy musza spetnia¢c wymagania przepiséw ruchu
drogowego tak pod wzgledem formalnym jak i rzeczowym. Wykonawca bedzie usuwac
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na biezaco, na wtasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami
na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

5. WYKONYWANIE ROBOT

5.1 Zasady ogodlne

Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do akceptacji harmonogram robdt
uwzgledniajagcy wszystkie warunki, w jakich roboty bedq wykonywane.
Przed przystgpieniem do prac zwigzanych z montazem stolarki, nalezy sprawdzi¢ czy
dostarczony towar jest zgodny ze specyfikacja z zamodwienia. Okna i drzwi nie
zamontowane sg narazone na uszkodzenia mechaniczne, a wilasciwg stabilnos¢
uzyskujg dopiero po prawidtowym zamontowaniu. Okna zabezpieczone folig ochronng
nie nalezy przechowywaé¢ w miejscach narazonych na bezposrednie dziatanie promieni
stonecznych.

Okna, drzwi, fasady, przeszklenia wewnetrzne oraz Swietliki i klapy dymowe nalezy
dodatkowo zabezpieczy¢ przed zabrudzeniem ich zaprawa murarskg i
farbg (najlepiej przy pomocy folii malarskiej), poniewaz usuwanie tego typu zabrudzen
naraza stolarke na uszkodzenia. Jak najszybciej po montazu zdjac¢ folie ochronng,
gdyz po dtuzszym czasie usuniecie jej moze by¢ utrudnione i zostawic¢ przebarwienia.

5.2 Montaz
Wykonanie robot nalezy powierzy¢ doswiadczonemu wykonawcy. Wykonawca Slusarki
i powinien dysponowac¢ wszelkim potrzebnym sprzetem, kadrgq pracownikéw
wykwalifikowanych itd., niezbednymi do przygotowania konstrukcji w warsztacie i
zamontowania na budowie. Montaz robdét przeprowadzi¢ zgodnie z zaleceniami
producenta.

5.2.1. Przed rozpoczeciem montazu nalezy sprawdzic:

- prawidtowos¢ wykonania osciezy,

- mozliwos¢ mocowania elementéw do Scian,

- jakos$c¢ dostarczonych elementéw do wbudowania.

- ustawiong Slusarke nalezy sprawdzi¢ w pionie i poziomie oraz dokona¢ pomiaru
przekatnych.

5.2.2 Elementy powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacjg techniczng Iub
instrukcjg zaakceptowang przez Inspektora Nadzoru.

5.2.3 Elementy powinny by¢ trwale zakotwione w $cianach budynku.

Zamiast kotwienia dopuszcza sie osadzanie elementdw za pomoca kotkdéw
rozporowych lub kotkéw wstrzeliwanych.

5.2.4. Osadzone elementy powinny by¢ uszczelnione miedzy o$ciezem a oscieznicg lub
éciang tak aby nie nastepowato przewiewanie, przemarzanie lub przecieki wody
opadowej. Uszczelnienia wykonywac¢ z elastycznej masy uszczelniajacej.

5.2.5. Powioki malarskie powinny by¢ jednolite, bez widocznych poprawek, sladéow
pedzla, rys i odpryskow.

5.2.6 Nalezy wykluczy¢ bezposredni kontakt powierzchni lakierowanego i
anodowanego aluminium z wykonywanymi na mokro cementowymi i wapiennymi
zaprawami tynkarskimi.

5.2.7 W przypadku koniecznosci wykonania robét wykonczeniowych na mokro wokot
wbudowanych konstrukcji aluminiowych nalezy na czas robdét zabezpieczy¢
konstrukcje folig PCW.

5.2.8 Miedzy powierzchnig profili, a tynkiem lub inng zewnetrzng warstwg licowg
nalezy pozostawi¢ szczeline min. 5 mm, ktérg po zakonczeniu robdét wypetnia sie
trwale plastyczng masa uszczelniajacg. Nie wolno dopusci¢ do bezposredniego
kontaktu aluminium z innymi metalami oprécz cynku. W takich wypadkach nalezy
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stosowac warstwe izolacji, np. tasme z kauczuku EPDM. Ciecia elementéw stalowych
ocynkowanych zabezpiecza¢ przektadkami.

5.3. Montaz parapetow

W przypadku stosowania parapetéw, ich grubos¢ nalezy uwzgledni¢ podczas
przygotowania otworu okiennego i montazu okna. Parapety zewnetrzne nalezy
montowac¢ w ten sposob, aby "zachodzity" pod rame okna gdyz tylko woéwczas istnieje
pewnosc ich prawidiowego uszczelnienia.

Uwaga: jezeli z jakichkolwiek wzgledéw parapet zewnetrzny montowany jest "na styk"
z ramg okienng, nalezy pamietaé, aby otwory odprowadzajgce wode usytuowane w
dolnym profilu ramy pozostawaty nad parapetem.

Zabronione jest montowanie parapetow zewnetrznych powyzej poziomu otwordéw
odptywowych. Eksploatacje stolarki rozpoczaé od sprawdzenia stanu elementow okuc i
usuniecia wszelkich zabrudzen zaprawg murarskg tynkiem itp. Niedopuszczalne jest
czyszczenie stolarki Srodkami scierajgcymi i zracymi.

5.3. Montaz drabinek, balustrad, poreczy

Montaz nalezy wykonaé wg nastepujgcej kolejnosci:

- wykonanie prébnego montazu balustrady w wytwaorni

- sprawdzenie miejsc mocowania balustrady

- zabezpieczenie elementéw budynku przed uszkodzeniami i zabrudzeniami przy
montazu

- wykonanie montazu na placu budowy i zaznaczenie miejsc kotwienia

wykonanie otwordéw kotwigcych

montaz i kotwienie balustrady

naprawy drobnych uszkodzen powioki

- usuniecie zabezpieczen i resztek z montazu

Przy pracach spawalniczych pracownicy muszg posiada¢ wymagane przepisami
uprawnienia. Gotowe elementy powinny by¢ réwne i gtadkie, bez nalotu, zendry, i
innych elementéw stanowigcych wade gotowej powierzchni. Konstrukcja balustrady
przed wysytkg z wytworni powinna by¢ prébnie zmontowana i odebrana w obecnosci
wykonawcy montazu. W przypadku powazniejszych uszkodzen elementy konstrukcji
nalezy naprawi¢ w wytwodrni. Montaz konstrukcji nalezy przeprowadza¢ w sposdb
zapewniajacy statecznos¢ poszczegodlnych elementéw i catosci w kazdej fazie. Przy
montazu nalezy zwréci¢ uwage na kolejno$¢ montazu zapewniajacg nie uszkadzanie
elementéw sktadowych. Wszystkie roboty montazowe powinny by¢ przeprowadzone
przez wykwalifikowanych pracownikéow. Stupy balustrady nalezy zamocowac do
podtoza w sposdb trwaly zapewniajacy przeniesienie obcigzen wymaganych w
normach i przepisach. Kotwienie nie moze by¢é wykonane w wierzchniej warstwie
konstrukcji stropu mogacej ulec oderwaniu lub rozwarstwieniu w trakcie eksploatacji
obiektu. Elementy kotwigce balustrade nie mogg powodowac¢ powstawania mostkow
termicznych i zagrozenia powstawania przeciekow i zaciekdw z wody deszczowej.
Kotwienie podstawy stupa w podtozu nie moze spowodowal uszkodzenia warstw
izolacji termicznej, przeciwwodnej, przeciwwilgociowej i paroizolacji. Sruby kotwigce
nie mogg by¢ widoczne na zewnatrz elementu i nie mogg by¢ dostepne do odkrecenia

dla oséb postronnych. Mocowanie wypetnienia balustrady i pochwytu
powinny spetnia¢ wymogi jak dla mocowania stupdéw balustrady. Wykluczone jest
wykonywanie balustrad i elementéw ze stali nierdzewnej w warsztatach,

ktére prowadzg obrdbke stali czarnej.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.
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6.1. Badanie materiatdw uzytych na konstrukcje nalezy przeprowadzi¢ na podstawie
zatgczonych zaswiadczen o jakosci wystawionych przez producenta stwierdzajacych
zgodnos$¢ z wymaganiami dokumentacji i normami panstwowymi.

6.2. Badanie gotowych elementéw powinno obejmowac:

- sprawdzenie wymiaréw, wykonczenia powierzchni, zabezpieczenia antykorozyjnego,
potaczen konstrukcyjnych, prawidtowego dziatania czesci ruchomych.

Z przeprowadzonych badan nalezy sporzadzi¢ protokot odbioru.

6.3. Badanie jakosci wbudowania powinno obejmowac:

- sprawdzenie stanu i wyglagdu elementéw pod wzgledem réwnosci, pionowosci i
spoziomowania,

- sprawdzenie rozmieszczenia miejsc i sposobu mocowania,

- sprawdzenie uszczelnienia pomiedzy elementami a osciezami,

- stan i wyglad wbudowanych elementéw oraz ich zgodnos$¢ z dokumentacja.

6.4 W szczegolnosci powinna by¢ oceniane:

- jako$¢ materiatdw, z ktérych stolarka i Slusarka zostaty wykonane

- prawidfowos¢ wykonania z uwzglednieniem szczegotow konstrukcyjnych

- sprawnos¢ dziatania skrzydet i elementéw ruchomych oraz funkcjonowania okué

- pion i poziom zamontowanej stolarki i Slusarki

- wodoszczelnosc¢ przegrod

- badania okuc¢

Zasady prowadzenia kontroli jakosci powinny by¢ zgodne z postanowieniami normy
PN-88/B-10085. Kontrola jakosci wyrobdéw szklarskich powinna by¢ przeprowadzona
zgodnie z wymogami podanymi w normie PN- 72/B-10180 i wytycznymi producentéow
okien i drzwi.

Warunki badan materiatdw stolarki budowlanej i innych materiatdw powinny by¢
wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez Inspektora nadzoru.
Wykonawca ma obowigzek prowadzi¢ kontrole jakosci prowadzonych przez siebie
robdt, niezaleznie od dziatan kontrolnych Inspektora. Z przeprowadzonych badan
nalezy sporzadzi¢ protokot odbioru.

7. ODBIOR ROBOT

Wszystkie roboty podlegaja zasadom odbioru robdét zanikajacych lub ulegajgcych
zakryciu. Czestotliwo$¢ oraz zakres badan stolarki aluminiowej powinien by¢ zgodny z
PN-88/B-10085 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania techniczne
przy odbiorze.

Dopuszczalne odchylenie od pionu i poziomu nie powinno by¢ wieksze niz 2 mm na 1
m wysokosci, jednak nie wiecej niz 3 mm na catej diugosci elementéw oscieznicy.
Odchylenie oscieznicy od ptaszczyzny pionowej nie moze by¢ wieksze niz 2 mm.
Rdéznice wymiardw przekatnych nie powinny by¢ wieksze niz:

- 1 mm przy dtugosci przekatnej do 1 m

- 2 mm przy dtugosci przekatnej do 2 m

- 3 mm przy dtugosci przekatnej powyzej 2 m

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjgq projektowa, ST i wymaganiami
Inspektora nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania (z uwzglednieniem
dopuszczalnych tolerancji) daty pozytywne wyniki.

Wymagania przy odbiorze okresla norma PN-88/B-10085 Stolarka budowlana. Okna i
drzwi. Wymagania i badania techniczne przy odbiorze. Sprawdzeniu podlega:

- zgodnos¢ z dokumentacjg techniczng

- rodzaj zastosowanych materiatéw

- prawidtlowos$¢ montazu

- pion i poziom zamontowanej stolarki i Slusarki

- pion i poziom zamontowanego parapetu
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Przedmiot reklamacji w czasie odbioréw stanowig wszelkie mechaniczne uszkodzenia
na powierzchni drzwi, szyb, uszczelek i okuc.

W przypadku udzielenia przez producenta wieloletniej gwarancji na zamontowang
stolarke, Slusarke i $cianki nalezy Scisle przestrzega¢ warunkdéw montazu okreslonych
przez producenta, aby gwarancja w peilnym zakresie zostata przeniesiona na
Uzytkownika.

Balustrady muszg by¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg techniczng okreslajacq ich
wymiary, przy czym dopuszcza sie odchytki w stosunku do niej:

— dtugosé, szerokos¢ £1 mm

— rozstaw elementéw £1 mm

Usytuowanie elementéw wedtug rzednych z tolerancjg £2 mm

Dopuszczalna odchytka od pionu i poziomu £1 mm

8.0BMIAR ROBOT

Jednostkg obmiarowg robot jest sztuka osadzonej stolarki wraz z jej kompletnym
wykonczeniem oraz metr biezacy parapetu. Ilo$¢ robot okresla sie na podstawie
projektu z uwzglednieniem Zmian zaaprobowanych przez Inzyniera
i sprawdzonych w naturze.

Jednostkg obmiarowa balustrad, drabinek, pochwytéw, poreczy jest mb [metr
biezacy] elementu.

9. PODSTAW A PLATNOSCI

Podstawg pfatnosci sa ceny jednostkowe poszczegdlnych pozycji zawartych w
wycenionym przez wykonawce przedmiarze robot, a zakres czynnosci objetych ceng
okreslony jest w ich opisie.

10. NORMY i PRZEPISY ZWIAZANE
— PN/B-02100 - Skrzydta i okucia stolarki budowlanej prawe i lewe. OkresSlenia
— PN-EN-78:1993 - Metody badan okien. Forma sprawozdania i badan.
— PN-72/B-10180 Roboty szklarskie. Warunki i badania techniczne przy odbiorze.
— PN-B-05000:1996 Okna i drzwi. Pakowanie i transport.
-~ PN-80/M-02138. Tolerancje ksztattu i potozenia. Wartosci.
— PN-88/B-10085/Az3:2001 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i
badania.
— PN-B-94025-5:1996 Okucia budowlane
—  Warunki techniczne wykonania i odbioru robdt budowlanych” tom 1 czesé 4,
wydanie Arkady - 1990rok.
— Instrukcje i Aprobaty Techniczne Producentow.
SST - 11 — ELEMENTY ZAGOSPODAROWANIA TERENU
SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
I ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

Kody robot:
CPV - 31942000-9 - meble ogrodowe

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania
dotyczace wykonania i odbioru obiektow matej architektury zwigzanych z zadaniem
pn. "Budowa obiektu sportowo-rekreacyjnego wraz z torem do pumptracka na
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czesciach dziatek nr ewid. 25, 50 obreb Trzebnica wraz z przynalezng infrastrukturg
techniczng".

1.2. Zakres robot objetych SST
Roboty, ktéorych dotyczy specyfikacja, obejmujg czynnosci majace na celu wykonanie
obiektow matej architektury.

2. MATERIALY

e Ltawka Parkowa z oparciem - 3 szt.

Parametry techniczne:

tawka parkowa =z oparciem o konstrukcji stalowej, siedzisku i oparciu
z drewnianych szczeblin

konstrukcja stalowa potaczona 2z drewnianymi szczeblinami za pomoca
nierdzewnych Srub

konstrukcja boczna jest pokryta ochronng warstwg cynku i piecowym lakierem
proszkowym

konstrukcja nosna: konstrukcja boczna spawana z wycinanej plazmowo stali o
grubosci 31 5 mm

siedzisko i oparcie z 12 szczeblin litego drewna

kolorystyka szary antracyt, stal w odcieniu poliestrowych farb proszkowych -
struktura polerowana matowa

kotwienie pod ptyte chodnikowg do betonowych fundamentéw za pomocg kotew
M8, kotwienie wedtug wytycznych zawartych w dokumentacji producenta
waga: 45kg

wymiary (dtugos¢ x szerokosé x wysokosc): 1,5m x 0,8m x 0,81m

e Kosz na smieci parkowy, stojacy - 3 szt.

Parametry techniczne:

e kosz na odpadki, korpus stalowy, 50I, bez wieka na otworze do wrzucania
odpadkéow

e konstrukcja spawana, stalowa, z gietej blachy, pokryta warstwg ochronng
ocynku i piecowym lakierem proszkowym,

e konstrukcja nosna i obudowa spawana ze stalowej blachy o grubosci 3mm,

e wewnetrzny pojemnik giety ocynkowany blachg o grubosci 0,8mm, objetos¢ 50|

e kolorystyka szary antracyt, stal w odcieniu poliestrowych farb proszkowych -
struktura polerowana, matowa

e kotwienie pod ptyte chodnikowa lub w ubitym terenie do betonowych
fundamentéw za pomocg kotew M10, kotwienie wediug wytycznych
zawartych w dokumentacji producenta

e waga: 41kg

e wymiary (dtugosé x szerokos¢ x wysokosé): 0,26m x 0,15m x 0,98m
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¢ Mieszanka betonowa

Parametry techniczne:
e pod elementy matej architektury C8/10

3. SPRZET
Roboty zwigzane z zagospodarowaniem terenu i mata architektura mogg byc¢
wykonywane recznie lub mechanicznie przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4. TRANSPORT

Materiaty na budowe powinny by¢ przewozone odpowiednimi srodkami transportu,
zeby unikng¢ trwatych odksztatcen i dostarczy¢ materiat w
odpowiednim czasie (dotyczy betondéw) oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu
drogowego.

5. WYKONANIE ROBOT

Nalezy wykonac¢ stopy fundamentowe betonowe, do ktérych mocowane bedq stupki
systemowego ogrodzenia, zakotwione zostang elementy matej architektury. Montaz
zgodnie z wytycznymi producenta.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
e Roboty betonowe
Kontroli podlegajq
- konsystencja masy betonowej i wizualne okreslenie uziarnienia masy
pobieranie probek betonu (sposéb, ilos¢, przez kogo)
sposob uktadania
wibrowanie (zageszczenie i odpowietrzenie)
szczelno$é, sztywnosc i stabilno$¢ deskowania
ilos¢ i sposdb pobierania prébek oraz warunki ich przechowywania
atesty z laboratorium i Deklaracje Zgodnosci z Aprobatg Techniczng od
producenta/dostawcy mieszanki betonowej.
- Dopuszczalne odchytki od wymiarédw, potozenia elementéw konstrukcji betonowych
wg
Warunkow Technicznych Wykonania i Odbioru robdt budowlano-montazowych-
Wydawnictwo ARKADY- 1990r.
e Kontroli podlegaja wszystkie urzadzenia przywiezione przez dostawce, ich stan
techniczny.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostki obmiarowe:
Elementy matej architektury - szt
Elementy betonowe - m?®

8. ODBIOR ROBOT
Roboty podlegajg zasada odbioru robot zanikajacych oraz odbiorowi koncowemu
Kazdy element dostarczony na budowe podlega odbiorowi pod wzgledem
-jakosci materiatdéw spoin otwordw na Sruby
-zgodnosc¢ z projektem
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-jakosci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji
-jakosci powtok antykorozyjnych

Odbiér konstrukcji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstatych
urzgdzen w czasie transportu potwierdza Inzynier wpisem do dziennika budowy.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Podstawg ptatnosci s ceny jednostkowe poszczegdélnych pozycji zawartych
w wycenionym przez wykonawce przedmiarze robét, a zakres czynnosci objetych ceng
okreslony jest w ich opisie.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych, Arkady 1990 r.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie
zwalnia Wykonawcy od obowigzku stosowania wymogow okreslonych prawem
polskim.
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SST - 12 — SUFITY PODWIESZANE
SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
I ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

CPV - 45421146-9 - Instalowanie sufitdw podwieszanych

1. Wstep
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sq wymagania
dotyczace wykonania i odbioru sufitdw podwieszanych w zwigzku z
zadaniem pn. "Budowa obiektu sportowo-rekreacyjnego wraz z torem do pumptracka
na czesciach dziatek nr ewid. 25, 50 obreb Trzebnica wraz z przynalezng
infrastrukturg techniczng".

1.2. Zakres robot objetych SST
Roboty, ktéorych dotyczy specyfikacja, obejmujg czynnosci majace na celu wykonanie
sufitdbw podwieszanych.

2. MATERIALY

Sufit podwieszany w pomieszczeniach sanitarnych - akustyczny charakteryzujacy sie
zwiekszong odpornoscig na wilgo¢. Widoczna powierzchnia ptyt jest opuszczona
wzgledem konstrukcji o 7 mm. System skfada sie z ptyt oraz konstrukcji nosnej o
tgcznej przyblizonej masie 2,5 kg/m2. Powierzchnia licowa pokryta jest powioka
akustyczng, powierzchnie tylng zabezpieczono welonem szklanym. Krawedzie sg
wzmocnione i malowane.

Parametry techniczne:

- klasa pochtaniania dzwieku: "A", w>0,95

- kolor ptyt: biaty

- gestos¢: 80 kg/m2

- grubos¢ ptyt: 15 mm

- klasyfikacja ogniowa: niepalne, niekapigce i nieodpadajgce pod wptywem ognia

- stosowane w pomieszczeniach o wilgotnosci wzglednej powietrza do 95%

- konstrukcja rusztu z blachy grubosci 0,40 mm

Sufit podwieszany w pomieszczeniach fitnessowych oraz komunikacji - sufit
akustyczny z widoczng konstrukcja. Kazda ptyta moze by¢ zablokowana przed
przypadkowym demontazem, z mozliwoscig odblokowania i demontazu, gdy zajdzie
taka potrzeba. System skitada sie z ptyt, maty pochfaniajacej dzwieki i konstrukcji
montazowej. Rdzen ptyty wykonany jest z weiny szklanej o wysokiej gestosci, w
technologii 3RD. Powierzchnia licowa ptyt pokryta jest powtokg akustycznag. Tyt piyt
pokryto welonem szklanym, krawedzie sg zagruntowane. Mata pozwala uzyskad
wiekszg chionnos¢ dla niskich czestotliwosci dzwieku. Konstrukcja montazowa
wykonana jest z ocynkowanej stali.

Parametry techniczne:

- klasa pochtaniania dzwieku: "A", w>0,95; D, w>0,35

- kolor ptyt: biaty

- materiat rdzenia ptyty: utylizowana wetna szklana

- gestos¢: 80 kg/m2

- grubos¢ ptyt: 20 mm

- wymiary ptyt: 600x600, 1200x600, 1200x1200

- dopuszczalne obcigzenie: 5 N
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- klasyfikacja ogniowa: niepalne, niekapigce i nieodpadajgce pod wptywem ognia
stosowane w pomieszczeniach o wilgotnosci wzglednej powietrza do 95%
odbicie swiatta 85% (z czego 99% to $wiatto rozproszone)

konstrukcja rusztu z blachy grubosci 0,40 mm

na konstrukcji ptyty ttumigce dzwieki o gr. 5 cm

3. SPRZET
Wykonawca przystepujacy do montazu sufitdw podwieszanych, powinien wykazaé sie
mozliwoscig korzystania z elektronarzedzi i drobnego sprzetu budowlanego.

4. TRANSPORT
Ptyty powinny by¢ pakowane w formie stosdow, uktadanych poziomo na kilku
podktadach dystansowych. Pierwsza ptyta od dotu spetnia role opakowania stosu.
Kazdy ze stoséw jest spiety tasmag stalowg dla usztywnienia, w miejscach usytuowania
podktadek. Pakiety nalezy sktadowa¢ w pomieszczeniach zamknietych i suchych, na
rownym i mocnym, a zarazem ptaskim podkfadzie. Wysokos$¢ sktadowania - do pieciu
pakietow o jednakowej dtugosci, naktadanych jeden na drugi.

Transport ptyt odbywa sie przy pomocy rozbieralnych zestawédw samochodowych
(pokrytych plandekami), ktére umozliwiajg przewdz (jednorazowo) okoto 2000 m2
ptyt o grubosci 12,5 mm lub okoto 2400 m2 o grubosci 9,5 mm. Roztadunek ptyt
powinien odbywacé sie w sposéb zmechanizowany przy pomocy wodzka widlowego o
udzwigu co najmniej 2000 kg lub Zurawia wyposazonego w zawiesie z widtami.

Panele sufitowe muszg by¢ sktadowane w suchym pomieszczeniu o temperaturze od 0
do 45 stopni Celsjusza, wilgotnosci wzglednej od 0 do 99%, w budynku, w
ktérym sg juz zamontowane okna i drzwi. Panele powinny by¢ magazynowane w
pozycji poziomej min. 50 cm od s$cian na drewnianych paletach lub podktadzie
ochronnym. Panele powinny by¢ zapakowane w oryginalne opakowania do czasu
montazu paneli. Panele nie powinny by¢ magazynowanie w warstwach wyzszych niz 2
palety. Panele sufitowe powinny by¢ transportowane w oryginalnych opakowaniach
zadaszonym srodkiem transportu. Podtoze powinno by¢ suche, a palety
zabezpieczone przed przesuwaniem sie w trakcie transportu. Nalezy chroni¢ materiat
przed zamoczeniem. Kartony z panelami powinny by¢ zabezpieczone przed
zniszczeniem wskutek uderzania kartondéw o burte srodka transportu.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Warunki przystapienia do robot

Panele powinny by¢ instalowane przez wykwalifikowanych pracownikéw
w zakresie montazu sufitdw podwieszanych. Kontakt pracownika z ptytg sufitowg
mozliwy wytacznie przy stosowaniu odpowiednich czystych rekawic. Panele sufitowe
powinny by¢ instalowane w miejscach wolnych od chemikalidow, grzybow i plesni oraz
innego rodzaju zanieczyszczen. W czasie montazu temperatura w
pomieszczeniu nie powinna byc¢ nizsza od 0°C i nie wyzsza od 45°C przy
wilgotnosci wzglednej do 99%RH.

5.2. Montaz sufitu

Poziom sufitu podwieszonego powinien by¢ wyznaczony przy pomocy odpowiednich
urzadzen (np. poziomica laserowa). Mocowanie i rozstaw profili wg projektu
wykonawczego i wytycznych producenta systemu. Przyciete piyty w miejscach
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widocznych powinny mie¢ pomalowane krawedzie farbg w kolorze ptyt sufitowych.
Wszelkie urzadzenia zamontowane w suficie powinny posiada¢ niezalezne
podwieszenie. Powinno sie dazy¢ do symetrycznego rozmieszczenia ptyt na suficie.
Ptyty brzegowe nie powinny by¢ wezsze od 30cm. Szczegdly rozmieszczenia ptyt wg
projektu wnetrz. Aby unikngé zabrudzenia ptyt, nalezy podczas montazu uzywacd
czystych bawetnianych rekawiczek, natomiast sam montaz powinien sie odbywac na
jak najpozniejszym etapie budowy.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystgpieniem do robot badaniom powinny podlegaé materiaty, ktére bedq
wykorzystane do wykonania robot oraz przygotowania podtoza. Wszystkie materiaty
muszg spetnia¢ wymagania odpowiednich norm lub aprobat technicznych oraz
odpowiada¢ parametrom okreslonym w dokumentacji projektowej. Kazda partia
materiatow dostarczona na budowe musi posiadaé certyfikat lub deklaracje zgodnosci
stwierdzajgcq zgodnosé wiasnosci technicznych z okreslonymi w normach i aprobatach
Nalezy sprawdzi¢ przez ogledziny réwnos¢ powierzchni ptyt, narozniki i krawedzi (czy
nie ma uszkodzen, wymiary ptyt (zgodnie z tolerancjg) itp. Wyniki badan dla
poszczegdlnych materiatdbw powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy
i akceptowane przez Inspektora nadzoru.

6.2. Badania w czasie wykonywania roboét

Badania w czasie robdét polegajg na sprawdzeniu zgodnosci wykonywania sufitow
podwieszanych z dokumentacjg projektowg i specyfikacja w zakresie pewnego
fragmentu prac. Prawidlowos$¢ ich wykonania wywiera wplyw na prawidiowosé
dalszych prac. Badania te szczegdlnie powinny dotyczy¢é sprawdzenia technologii
wykonywanych robét oraz robét ,,zanikajacych”. W przypadku sufitéw podwieszanych
szczegoblng uwage nalezy zwrdci¢ na prawidtowosé montazu i rozmieszczenie rusztow
stalowych Ilub elementédw mocujacych ptyty. Powinny one by¢ mocowane wg
wytycznych projektéw branzowych Ilub wytycznych systemowych, tak aby nie
stanowily zagrozenia dla bezpieczenstwa uzytkowania.

6.3. Badania w czasie odbioru robét
Badania w czasie odbioru robot przeprowadza sie celem oceny spetnienia wszystkich
wymagan dotyczacych wykonanych prac zwigzanych 2z montazem sufitow
podwieszanych , a w szczegolnosci:
e zgodnosci z dokumentacjq projektowag i wprowadzonymi zmianami, ktore
naniesiono w dokumentacji powykonawczej,
e jakosci zastosowanych materiatow i wyrobow,
e prawidtowosci wykonania (zgodnie z projektem branzowym lub wytycznymi
producenta systemu);
e jakosci (wygladu) powierzchni sufitéw,
e prawidtowosci wykonania krawedzi, narozy, stykéw z innymi materiatami i
dylatacji;
Zakres czynnosci kontrolnych dotyczacy prac zwigzanych z wykonaniem sufitéw
podwieszanych powinien obejmowac¢ sprawdzenie prawidlowosci ufozenia ptyt
sufitowych; utozenie oraz barwe materiatdéw nalezy sprawdzi¢ wizualnie i poréwnaé z
wymaganiami projektu technicznego; Wyniki kontroli powinny by¢ opisane w
dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli Inwestora
(zamawiajgcego) i Wykonawcy.
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7. OBMIAR ROBOT
Jednostkg obmiarowg robdt jest m2 . Ilos¢ robdt okresla sie na podstawie projektu z
uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Projektanta i Inspektora Nadzoru i
sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Odbiér robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Przy wykonywaniu sufitdw podwieszanych elementem ulegajgcym zakryciu sq podtoza
(stropy) oraz ruszty. Ich odbior musi by¢ dokonany przed rozpoczeciem robédt
zwigzanych z montazem ptyt. W trakcie odbioru nalezy przeprowadzi¢ badania
wymienione w pkt. 6.2 i 6.3 niniejszego opracowania. Wyniki badan nalezy poréwnac
z wymaganiami dotyczacymi podidz. Jezeli wszystkie pomiary i badania daty wynik
pozytywny mozna uznaé podioza i ruszty za wykonane prawidlowo i zezwoli¢ na
przystgpienie do montazu ptyt sufitowych. Jezeli chociaz jeden wynik badania daje
wynik negatywny podtoze i ruszty nie powinny by¢ odebrane. Wykonawca
zobowigzany jest do dokonania poprawek. Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym
odbiorem robdét ulegajacych zakryciu oraz materiatdw nalezy zapisa¢ w dzienniku
budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli Inwestora (inspektor nadzoru)
i Wykonawcy (kierownik budowy).

8.2. Odbior czesciowy

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci robot. Odbioru
czesciowego robot dokonuje sie dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych
wediug zasad jak przy odbiorze ostatecznym robét. Celem odbioru czes$ciowego jest
wczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach i ich usuniecie
przed odbiorem koncowym.

Odbidér czesciowy robot jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci
kierownika budowy. Protokét odbioru czesciowego jest podstawg do dokonania
czesciowego rozliczenia roboét jezeli umowa takg forme przewiduje.

8.3. Odbior koncowy
Odbior koncowy stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonanie robot
w odniesieniu do zakresu (ilosci), jakosci i zgodnosci z dokumentacjg projektowa.
Odbioru dokonuje komisja powotana przez zamawiajagcego na podstawie
przedfozonych dokumentéw, wynikédw badan i pomiaréw oraz dokonanej ocenie
wizualnej. Podstawe do odbioru robét oktadzinowych powinny stanowi¢ nastepujgce
dokumenty:
e dokumentacja techniczna (projekt wykonawczy, projekt wnetrz, dokumentacja
powykonawcza),
e szczegodtowe specyfikacje techniczne, dziennik budowy,
zaswiadczenia o jakosci materiatdw i wyrobow dostarczonych na budowe
(aprobaty techniczne, certyfikaty, deklaracje zgodnosci),
e protokoty odbioru poszczegdlnych etapéw robét zanikajacych,
protokoty odbioru materiatéw i wyrobow,
e wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byty zlecane.
W trakcie odbioru komisja obowigzana jest zapozna¢ sie z przedtozonymi
dokumentami, przeprowadzi¢ badania zgodnie z wytycznymi podanymi w pkt. 6.2 i
6.3. niniejszej specyfikacji oraz dokonaé oceny wizualnej. Roboty zwigzane z
montazem sufitdw podwieszanych powinny by¢ odebrane jesli wszystkie wyniki badan
i pomiardw sg pozytywne, dostarczone przez wykonawce dokumenty sg kompletne i
prawidtowe pod wzgledem merytorycznym. Jezeli chociazby jeden wynik badan byt
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negatywny roboty nie powinny by¢ przyjete. W takim przypadku nalezy poprawic
(rozebrad i utozy¢ na nowo) zle wykonane elementy sufitéw i przedstawic
je ponownie do odbioru. W przypadku niekompletnosci dokumentéw odbiér moze by¢
dokonany po ich uzupetnieniu. Z czynnosci odbioru sporzadza sie protokdt podpisany
przez przedstawicieli zamawiajgcego i wykonawcy. Protokot powinien zawierac:

ustalenia podjete w trakcie prac komisji,

ocene wynikow badan,

wykaz wad i usterek ze wskaznikiem mozliwosci ich usuniecia,
stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania robét z zamoéwieniem,

Protokét odbioru koncowego jest podstawg do dokonania rozliczenia koncowego
pomiedzy zamawiajacym a wykonawca.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ptaci sie za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7. Cena obejmuje:

10.

przygotowanie stanowiska roboczego,

przygotowanie podtoza,

dostarczenie materiatéw i sprzetu na stanowisko pracy,

obstuge sprzetu (nieposiadajgcego etatowej obstugi),

wykonanie sufitow z ptyt gipsowo-kartonowych, sufitbw z ptyt z wetny
mineralnej i szklanej;

ustawienie i rozebranie potrzebnych rusztowan,

uporzadkowanie i oczyszczenie stanowiska pracy z resztek materiatéw,
likwidacje stanowiska roboczego;

PRZEPISY ZWIAZANE

PN-72/B-10122 Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy
odbiorze.

PN-EN 13964:2005 Sufity podwieszane -- Wymagania i metody badan
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SST - 13 — CHODNIK Z BRUKOWEJ] KOSTKI BETONOWE]
SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
I ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

Kody robot:
CPV - 45233250-6 - Nawierzchnia z kostki brukowej

1. Wstep
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania
dotyczace wykonania i odbioru chodnika z brukowej kostki betonowej zadania pn.
"Budowa obiektu sportowo-rekreacyjnego wraz z torem do pumptracka na czesciach
dziatek nr ewid. 25, 50 obreb Trzebnica wraz z przynalezng infrastrukturg techniczng".

1.2. Zakres robot objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg czynnosci majace na celu wykonanie:
e chodnika z brukowej kostki betonowej
e podestu z kostki wraz ze schodkami z kostki i z palikami.

2. MATERIALY
2.1. Betonowa kostka brukowa

2.1.1. Aprobata techniczna

Warunkiem dopuszczenia do stosowania betonowej kostki brukowej w budownictwie
drogowym jest posiadanie aprobaty technicznej, wydanej przez uprawniong
jednostke.

2.1.2. Wyglad zewnetrzny

Struktura wyrobu powinna by¢ zwarta, bez rys, peknie¢, plam i ubytkéw. Powierzchnia
gorna kostek powinna by¢ réwna i szorstka, a krawedzie kostek réwne i proste,
wklesniecia nie powinny przekracza¢ 2 mm dla kostek o grubosci 8 cm.

2.2. Palisada betonowa

2.2.1. Aprobata techniczna

Warunkiem dopuszczenia do stosowania betonowej palisady w budownictwie
drogowym jest posiadanie aprobaty technicznej, wydanej przez uprawniong
jednostke.

2.2.2. Wyglad zewnetrzny

Struktura wyrobu powinna by¢ zwarta, bez rys, peknie¢, plam i ubytkéw. Powierzchnia
goérna palisady powinna by¢ réwna i szorstka, a krawedzie palisady réwne i proste.

3. SPRZET
1. Zageszczenie podioza - zageszczarka ptytowa
2. Pita do ciecia kostki
3. Ptyta wibracyjna do wyréwnania nawierzchni kostki

4. TRANSPORT
Materiaty do wyposazenia obiektu nalezy przewozi¢ sSrodkami transportu,
w warunkach zabezpieczajacych ja przed uszkodzeniami mechanicznymi.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Podbudowa
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Rodzaj podbudowy przewidzianej do wykonania pod utozenie nawierzchni z kostki
brukowej powinien by¢ zgodny z dokumentacjg projektowa.

5.2. Podsypka

Podsypka pod chodnik i droge p.poz. z kostki brukowej — zastosowa¢ dodatkowg
podsypke cementowo-piaskowg o grubosci 5 cm.

Podsypka powinna by¢ zwilzona wodg, zageszczona i wyprofilowana.

5.3. Ukladanie chodnika z betonowych kostek brukowych

Z uwagi na réznorodnos¢ ksztattow i koloréw produkowanych kostek, mozliwe jest
utozenie dowolnego wzoru - wczesniej ustalonego w dokumentacji projektowej lub
zaakceptowanego przez Inwestora.

Kostke ukfada sie na podsypce lub podtozu piaszczystym w taki sposob, aby szczeliny
miedzy kostkami wynosity od 2 do 3 mm. Kostke nalezy uktadac¢ ok. 1,5 cm wyzej od
projektowanej niwelety chodnika, gdyz w czasie wibrowania (ubijania) podsypka ulega
zageszczeniu.

Po utozeniu kostki, szczeliny nalezy wypeti¢ piaskiem, a nastepnie zamiesc
powierzchnie utozonych kostek przy uzyciu szczotek recznych lub mechanicznych i
przystgpi¢ do ubijania nawierzchni chodnika.

Do ubijania utozonego chodnika z kostek brukowych, stosuje sie wibratory ptytowe z
ostong z tworzywa sztucznego dla ochrony kostek przed uszkodzeniem i
zabrudzeniem. Wibrowanie nalezy prowadzi¢ od krawedzi powierzchni ubijanej w
kierunku srodka i jednoczesnie w kierunku poprzecznym.

Do zageszczania nawierzchni z betonowych kostek brukowych nie wolno uzywac
walca.

Po ubiciu nawierzchni nalezy uzupenié szczeliny materiatem do wypetnienia i zamies¢

nawierzchnie. Chodnik z wypetnieniem spoin piaskiem nie wymaga pielegnacji - moze
by¢ zaraz oddany do uzytkowania.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Badania na etapie akceptacji materiatlow do roboét
Kostka betonowa powinna posiada¢ atest producenta. Badania kostki uzytej
do budowy na etapie akceptacji materiatu do robét wykonuje laboratorium wskazane
przez Inzyniera.
Wykonawca jest zobowigzany dostarczy¢ do laboratorium Zamawiajagcego wybrane
przy udziale Inzyniera z 5000 sztuk kostki - 5 elementéw losowo wybranych dla
przeprowadzenia przez Zamawiajgcego nastepujacych badan:
- wytrzymatos$¢ betonu na Sciskanie
- nasigkliwos¢ betonu
- odpornos¢ na dziatanie mrozu

Badania te zostang przeprowadzone na koszt Wykonawcy.

Pozostate  materiaty ¥ wymienione w  punkcie 2 niniejszej specyfikacji
pod wzgledem jakosci muszg odpowiada¢c wymaganiom odpowiednich norm
i posiada¢ sSwiadectwa dopuszczenia do stosowania w budownictwie drogowym i
mostowym.

6.2. Kontrola i badania w trakcie roboét
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6.2.1. Kontrola dostaw materiatow prowadzona na biezaco przez Inzyniera.

6.2.2. Kontrola wykonania nawierzchni - polega na ocenie zgodnosci z
Dokumentacjg Projektowg. Kontroli podlega zgodnos$¢ spadkéw utozonej kostki z
Dokumentacja Projektowg. Kontrole przeprowadzi¢ przez niwelacje.

6.3. Sprawdzenie rownosci nawierzchni

Badania przeprowadza sie co najmniej raz na kazde 200 - 500 m2 utozonej
nawierzchni i w miejscach watpliwych.

6.4. Sprawdzenie profilu podiuznego

Sprawdzenie polega na niwelacji biorac pod uwage punkty charakterystyczne, jednak
nie rzadziej niz co 100 m. Odchylenia od projektowanej niwelety w punktach jej
zatamania nie mogq przekraczac¢ + -1 cm.

6.5. Sprawdzenie profilu poprzecznego

Badanie to przeprowadza sie za pomocg szablonu z poziomicg co najmniej raz na
kazde 200 - 500 m2 i w miejscach watpliwych, jednak nie rzadziej niz co 25 m.
Dopuszczalne odchylenia od przyjetego profilu wynosza + - 0,3 %.

6.6. Sprawdzenie rownolegtosci spoin

Kontrole przeprowadza sie przez wydtubanie spoiny na diugosci okoto 10 cm w
trzech dowolnych miejscach na kazde 200 m2 i zmierzenie ich szerokosci oraz
wypetnienia.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostkg obmiarowg jest m2 wykonanej nawierzchni z betonowej kostki brukowej na
podstawie Dokumentacji Projektowej i pomiaréw w terenie.

8. ODBIOR ROBOT
Odbioru robét nalezy dokonac¢ zgodnie z: B-0231-000100 "Nawierzchnie drogowe z
kostki betonowej".
B-0231-000200 ,,Nawierzchnie drogowe z kostki brukowej. Warunki techniczne
wykonania i odbioru".

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Podstawg ptatnosci s ceny jednostkowe poszczegdélnych pozycji zawartych
w wycenionym przez wykonawce przedmiarze robédt, a zakres czynnosci objetych ceng
okreslony jest w ich opisie.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1 PN-B-04111 Materiaty kamienne. Oznaczenie $cieralnosci na tarczy
Boehmego.

2 PN-B-06250 Beton zwykty.

3 PN-B-06712 Kruszywa mineralne do betonu zwyktego.

4 PN-B-19701 Cement. Cement powszechnego uzytku. sktad,
wymagania i ocena zgodnosci.

5 PN-B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw.
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SST - 14 - OBRZEZA BETONOWE
SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
I ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

Kody robot:
CPV - 45233222-1 - Roboty budowlane w zakresie ukfadania chodnikéw
i asfaltowania

1. PRZEDMIOT SPECYFIKACII TECHNICZNE]
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania
i odbioru robot zwigzanych z wykonaniem chodnikowych obrzezy betonowych dla
zadania pn. "Budowa obiektu sportowo-rekreacyjnego wraz z torem do pumptracka na
czesciach dziatek nr ewid. 25, 50 obreb Trzebnica wraz z przynalezng infrastrukturg
techniczng".

2. ZAKRES ROBOT
Specyfikacja Techniczna obejmuje wszystkie Roboty zwigzane z wykonaniem, kontrolg
i odbiorem obrzezy betonowych.

Zakres Robot obejmuje:
+ wykonanie fawy z betonu C12/15 pod obrzeza betonowe,
+ ustawienie obrzezy betonowych 6 x 30 cm, na fawie betonowej i podsypce
cementowo piaskowej grubosci 3 cm z zamknieciem spoin piaskiem.

3. OKRESLENIA PODSTAWOWE
Obrzeza chodnikowe - prefabrykowane belki betonowe rozgraniczajace jednostronnie
lub dwustronnie ciggi komunikacyjne od terendw nie przeznaczonych dla komunikacji.

4. MATERIALY

4.1. Obrzeza betonowe
* Typ obrzezy betonowych
Zastosowanie majq obrzeza betonowe wg BN-80/6775-03/04 o wymiarach 6 x 30 cm.

+  Wymiary obrzezy
Wymiary obrzezy podano w tabeli 1.

Tabela 1. Wymiary obrzezy

Rodzaj Wymiary obrzezy, cm
obrzeza Diugosc L Grubosé b Wysokos$c¢ h
75 6 20
Oow 100 8 30
75 8 30

+ Dopuszczalne odchyiki
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Dopuszczalne odchytki wymiaréow obrzezy podano w tablicy 2.

Tablica 2. Dopuszczalne odchytki wymiarow obrzezy

Dopuszczalna odchytka mm
Rodzaj wymiaru

Gatunek 1 Gatunek 2
L +8 +12
b, h +3 +3

+ Dopuszczalne wady i uszkodzenia obrzezy
Powierzchnie obrzezy powinny byc¢ bez rys, peknie¢ i ubytkéw betonu o fakturze z
formy lub zatartej, zgodnie z wymaganiami dokumentacji projektowej. Krawedzie
elementéw powinny by¢ rowne i proste.

Dopuszczalne wady lub uszkodzenia powierzchni i krawedzi elementdéw nie powinny
przekraczac wartosci podanych w tablicy 3.

Tablica 3. Dopuszczalne wady i uszkodzenia obrzezy.

Dopuszczalna wielkos¢ wad

Rodzaj wad i uszkodzen i uszkodzen
Gatunek 1 Gatunek 2
Wklestos¢ lub wypuktosé powierzchni
obrzezy 2 3
w mm
ograniczajacych
powierzchnie goérne niedopuszczalne
Elementy .
Szczerby |(scieralne) mm
betonowe | . . —
i uszkodzenia | ograniczajacych pozostate
krawedzi powierzchnie
i narozy liczba max. 2 2
dtugosé¢ mm max. 20 40
gteboko$¢ mm max. 6 10

+ Skitadowanie
Obrzeza betonowe powinny byc¢ sktadowane w pozycji wbudowania na otwartej
przestrzeni na podtozu wyréwnanym i odwodnionym, przy czym obrzeza
poszczegdlnych typdéw, rodzajow, klas i gatunkow nalezy ukfadac oddzielnie z
zastosowaniem podkitadek i przektadek utozonych w pionie jedna nad druga.

Wymiary przekroju poprzecznego podktadek i przektadek nie powinny by¢ mniejsze
niz grubosc¢ 2.5 cm, szerokos$¢ 5 cm a dtugosc¢ przektadek powinna by¢ minimum 5 cm
wieksza niz szerokos$¢ obrzezy.
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+ Kontrola
Do kazdej partii obrzezy sprowadzonej przez Wykonawce dotaczona powinna by¢
aprobata techniczna lub inny dokument potwierdzajacy jej jakos$¢ na podstawie
przeprowadzonych badan.

Przy odbiorze partii obrzezy na budowie, Wykonawca powinien przeprowadzi¢ badania
w zakresie wygladu zewnetrznego. Pobor prébek partii nie wiekszych niz 10000
powinien by¢ przeprowadzony zgodnie z zasadami podanymi w tablicy 4.

Tablica 4. Pobor prébek do badania cech zewnetrznych

L. |Liczba parti Lic,znoéc' Liczba Liczba
probki kwantyfikujgca dyskwalifikujqca
sztuk

1 Do 90 1 2

2 91-150 1 2

3 151-280 13 2 3

4 281-500 20 3 4

5 501-1200 32 5 6

6 1200-3200 |50 7 8

7 3201-10000 |80 10 11

Sprawdzenie wygladu zewnetrznego nalezy przeprowadzi¢ na podstawie ogledzin
elementu przez pomiar i policzenie uszkodzen wystepujacych na powierzchniach i
krawedziach elementu. Pomiary dtugosci i gtebokosci uszkodzen nalezy wykonac¢ za
pomocg przymiaru stalowego lub suwmiarki z doktadnoscig do 1 m, zgodnie z PN-
80/B-10021.

Sprawdzenie ksztattu i wymiaréw elementoéw nalezy przeprowadzi¢ z doktadnoscig do
1 mm przy uzyciu suwmiarki oraz przymiaru stalowego lub tasmy. Sprawdzenie katow
prostych w narozach elementéw wykonuje sie przez przytozenie katownika do
badanego naroza i zmierzenia odchytek z doktadnoscig do 1 mm.

W razie wystgpienia watpliwosci Kierownik Projektu moze zmienié¢ sposdb pobierania
probek lub poszerzy¢ zakres kontroli obrzezy o inny rodzaj badan, ktére Wykonawca
wykona na swoj koszt.

4.2, Woda
Woda stosowana do podsypki i zaprawy cementowej powinna by¢ odmiany "1" i
odpowiada¢ wymaganiom PN-88/B-32250.

Barwa wody powinna odpowiadaé barwie wody wodociggowej. Woda nie powinna
wydziela¢ zapachu gnilnego i nie powinna zawiera¢ zawiesiny np. grudek ktaczkdw.
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Badania wody nalezy wykonywac:

« w przypadku nowego zrodta poboru wody,
« w przypadku podejrzen dotyczacych zmiany parametrow wody np. zmetnienia,
zapachu, barwy.

4.3. Beton
Do produkcji obrzezy nalezy stosowac beton klasy C 20/25 lub C 25/30.

Do taw fundamentowych pod obrzeza nalezy uzywac betonu C12/15.

4.4. Kruszywo do wykonania podsypki
Do wykonania podsypki cementowo-piaskowej nalezy stosowac piasek tamany
0.075/2 mm lub mieszanke drobng granulowang 0.075/4 mm.

4.5. Zaprawa do wypetniania spoin
Cement uzyty do wytwarzania zaprawy cementowej do zalania spoin powinien
odpowiada¢ PN-B-19701.

5. SPRZET
Roboty mozna wykonywac¢ recznie przy pomocy drobnego sprzetu pomocniczego.

6. TRANSPORT
Obrzeza betonowe mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu po
osiggnieciu przez beton wytrzymatosci min. 0.7R.

Obrzeza uktadac nalezy na $rodkach transportowych wg zalecen producenta.

Obrzeza powinny by¢ zabezpieczone przed przemieszczeniem sie i uszkodzeniami w
czasie transportu a gorna warstwa nie powinna wystawac poza $ciany srodka
transportowego wiecej niz 1/3 wysokosci tej warstwy.

Przy przewozie obrzezy wagonami kolejowymi sposéb tadowania i zabezpieczenia ich
przed przesunieciem powinien by¢ zgodny z przepisami o tadowaniu i wytadowaniu
wagonow kolejowych.

7. WYKONANIE ROBOT

7.1. Wykonanie koryta
Wykop koryta pod tawy wykonywac nalezy zgodnie z PN-68/B-06050.

7.2. Wykonanie tawy
tawe pod obrzeze nalezy wykonac z betonu C 12/15 o wymiarach wynikajacych
z Dokumentacji Projektowej. CzesS¢ oporujacq obrzeza nalezy wykonac po jego
ustawieniu.
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7.3. Ustawienie obrzezy

Obrzeza ustawia¢ nalezy na podsypce cementowo-piaskowej 1:4 rozscielonej na tawie
0 grubosci warstwy 3 cm po zageszczeniu.

7.4. Niweleta obrzeza
Niweleta obrzeza powinna by¢ zgodna z niweletg nawierzchni.

7.5. Tylna sciana obrzeza
Tylna $ciana obrzeza powinna by¢ po ustawieniu obsypana piaskiem, zwirem lub
miejscowym gruntem przepuszczalnym. Materiat ktérym zostanie obsypana tylna
$ciana obrzeza nalezy ubid.

7.6. Spoiny
Spoiny nie powinny przekraczac szerokosci 1 cm i zosta¢ wypetnione zaprawg
cementowa. Spoiny przed zalaniem nalezy oczysci¢ i zmy¢ wodg. Spoiny muszg by¢
wypetnione catkowicie na petng gtebokosc¢ i grubosé obrzeza.

8. KONTROLA ROBOT

8.1. Badania przed przystapieniem do robét.
Dwa tygodnie przed przystgpieniem do robot Wykonawca powinien dostarczyc
do niezaleznego laboratorium 6 prébek obrzezy, o wadze 1 - 2 kg. Wyniki badan
Wykonawca powinien przedstawi¢ Inzynierowi do akceptacji.

8.2. Badania w czasie wykonywania robot.
Kontrola wykonania tawy betonowej.

Nalezy sprawdzi¢ co 20 mb. Wymiary tawy, dopuszczalne odchytki to dla wysokosci
+10% wysokosci, dla szerokosci £20%. Réwnos¢ gornej powierzchni fawy mierzona
tatg 3 m - nieréwnosci nie mogq przekracza¢ 1 cm na kazde 100 mb.

Kontrola utozenia kraweznikow.

Réwnos¢ gérnej powierzchni kraweznikdw mierzona tatg 3 m - nierdwnosci nie mogg
przekraczac¢ 0.5 cm na kazde 100 mb.

Kontrola wypetnienia spoin.

Zaprawe do wypetnienia spoin nalezy skontrolowaé co najmniej raz przy wykonywaniu
robét i w przypadkach watpliwych. Wytrzymatos¢ na $ciskanie zaprawy powinna
wynosi¢ nie mniej niz 30 MPa. Szerokos$¢ i dokfadnos$¢ wypetnienia spoin nalezy
skontrolowa¢ na kazdych 10 metrach ustawionego kraweznika. Spoiny muszg by¢
wypetnione catkowicie na petng gtebokos¢ miec szerokos¢ ok. 5 mm.

8. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiarowg jest mb zamontowanych obrzezy.
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9. ODBIOR ROBOT

Poszczegdlne etapy robdét powinny by¢ odebrane i zaakceptowane przez Inspektora
Nadzoru. Odbiér powinien byé przeprowadzony w czasie umozliwiajagcym wykonanie
ewentualnych poprawek bez hamowania postepu robdt. Jezeli wszystkie badania daty
wyniki pozytywne, wykonane roboty nalezy uzna¢ za zgodne z wymaganiami. Jezeli
chociaz jedno badanie dato wynik ujemny, wykonane roboty nalezy uznaé¢ za
niezgodne z wymaganiami norm i kontraktu. W takiej sytuacji Wykonawca jest
zobowigzany doprowadzi¢ roboty do zgodnosci z normg i Dokumentacjg Projektowa,
przedstawiajac je do ponownego odbioru.

10. PODSTAWA PLATNOSCI

Pfaci sie za ustalong ilos¢ wykonanych robdét w jednostce podanej w punkcie 8. Cena
obejmuje:

- dostarczenie gotowych elementéw na miejsce montazu,

- roboty montazowe,

- dopasowanie i wyregulowanie,

- ewentualng naprawe powstatych uszkodzen.

11. PRZEPISY ZWIAZANE

1. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie
bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robot budowlanych (Dziennik
Ustaw Nr 47 poz. 401).

2. Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz.U. z 2004 r., Nr 92
poz. 881).

3. Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (Dz.U. z 2002 r., Nr
166, poz.1360, z pézniejszymi zmianami).

4. Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych - wyd.
Arkady, W-wa 1989 r.

5. Instrukcje montazu i uzytkowania danego producenta, aprobaty techniczne
producenta.

SST - 15 - MONTAZ WYCIERACZEK SYSTEMOWYCH
SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
I ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

Kody robot:
CPV 45432130-4 - Pokrywanie podidg

1. Wstep
1.1. Przedmiot SST
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Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sq wymagania
dotyczace wykonania i odbioru wycieraczek systemowych dla zadania pn. "Budowa
obiektu sportowo-rekreacyjnego wraz z torem do pumptracka na czesciach dziatek nr
ewid. 25, 50 obreb Trzebnica wraz z przynalezng infrastrukturg techniczng".

1.2. Zakres robot objetych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg czynnosci majgce na celu wykonanie:
e wycieraczek systemowych.

2. MATERIALY
Wycieraczki systemowe aluminiowe z gumowym wkladem  czyszczacym
o wymiarach 130cm x 200cm montowane we wpustach o gtebokosci 22mm.

3. SPRZET
Roboty mozna wykonac¢ przy uzyciu dowolnego sprzetu zgodnego z zaleceniami
producentéw materiatéw.

4. TRANSPORT
Materiaty do wyposazenia obiektu nalezy przewozi¢ $rodkami transportu,
w warunkach zabezpieczajacych jq przed uszkodzeniami mechanicznymi.

5. WYKONANIE ROBOT

Montaz wycieraczek przeprowadzi¢ w obnizeniach posadzki przy gtdwnych wejsciach
do budynku. Montaz wg zalecen producenta.

1. Ramka powinna by¢ przytwierdzona do podifoza za pomoca kotkdw rozporowych,
lub nalezy wbetonowac¢ dotgczone "wasy".

2. Podtoze pod wycieraczke musi by¢ rowne. W przypadku jakichkolwiek nieréwnosci
zaleca sie ich wygtadzenie, lub wylanie masy samopoziomujacej.

3. Otwér wpustowy nalezy ograniczy¢ ramkg montazowaq, zakupiong u producenta lub
wykonac jg z katownika 25mm x 25mm x 3mm dla profilu wysokiego (22mm).

4. Katownik nalezy montowac w taki sposdb, by poziomie ramie 25mm licowato sie z
powierzchnig podtoza, a pionowe ramie nie wystawato ponad powierzchnie podtogi.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Wszystkie materialty do wykonania robét muszg odpowiada¢ wymaganiom
Dokumentacji Projektowej i Specyfikacji Technicznej oraz uzyskaé akceptacje
Inspektora Nadzoru.

Badanie uzytych materiatdw nalezy przeprowadzi¢ na podstawie zataczonych
zaswiadczen o jakosci wystawionych przez producenta stwierdzajacych zgodnosc z
wymaganiami dokumentacji i normami panstwowymi.

Badanie gotowych elementéw powinno obejmowaé: - sprawdzenie wymiardw,
wykonczenia powierzchni, zabezpieczenia antykorozyjnego, potaczen konstrukcyjnych,
prawidtowego dziatania czesci ruchomych.
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Z przeprowadzonych badan nalezy sporzadzi¢ protoko6t odbioru.

Ocena jakosci bedzie obejmowata:

- sprawdzenie zgodnosci wymiaréw

- sprawdzenie zgodnosci elementéw zabudowanych z zamdwieniem

- sprawdzenie prawidlowosci wykonania z  uwzglednieniem = szczegdétow
konstrukcyjnych

- sprawdzenie dziatania skrzydet i elementéw ruchomych, oku¢ oraz ich
funkcjonowania

- sprawdzenie prawidtowosci zmontowania urzadzen.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostkg obmiarowg jest m2 zamontowanych elementow.

8. ODBIOR ROBOT

Poszczegdlne etapy robdt powinny by¢ odebrane i zaakceptowane przez Inspektora
Nadzoru. Odbiér powinien by¢ przeprowadzony w czasie umozliwiajgcym wykonanie
ewentualnych poprawek bez hamowania postepu robdt. Jezeli wszystkie badania daty
wyniki pozytywne, wykonane roboty nalezy uzna¢ za zgodne z wymaganiami. Jezeli
chociaz jedno badanie dato wynik ujemny, wykonane roboty nalezy uznac¢ za
niezgodne z wymaganiami norm i kontraktu. W takiej sytuacji Wykonawca jest
zobowigzany doprowadzi¢ roboty do zgodnosci z normg i Dokumentacjg Projektowa,
przedstawiajac je do ponownego odbioru.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Pfaci sie za ustalong ilos¢ wykonanych robdét w jednostce podanej w punkcie 7. Cena
obejmuje:

- dostarczenie gotowych elementéw na miejsce montazu,

- roboty montazowe,

- dopasowanie i wyregulowanie,

- ewentualng naprawe powstatych uszkodzen.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie
bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robét budowlanych (Dziennik
Ustaw Nr 47 poz. 401).

2. Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz.U. z 2004 r., Nr 92
poz. 881).

3. Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (Dz.U. z 2002 r., Nr
166, poz.1360, z pdzniejszymi zmianami).
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4. Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlano-montazowych - wyd.
Arkady, W-wa 1989 r.

5. Instrukcje montazu i uzytkowania danego producenta, aprobaty techniczne
producenta.

SST - 16 - MONTAZ DASZKOW SZKLANYCH
SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
I ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

Kody robot:
CPV 45400000-1 Roboty wykonczeniowe w zakresie obiektéw budowlanych

1. Wstep
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sgq wymagania
dotyczace wykonania i odbioru daszkéw szklanych dla zadania pn. "Budowa obiektu
sportowo-rekreacyjnego wraz z torem do pumptracka na czesciach dziatek nr ewid.
25, 50 obreb Trzebnica wraz z przynalezng infrastrukturg techniczng".

125



PRACOWNIA PROJEKTOWA ,VITARO”
97-500 RADOMSKO tel. kom. 604 823 027
Dziepotc¢ 3 biuro@vitaro.pl

1.2. Zakres robot objetych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja czynnosci majace na celu wykonanie:
e daszkow szklanych

2. MATERIALY

Odciagi stalowe ze stali kwasoodpornej gatunku 1.4301, powierzchnia szlifowana,
rodzaj szlifu P240.

Tafla szklana - ze szkia bezpiecznego, hartowanego, laminowanego o grubosci
2x10mm, o wysiegu do 1700mm, z otworami prostymi-przelotowymi ¢$20mm. Dobdr
grubosci tafli szklanych powinien by¢ uzgodniony z dostawcg zadaszenia, ktéry winien
dostowac je do dobranych rozpietosci. Wymiary zgodne z cz. rysunkowg dokumentacji
projektowej.

Podktadki z POM, EPDM.

Kotwy - dobdér odpowiedniego kotwienia powinien by¢ uzgodniony z dostawcqy
zadaszenia.

3. SPRZET
Roboty mozna wykonac¢ przy uzyciu dowolnego sprzetu zgodnego z zaleceniami
producentéw materiatéw.

4. TRANSPORT
Materiaty do wyposazenia obiektu nalezy przewozi¢ $rodkami transportu,
w warunkach zabezpieczajacych jq przed uszkodzeniami mechanicznymi.

5. WYKONANIE ROBOT
Montaz przeprowadzi¢ zgodnie z wytycznymi producenta.
Sprawdzi¢ lokalizacje i rozstaw podpor przed nawierceniem otworéw w murze.

Jesli producent dopuszcza stosowanie réznych typéw metali nalezy odseparowac je od
siebie.

Nie nalezy wykorzystywaé uszkodzonych elementéw nosnych i wykonczeniowych.
Nalezy uzupetni¢ konstrukcje o prawidlowo wykonane elementy.

Daszek nalezy wykona¢ z pochyleniem w kierunku od elewacji.

Dtugos¢ kotew powinna by¢ wystarczajagca do osadzenia konstrukcji wsporczej
w murze, chyba, ze dokumentacja producenta wskazuje inaczej.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Wszystkie materiaty do wykonania robot muszg odpowiada¢é wymaganiom
Dokumentacji Projektowej i Specyfikacji Technicznej oraz uzyska¢ akceptacje
Inspektora Nadzoru.
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Badanie uzytych materiatdw nalezy przeprowadzi¢ na podstawie zatgczonych
zaswiadczen o jakosci wystawionych przez producenta stwierdzajacych zgodnosc z
wymaganiami dokumentacji i normami panstwowymi.

Badanie gotowych elementéw powinno obejmowaé: - sprawdzenie wymiardw,
wykonczenia powierzchni, zabezpieczenia antykorozyjnego, potaczen konstrukcyjnych,
prawidtowego dziatania czesci ruchomych.

Z przeprowadzonych badan nalezy sporzadzi¢ protokot odbioru.

Ocena jakosci bedzie obejmowata:

- sprawdzenie zgodnosci wymiaréw

- sprawdzenie zgodnosci elementéw zabudowanych z zamdwieniem

- sprawdzenie prawidlowosci wykonania z uwzglednieniem = szczegotdow
konstrukcyjnych

- sprawdzenie dziatania skrzydet i elementéw ruchomych, okué¢ oraz ich
funkcjonowania

- sprawdzenie prawidtowosci zmontowania urzadzen.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostkg obmiarowg jest m2 zamontowanych elementow.

8. ODBIOR ROBOT

Poszczegblne  etapy robét powinny by¢ odebrane i zaakceptowane
przez Inspektora Nadzoru. Odbiér powinien by¢ przeprowadzony w czasie
umozliwiajacym wykonanie ewentualnych poprawek bez hamowania postepu robot.
Jezeli wszystkie badania daty wyniki pozytywne, wykonane roboty nalezy uznaé za
zgodne z wymaganiami. Jezeli chociaz jedno badanie dato wynik ujemny, wykonane
roboty nalezy uzna¢ za niezgodne z wymaganiami norm i kontraktu. W
takiej sytuacji Wykonawca jest zobowigzany doprowadzi¢ roboty do zgodnosci z
normg i Dokumentacjg Projektowg, przedstawiajac je do ponownego odbioru.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Pfaci sie za ustalong ilos¢ wykonanych robét w jednostce podanej w punkcie 7. Cena
obejmuje:

- dostarczenie gotowych elementéw na miejsce montazu,

- roboty montazowe,

- dopasowanie i wyregulowanie,

- ewentualng naprawe powstatych uszkodzen.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
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1. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie
bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robét budowlanych (Dziennik
Ustaw Nr 47 poz. 401).

2. Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz.U. z 2004 r., Nr 92
poz. 881).

3. Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (Dz.U. z 2002 r., Nr
166, poz.1360, z pdzniejszymi zmianami).

4. Warunki techniczne wykonania i odbioru roboét budowlano-montazowych - wyd.
Arkady, W-wa 1989 r.

5. Instrukcje montazu i uzytkowania danego producenta, aprobaty techniczne
producenta.

6. DIN-4115 Lekkie Konstrukcje Stalowe

7. DIN-17440 Stale nierdzewne.

8. DIN-18335 Prace montazowe konstrukcji stalowych.
9. PN-97/N-13083 Szkio budowlane bezpieczne.

10. PN-97/B-6200 Konstrukcje stalowe - tolerancje wytwarzania, tolerancje montazu.

128



PRACOWNIA PROJEKTOWA ,VITARO”
97-500 RADOMSKO tel. kom. 604 823 027
Dziepotc¢ 3 biuro@vitaro.pl

SST - 17 - MONTAZ KLAP PRZECIWPOZAROWYCH
SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
I ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

Kody robot:
CPV 31625200-5 Systemy przeciwpozarowe

1. Wstep
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sgq wymagania
dotyczace wykonania i odbioru klap przeciwpozarowych dla zadania pn. "Budowa
obiektu sportowo-rekreacyjnego wraz z torem do pumptracka na czesciach dziatek nr
ewid. 25, 50 obreb Trzebnica wraz z przynalezng infrastrukturg techniczng".

1.2. Zakres robot objetych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja czynnosci majace na celu wykonanie:

e klap przeciwpozarowych o wymiarach podanych na rzucie najwyzszej
kondygnacji projektowanego obiektu.

2. MATERIALY

Klapy dymowe o ze spojlerami — naped elektryczny. Pokrycie z ptyty poliweglanowej

wielokomorowej o grubosci 16mm (mleczna) Uk=1,8W/m2K w klasyfikacji
SRO, podstawa skosna z blachy stalowej ocynkowanej o wysokosci H=500mm
(przystosowana do ocieplenia), ramka aluminiowa z uszczelkg i zawiasami

ze stali nierdzewnej, ramka spinajaca z PCV, sitownik elektryczny 24V (bez
okablowania), stelaz nozycowy- kat otwarcia 140°. Klasa $niegowa SL 550. Klapa
moze petnic¢ funkcje wytazu.

Podstawa klapy zaizolowana izolacjg termiczng o grubosci min. 20mm.

3. SPRZET
Roboty mozna wykonac¢ przy uzyciu dowolnego sprzetu zgodnego z zaleceniami
producentéw materiatéw i dokumentacjg techniczno-ruchowa.

4. TRANSPORT

Materiaty do wyposazenia obiektu nalezy przewozi¢ $rodkami transportu,
w warunkach zabezpieczajacych jq przed uszkodzeniami mechanicznymi. Klapy
dostarczane sg dostarczane zmontowane, jednak w szczegdlnych przypadkach
(dodatkowe zewnetrzne obrdobki, niskie podstawy, itd.) mogq by¢ w postaci zespotéw i

podzespotéw. Osobno dostarczane sg zawsze owiewki. Jest to
spowodowane koniecznosciq zabezpieczenia poszczegdélnych elementéw klap przed
uszkodzeniem podczas transportu oraz zapewnienia bezpieczenstwa w

ruchu drogowym. Rozfadunek nalezy przeprowadza¢ pod nadzorem osoby
upowaznionej przez producenta, przy uzyciu ogolnie dostepnych Srodkéw
przetadunkowych lub recznie, z zachowaniem niezbednych zasad BHP.

5. WYKONANIE ROBOT
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Montaz przeprowadzi¢ zgodnie z wytycznymi producenta i dokumentacjg techniczno-
ruchowa.

Montaz urzadzen nalezy wykonywac¢ z zachowaniem wszystkich niezbednych zasad
BHP, w szczegdlnosci zwigzanych z pracg na wysokosci, uzywajac odpowiednich
srodkdéw ochrony osobistej. Klapy nalezy posadawiac na elementach
konstrukcyjnych dachu, takich jak: ptatwie, wymiany, blacha konstrukcyjna dachu,
cokot zelbetowy. Wszelkie elementy powodujgce kolizje ze skrzydtem klapy w petnym
zakresie jego ruchu powinny zosta¢ usuniete. Klapy mozna montowac¢ na dachach o
konstrukcji stalowej, betonowej lub drewnianej. Podstawa urzadzenia posiada w swej
dolnej czesci wystep (potke) stuzacy do oparcia i przymocowania klapy do konstrukcji
wsporczej. taczniki powinno dobiera¢ sie w zaleznosci od materiatu, z ktérego
wykonano konstrukcje wsporczg, zgodnie z ponizszg tabelg. taczniki nalezy montowac
w rozstawie max. 50+60 cm.

Podstawy klap przystosowane sg do wykonania obrébek dekarskich papga, membrang
PVC, lub blacha. Podstawa klap w swej gornej czesSci wyposazona jest na catym
obwodzie w pas blachy stalowej ocynkowanej do mocowania obrébki/pokrycia dachu
za pomocg wkretéw. W przypadku pokrycia dachu membrang istnieje mozliwosé
zastosowania paska z blachy powlekanej PVC (opcja) dla tatwiejszego montazu.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Wszystkie materialty do wykonania robét muszg odpowiada¢ wymaganiom
Dokumentacji Projektowej i Specyfikacji Technicznej oraz uzyskaé akceptacje
Inspektora Nadzoru.

Badanie uzytych materiatdw nalezy przeprowadzi¢ na podstawie zatgczonych
zaswiadczen o jakosci wystawionych przez producenta stwierdzajgcych zgodnos¢ z
wymaganiami dokumentacji i normami panstwowymi.

Badanie gotowych elementéw powinno obejmowaé: - sprawdzenie wymiardéw,
wykonczenia powierzchni, zabezpieczenia antykorozyjnego, potaczen konstrukcyjnych,
prawidtowego dziatania czesci ruchomych.

Z przeprowadzonych badan nalezy sporzadzi¢ protokot odbioru.

Ocena jakosci bedzie obejmowata:

- sprawdzenie zgodnosci wymiaréw

- sprawdzenie zgodnosci elementéw zabudowanych z zamdwieniem

- sprawdzenie prawidlowosci wykonania z  uwzglednieniem = szczegdétow
konstrukcyjnych

- sprawdzenie dziatania skrzydet i elementéw ruchomych, oku¢ oraz ich
funkcjonowania

- sprawdzenie prawidtowosci zmontowania urzadzen.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostkg obmiarowg jest ilos¢ zamontowanych sztuk klap dymowych.

8. ODBIOR ROBOT
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Poszczegdlne  etapy robot powinny by¢  odebrane [ zaakceptowane

przez Inspektora Nadzoru. Odbiér powinien by¢ przeprowadzony w czasie
umozliwiajacym wykonanie ewentualnych poprawek bez hamowania postepu robdét.
Jezeli wszystkie badania daty wyniki pozytywne, wykonane roboty nalezy uznaé za
zgodne z wymaganiami. Jezeli chociaz jedno badanie dato wynik ujemny, wykonane

roboty nalezy uznaé za niezgodne z wymaganiami norm i kontraktu. W
takiej sytuacji Wykonawca jest zobowigzany doprowadzi¢ roboty do zgodnosci z
normg i Dokumentacjg Projektowq, przedstawiajac je do

ponownego odbioru.
9. PODSTAWA PLATNOSCI

Pfaci sie za ustalong ilo$¢ wykonanych robdt w jednostce podanej w punkcie 7.
10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 Ilutego 2003 r. w sprawie
bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robét budowlanych (Dziennik
Ustaw Nr 47 poz. 401).

2. Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz.U. z 2004 r., Nr 92
poz. 881).

3. Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (Dz.U. z 2002 r., Nr
166, poz.1360, z pdzniejszymi zmianami).

4. Warunki techniczne wykonania i odbioru roboét budowlano-montazowych - wyd.
Arkady, W-wa 1989 r.

5. Instrukcje montazu i uzytkowania danego producenta, aprobaty techniczne
producenta, dokumentacje techniczno-ruchowe.
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SST - 18 - MONTAZ ROLET ZACIENIAJACYCH
SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
I ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

Kody robot:
CPV 39515410-2 - Rolety wewnetrzne

1. Wstep
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sgq wymagania
dotyczace wykonania i odbioru rolet zacieniajacych dla zadania pn. "Budowa obiektu
sportowo-rekreacyjnego wraz z torem do pumptracka na czesciach dziatek nr ewid.
25, 50 obreb Trzebnica wraz z przynalezng infrastrukturg techniczng".

1.2. Zakres robot objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja czynnosci majace na celu wykonanie:
e rolet zacieniajacych.

2. MATERIALY

Specyfikacja rolet zaciemniajacych:

rolety zaciemniajace w 100% (black out)

rolety montowane do okna, w kasecie aluminiowej

rolety majg zapewni¢ petne zastoniecie okna, bez przeswitéw swiatta stonecznego

mozliwos¢ zdejmowania tkaniny
- tkanina gumowana

- na zyczenie Zamawiajacego wybrany Wykonawca przedstawi probki materiatéw oraz
palety barw do akceptacji

3. SPRZET
Roboty mozna wykonac¢ przy uzyciu dowolnego sprzetu zgodnego z zaleceniami
producentéw materiatéw.

4. TRANSPORT

Transport materiatdw odbywa sie w sposdb zabezpieczajacy je przed przesuwaniem
podczas jazdy, uszkodzeniem mechanicznym, zawilgoceniem i
zniszczeniem, a okreslony w instrukcji Producenta i dostosowanej do polskich
przepiséw przewozowych. Roztadunek materiatdow recznie lub mechanicznie.

5. WYKONANIE ROBOT
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Przed przystgpieniem do wykonywania rolet powinny by¢ zakonczone wszystkie roboty
stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i
bruzdy, obsadzone oscieznice drzwiowe i okienne.

Montaz przeprowadzi¢ zgodnie z instrukcjg producenta.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Wszystkie materialty do wykonania robot muszg odpowiada¢é wymaganiom
Dokumentacji Projektowej i Specyfikacji Technicznej oraz uzyska¢ akceptacje
Inspektora Nadzoru.

Badanie uzytych materiatdw nalezy przeprowadzi¢ na podstawie zataczonych
zaswiadczen o jakosci wystawionych przez producenta stwierdzajacych zgodnosc z
wymaganiami dokumentacji i normami panstwowymi.

Badanie gotowych elementéw powinno obejmowaé: - sprawdzenie wymiardw,
wykonczenia powierzchni, zabezpieczenia antykorozyjnego, potaczen konstrukcyjnych,
prawidtowego dziatania czesci ruchomych.

Z przeprowadzonych badan nalezy sporzadzi¢ protoko6t odbioru.

Ocena jakosci bedzie obejmowata:

- sprawdzenie zgodnosci wymiaréw

- sprawdzenie zgodnosci elementéw zabudowanych z zamdwieniem

- sprawdzenie prawidlowosci wykonania z uwzglednieniem = szczegotdow
konstrukcyjnych

- sprawdzenie dziatania skrzydet i elementéw ruchomych, oku¢ oraz ich
funkcjonowania

- sprawdzenie prawidtowosci zmontowania urzadzen.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostkg obmiarowg jest m2 zamontowanych rolet.

8. ODBIOR ROBOT

Poszczegdlne  etapy robot powinny by¢  odebrane [ zaakceptowane
przez Inspektora Nadzoru. Odbiér powinien by¢ przeprowadzony w czasie
umozliwiajacym wykonanie ewentualnych poprawek bez hamowania postepu robdt.
Jezeli wszystkie badania daty wyniki pozytywne, wykonane roboty nalezy uznaé za
zgodne z wymaganiami. Jezeli chociaz jedno badanie dato wynik ujemny, wykonane

roboty nalezy uznaé za niezgodne z wymaganiami norm i kontraktu. W
takiej sytuacji Wykonawca jest zobowigzany doprowadzi¢ roboty do zgodnosci z
normg i Dokumentacjg Projektowq, przedstawiajac je do

ponownego odbioru.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

134



PRACOWNIA PROJEKTOWA ,VITARO”
97-500 RADOMSKO tel. kom. 604 823 027
Dziepotc¢ 3 biuro@vitaro.pl

Pfaci sie za ustalong ilo$¢ wykonanych robdt w jednostce podanej w punkcie 7.
10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie
bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robot budowlanych (Dziennik
Ustaw Nr 47 poz. 401).

2. Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz.U. z 2004 r., Nr 92
poz. 881).

3. Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (Dz.U. z 2002 r., Nr
166, poz.1360, z pdzniejszymi zmianami).

4. Warunki techniczne wykonania i odbioru roboét budowlano-montazowych - wyd.
Arkady, W-wa 1989 r.

5. Instrukcje montazu i uzytkowania danego producenta, aprobaty techniczne
producenta, dokumentacje techniczno-ruchowe.
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SST - 19 - PLATFORMA SCHODOWA
SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
I ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

Kody robot:
CPV 42416100-6 Windy
CPV 45313100-5 Instalowanie wind

1. Wstep
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania
dotyczace dostawy i montazu platformy schodowej dla zadania pn. "Budowa obiektu
sportowo-rekreacyjnego wraz z torem do pumptracka na czesciach dziatek nr ewid.
25, 50 obreb Trzebnica wraz z przynalezng infrastrukturg techniczng".

1.2. Zakres robot objetych SST
Roboty, ktéorych dotyczy specyfikacja, obejmujg czynnosci majace na celu montaz:
e windy osobowej.

2. MATERIALY

Przy wykonywaniu prac nalezy stosowa¢ materiaty i wyroby dopuszczone
do obrotu i stosowania w budownictwie.

Platforma schodowa

e rodzaj napedu: elektryczny/linowy

e ilos¢ przystankdow: 2

e udzwig: 225 kg

e predkosé: ~0.1 m/s

e tor: krzywoliniowy z jednym zakretem 180° pomiedzy schodami i jednym
zakretem 180° na dolnym parkingu

e dlugos¢ toru jazdy: do 11m (13 + 13 schodkdo)

e wymiar platformy: 850 x 750 mm

e sposOb montowania szyny: na stupkach co drugi stopien

e szyna o szerokosci 180mm

e urzadzenie zgodne z Dyrektywa Maszynowg 2006/42/WE

e tor jezdny stuzy¢ bedzie jako pochwyt, wykonany na wys. 110cm

3. SPRZET
Roboty mozna wykonac¢ przy uzyciu dowolnego sprzetu zgodnego z zaleceniami
producentéw materiatéw i dokumentacji techniczno-ruchowej platformy schodowej.

4. TRANSPORT

Transport materiatdw odbywa sie w sposdb zabezpieczajacy je przed przesuwaniem
podczas jazdy, uszkodzeniem mechanicznym, zawilgoceniem i
zniszczeniem, a okreslony w instrukcji Producenta i dostosowanej do polskich
przepisbw przewozowych. Roztadunek materiatdw recznie lub mechanicznie.
Roztadunek nalezy przeprowadza¢ pod nadzorem osoby upowaznionej przez
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producenta, przy uzyciu ogdlnie dostepnych srodkéw przetadunkowych lub recznie, z
zachowaniem niezbednych zasad BHP.

5. WYKONANIE ROBOT

Montaz przeprowadzi¢ zgodnie z instrukcjg producenta i dokumentacjg techniczno-
ruchowa.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Wszystkie materiaty do wykonania robot muszg odpowiada¢é wymaganiom
Dokumentacji Projektowej i Specyfikacji Technicznej oraz uzyska¢ akceptacje
Inspektora Nadzoru.

Badanie uzytych materiatdw nalezy przeprowadzi¢ na podstawie zataczonych
zaswiadczen o jakosci wystawionych przez producenta stwierdzajacych zgodnosc z
wymaganiami dokumentacji i normami panstwowymi.

Badanie gotowych elementéw powinno obejmowaé: - sprawdzenie wymiardw,
wykonczenia powierzchni, zabezpieczenia antykorozyjnego, potaczen konstrukcyjnych,
prawidtowego dziatania czesci ruchomych.

Z przeprowadzonych badan nalezy sporzadzi¢ protoko6t odbioru.

Ocena jakosci bedzie obejmowata:

- sprawdzenie zgodnosci wymiaréw

- sprawdzenie zgodnosci elementéw zabudowanych z zamdwieniem

- sprawdzenie prawidlowosci wykonania z uwzglednieniem = szczegotow
konstrukcyjnych

- sprawdzenie dziatania skrzydet i elementéw ruchomych, oku¢ oraz ich
funkcjonowania

- sprawdzenie prawidtowosci zmontowania urzadzen.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostkg obmiarowg jest ilo$¢ sztuk zainstalowanych platform.

8. ODBIOR ROBOT

Poszczegolne  etapy robot powinny by¢  odebrane [ zaakceptowane
przez Inspektora Nadzoru. Odbiér powinien by¢ przeprowadzony w czasie
umozliwiajacym wykonanie ewentualnych poprawek bez hamowania postepu robdét.
Jezeli wszystkie badania daty wyniki pozytywne, wykonane roboty nalezy uznaé za
zgodne z wymaganiami. Jezeli chociaz jedno badanie dato wynik ujemny, wykonane

roboty nalezy uznaé za niezgodne z wymaganiami norm i kontraktu. W
takiej sytuacji Wykonawca jest zobowigzany doprowadzi¢ roboty do zgodnosci z
normg i Dokumentacjg Projektowg, przedstawiajac je do

ponownego odbioru.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
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Pfaci sie za ustalong ilo$¢ wykonanych robdt w jednostce podanej w punkcie 7.
10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie
bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robot budowlanych (Dziennik
Ustaw Nr 47 poz. 401).

2. Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz.U. z 2004 r., Nr 92
poz. 881).

3. Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (Dz.U. z 2002 r., Nr
166, poz.1360, z pdzniejszymi zmianami).

4. Warunki techniczne wykonania i odbioru roboét budowlano-montazowych - wyd.
Arkady, W-wa 1989 r.

5. Instrukcje montazu i uzytkowania danego producenta, aprobaty techniczne
producenta, dokumentacje techniczno-ruchowe.
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SST - 20 - NAWIETRZAKI SCIENNE
SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
I ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

Kody robot:
CPV 45331210-1 - Instalowanie wentylacji

1. Wstep
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania
dotyczace wykonania i odbioru nawietrzakéw Sciennych dla zadania pn. "Budowa
obiektu sportowo-rekreacyjnego wraz z torem do pumptracka na czesciach dziatek nr
ewid. 25, 50 obreb Trzebnica wraz z przynalezng infrastrukturg techniczng".

1.2. Zakres robot objetych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg czynnosci majgce na celu wykonanie:
e nawietrzakéw Sciennych.

2. MATERIALY
Specyfikacja:

e nawietrzak okragty z grzatkg
e wyposazony w stabilizator przeptywu
e przeptyw zgodny z projektem branzy sanitarnej.

3. SPRZET
Roboty mozna wykonac¢ przy uzyciu dowolnego sprzetu zgodnego z zaleceniami
producentéw materiatéw.

4. TRANSPORT

Transport materiatdw odbywa sie w sposdb zabezpieczajacy je przed przesuwaniem
podczas jazdy, uszkodzeniem mechanicznym, zawilgoceniem [
zniszczeniem, a okreslony w instrukcji Producenta i dostosowanej do polskich
przepiséw przewozowych. Roztadunek materiatdw recznie lub mechanicznie.

5. WYKONANIE ROBOT

Przed przystgpieniem do wykonywania rolet powinny by¢ zakonczone wszystkie roboty
stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i
bruzdy, obsadzone oscieznice drzwiowe i okienne.

Montaz przeprowadzi¢ zgodnie z instrukcjg producenta.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
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Wszystkie materialty do wykonania robét muszg odpowiada¢ wymaganiom
Dokumentacji Projektowej i Specyfikacji Technicznej oraz uzyskaé akceptacje
Inspektora Nadzoru.

Badanie uzytych materiatdw nalezy przeprowadzi¢ na podstawie zatgczonych
zaswiadczen o jakosci wystawionych przez producenta stwierdzajgcych zgodnos¢ z
wymaganiami dokumentacji i normami panstwowymi.

Badanie gotowych elementéw powinno obejmowaé: - sprawdzenie wymiardw,
wykonczenia powierzchni, zabezpieczenia antykorozyjnego, potaczen konstrukcyjnych,
prawidtowego dziatania czesci ruchomych.

Z przeprowadzonych badan nalezy sporzadzi¢ protokot odbioru.

Ocena jakosci bedzie obejmowata:

- sprawdzenie zgodnosci wymiaréw

- sprawdzenie zgodnosci elementéw zabudowanych z zamdwieniem

- sprawdzenie prawidlowosci wykonania z uwzglednieniem = szczegotdow
konstrukcyjnych

- sprawdzenie dziatania skrzydet i elementéw ruchomych, oku¢ oraz ich
funkcjonowania

- sprawdzenie prawidtowosci zmontowania urzadzen.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostkg obmiarowg jest iloS¢ [szt.] zamontowanych nawietrzakéw.

8. ODBIOR ROBOT

Poszczegdlne  etapy robot powinny by¢  odebrane [ zaakceptowane
przez Inspektora Nadzoru. Odbiér powinien by¢ przeprowadzony w czasie
umozliwiajacym wykonanie ewentualnych poprawek bez hamowania postepu robot.
Jezeli wszystkie badania daty wyniki pozytywne, wykonane roboty nalezy uznaé za
zgodne z wymaganiami. Jezeli chociaz jedno badanie dato wynik ujemny, wykonane

roboty nalezy uznaé za niezgodne z wymaganiami norm i kontraktu. W
takiej sytuacji Wykonawca jest zobowigzany doprowadzi¢ roboty do zgodnosci z
normg i Dokumentacjg Projektowg, przedstawiajac je do

ponownego odbioru.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Pfaci sie za ustalong ilo$¢ wykonanych robdt w jednostce podanej w punkcie 7.
10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie
bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robot budowlanych (Dziennik
Ustaw Nr 47 poz. 401).
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2. Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz.U. z 2004 r., Nr 92
poz. 881).

3. Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (Dz.U. z 2002 r., Nr
166, poz.1360, z pdzniejszymi zmianami).

4. Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlano-montazowych - wyd.
Arkady, W-wa 1989 r.

5. Instrukcje montazu i uzytkowania danego producenta, aprobaty techniczne
producenta, dokumentacje techniczno-ruchowe.
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SST - 21 - WYKONANIE NASYPOW ROWEROWEGO PLACU ZABAW
SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
I ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

1. Wstep
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robét zwigzanych z wykonaniem nasypdw rowerowego placu
zabaw - PUMPTRACK.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy [
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robot
zwigzanych z wykonaniem nasypow rowerowego placu zabaw - PUMPTRACK.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Nasyp - budowla ziemna wykonana powyzej powierzchni terenu, zbudowana z
odpowiedniego materiatu ziemnego.

Nasyp niski - nasyp, ktorego wysokosc¢ jest mniejsza niz 1 m.
Nasyp $redni - nasyp, ktérego wysokosc¢ jest zawarta w granicach od 1 do 3 m.

1.4.2. Wskaznik zageszczenia gruntu - wielko$¢ charakteryzujgca stan zageszczenia
gruntu, okreslona wg wzoru:

gdzie:

pa - gestosé objetosciowa szkieletu zageszczonego gruntu, zgodnie z BN-77/8931-
12, (Mg/m?),

pgs - Maksymalna gestos¢ objetoSciowa szkieletu gruntowego przy wilgotnosci
optymalnej, zgodnie z PN-B-04481:1988, stuzgca do oceny zageszczenia gruntu
w robotach ziemnych, (Mg/m?3).

1.4.3. Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z odpowiednimi polskimi normami

i definicjami podanymi w OST pkt 1.8.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Ogdlne wymagania dotyczace robdét podano w OST. Wykonawca jest odpowiedzialny
za jakos¢ wykonanych robdt, oraz za testowanie i weryfikacje zaprojektowanych
ksztattow przeszkdd toru. W tym celu wymagane jest przedstawienie opinii czynnego
zawodnika/instruktora rowerowego. Profilowanie, lokalizacja, wysokosci wzgledne
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przeszkdd toru oraz samo

bezpieczenstwa, oraz ze wzgledu na polepszenie wtasciwosci jezdnych toru.

2. Materiatly

2.1. Ogdélne wymagania dotyczace materiatow

ich wykonanie moze ulec zmianie ze wzgledow

Ogodlne wymagania dotyczgce materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w

OST.

2.2. Grunty i materiaty do nasypow

Grunty i materiaty dopuszczone do budowy nasypdw powinny spetnia¢ wymagania
okres$lone w PN-S-02205 :1998 [4].
Grunty i materiaty do budowy nasypdéw podaje tablica 1.

Tablica 1. Przydatnosé gnuntéw do wykonywama budowli ziemnych wg PN-5-02205 -1998 [4].

2. Zwiry 1 pospolki,
rownieZ glhimaste

3. Praski grubo. $rednio
1 drobnoziarniste.
naturalne 1 lamane

4. Prasks glintaste z
domueszla frakeji
Zwirowo-kamieniste]
(morenowe) o

wskaz
roznoziarmstosc: Uz15

p y Prrvds Przydatne Tresc
[Zeznaczeme yeaine Z zastrzezenianu zastrzezensa

T 1. Rozdrobnione grunty ‘W grunc
:g;&ﬁlﬂe ﬂ;&kmﬁlﬁu 1. Rozdrobnione grunty EE}IE?SH‘BEM )
?{}:ﬁ O Py zwietrzelinowe, skﬂhste maekkie E%?é}figgf gruntem lub
przemarzama rumosze 1 otoczaki drobnoziarnistym

2 Zwietrzeliny 1 rumosze
gliniaste

3. Piaski pylaste. praska
gliniaste. pyly piaszezyste i
pyly

gdw beda whudowane w
migjsca suche Iu
zabezpieczone od wod
gruntowych i
powierzchniowych

4. Piaski prochmczne, z
wyjatkiem pylastych
piaskéw prochnicznych

do nasypow mie wyzszych
mz 3 m_ zabezpieczonych
przed zawilgoceniem

3. Zuzle wielkopiecowe
1 inne metalurgiczne ze
starych zw alow
{powyzej 5 lat)

6. Lupki przyweglowe
przepalone

7. Wystewki kamienne

o zav.a.rro-,m frakeji
tlowe] ponize) 2%

5. Ghny praszezyste, gliny 1
gliny pylaste oraz ineé o

wr < 35%

w muejscach suchych lub
pIZejsciowo
7:11!..'1§u'nrnﬂl ch

6. Gliny piaszezyste
zwiezle. ghny zwiezle 1
gliny pylaste zwiezle oraz
mne grunty o gramcy
plynnosci wy od 35 do 60%

do nasypow nie wyzszych
miz 3 m: zabezpieczonych

przed zawilgoceniem lub
po ulepszeniu sporwam

7. Wystewls kamienne
i,hmaste 0 zawarfosci
keyi loweg ponad 2%

zdy zwierciadio wody
gruntowe] znajduye sie na
slebokosc: wickszej od

pilarnosc: biemey
gruntu podloza

8. Zuzle wielkopiecowe i
mne metalurgiczne z .
nowego studzema (do 5 lat)

0 ograniczongj podatnosci
na rozpad - laczne straty
masy do 5%

9. Holupks przvweglowe
mieprzepalone

gdy wolne przestrzenie
zostana wypelnione
materialem
drobnoziarnistym

10. Popioty lotne 1
nieszamny popiotowo-
fuzlowe

gdy zalegaja w muejscach
suchyeh Tub &3 1zolowane
od wody
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1. Zwiry 1 pospolii gliniaste
2_ Piaski pylaste 1 glimiaste
@ s ew - 3. Pyly piaszezyste 1 pyly
S Y L PSP 4_Ghiny o gpramicy -
2. Praski grubo 1 s -e-ée i pod warunkiem )
irednio- g"f‘}-b s ulepszema t}'itél: grm;:row
ziarniste s . - ] spoiwami. takinu jak:
: 5. Wheszaminy popiolowo- chty :
Na gome 3. Tolupki przyweglows | Zizlowe 2 weela cement, wapno, akfywae
warstwy przepalone ZAWIETaIACe | jymennego popioly irp.
nasypow w mnecy Tisz. 1 5% zoum 6. Wystewki kamienne
strefie fg{:g'ﬂ i Elunasre 0 Zawartosci
< S U i e | 1
PrZemarzania 4 Wysiewki kamienne akeji ilowe) >2% ——
O UZiarnieniu T Fas i : z obnoziarmste 1
S 7. Zuzle wielkopiecowe i : ,
odpowiadaja- Hien meralurgicgne nierozpadowe: straty
cym pospatkom lub = masy do 1%
IWIrom _ -
8. Piaski drobnoziamiste o u‘fskazniku BDEN0SEL
Wnni=10
i .
&;}?c];c ach1 gdw s ulepszane
: s - | Grunty watpliwe 1 sporwami {cementem.
gf;g:ﬁ;&:iu Gruaty mewysadzinowe wysadzinowe wapnem aktywnynu
Eriemarzaﬂi:{ popiofami itp.)
3. Sprzet

3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST.

3.2. Sprzet stosowany do wykonania roboét

Tablica 2. Orientacyjne dane przy doborze sprzetu zageszczajqcego.

Rodzaje gruntu
Rodzaje niespoiste: Uwagi o
urzadzen iasklio 2wir. spoiste: pyty | gruboziarniste |przydatno
zageszczajacy P os’ Siki Yi gliny, ity i kamieniste Sci
ch posp maszyn
gruébos liczba gruébos liczba gruébos liczba
warstw przéer warstw przéer warstw przéer
n n n
[m ] [m ] [m ]
Walce
statyczne 0’01 ;o 4;0 0’01 ;IO 4 do 8 0’02 ;IO 4 do 8 1)
gtadkie * ! ! !
St‘;‘@'cczene ] . |02do| 8do|02do|8do |
okotkowane * 0,3 12 0,3 12
Walce 19 2do | 6do | 0,2do | 6do
statyczne 05 3 04 10 - - 3)
ogumione * ! !
Walce
wibracyjne O'g;jo 450 0'0220 3do4| 072 go 3do5| 4)
gtadkie ** ! ! !
Walce 0,3do| 3do | 0,2do | 6do | 0,2do | 6do 5)
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wibracyjne 0,6 6 0,4 10 0,4 10
okotkowane
Xk
Zageszczarki | 0,3 do | 4 do } ) 0,2 do
wibracyjne ** | 0,5 8 0,5 |4d9°8 6
Ubijaki
.| 0,2 do 0,1 do 0,2 do
szybkouderzaj 0.4 2 do4 0.3 3do5 0.4 3do4 6)
ace
Ubijaki o
masie od 1 do 41C0|° 3do6 3do6
10 Mg uderze uderze
ZrzUCaNe 2 2,0 do |uderze| 1,0 do oW 1,0 do P
wys. od 5 do 8,0 pErYth 4,0 punkt 2,0 punkt
10 m

*) Walce statyczne sq mato przydatne w gruntach kamienistych.

**) Wibracyjnie nalezy zageszczac¢ warstwy grubosci > 15 cm, ciensze warstwy nalezy
zageszczac statycznie.

**%) Wartosci orientacyjne, wiasciwe nalezy ustali¢ na odcinku do$wiadczalnym.
Uwagi: 1) Do zageszczania gornych warstw podfoza. Zalecane do codziennego
wygtadzania (przywatowania) gruntéw spoistych w miejscu pobrania i w nasypie.

2) Nie nadajg sie do gruntéw nawodnionych.

3) Mato przydatne w gruntach spoistych.

4) Do gruntéow spoistych przydatne sg walce Srednie i
kamienistych - walce bardzo ciezkie.

5) Zalecane do piaskow pylastych i
piaszczystych.

6) Zalecane do zasypek waskich przekopow.

ciezkie, do gruntéw

gliniastych, pospotek gliniastych i glin
4. Transport

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w OST.

4.2. Transport materiatow

Wybodr sSrodkow transportu powinien by¢ dostosowany do kategorii gruntu, jego
objetosci, technologii odspajania i zatadunku oraz od odlegtosci transportu. Wydajnosé
srodkoéw transportu powinna by¢ dostosowana do wydajnosci sprzetu uzywanego do
wykonywania wykopdéw oraz sprzetu uzywanego do odspajania gruntu.

5. Wykonanie robot

5.1. Ogodlne zasady wykonania robot
Ogodlne zasady wykonania robét podano w OST.
5.2. Wykonanie nasypow

5.2.1. Przygotowanie podtoza w obrebie podstawy nasypu
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Przed przystgpieniem do budowy nasypu nalezy w obrebie jego podstawy zakonczy¢
roboty przygotowawcze, okreslone w ST D-01.00.00 ,Roboty przygotowawcze" oraz w
dokumentacji projektowej. Teren pod budowe rowerowego placu zabaw - PUMPTRACK
powinien by¢ ptaski lub lekko pochyty (<3%).Wykonawca przy uzyciu widocznych
palikdw wyznaczy zarysy skarp nasypow.

5.3.2. Wybor gruntéw i materiatdw do wykonania nasypow

Wybdér gruntéw i materiatdbw do wykonania nasypéw powinien by¢ dokonany
z uwzglednieniem zasad

podanych w pkt 2.

5.3.3. Zasady wykonania nasypéw

5.3.3.1. Ogodlne zasady wykonywania nasypéw

Nasypy powinny by¢ wznoszone przy zachowaniu przekroju poprzecznego
i profilu podtuznego, ktore

okresSlono w dokumentacji projektowej, z uwzglednieniem ewentualnych zmian
wprowadzonych na etapie testowania i weryfikacji zaprojektowanych ksztattow
przeszkdd toru.

W celu zapewnienia statecznosci nasypu i jego rownomiernego osiadania nalezy
przestrzegac nastepujacych zasad:

a) Nasypy nalezy wykonywac¢ poziomymi warstwami, z gruntéow przydatnych do
budowy nasypéw. Nasypy powinny by¢ wznoszone réwnomiernie na catej szerokosci.
Zakrety profilowane (tzw. bandy) nalezy wznosi¢ jw. z zachowaniem nadmiaru
szerokosci =50 cm przy kazdej kolejnej warstwie nasypu do uzyskania odpowiedniej
wysokosci. Ostateczne profilowanie wykonuje sie $cinajagc nadmiar materiatu, z
zachowaniem ksztattu i parametréw (promien zakretu, etc.) elementu, opisanych w
dokumentacji projektowej. Powstaty profil zakretu nalezy dogesci¢ ptytg wibracyjng o
wadze =60kg po catej dlugosci promienia bandy, od podstawy nasypu w kierunku
jego korony i odwrotnie.

b) Grubos¢ warstwy w stanie luznym powinna by¢ odpowiednio dobrana
w zaleznosci od rodzaju gruntu i sprzetu uzywanego do zageszczania.

c) Grunty o réznych wiasciwosciach nalezy wbudowywac¢ w oddzielnych warstwach, o
jednakowej grubosci na catej szerokosci nasypu.

d) Na terenach o wysokim stanie wdéd gruntowych oraz na terenach zalewowych dolne
warstwy nasypu, o grubosci co najmniej 0,5 m powyzej najwyzszego poziomu wody,
nalezy wykonac z gruntu

przepuszczalnego.

e) Grunt przewieziony w miejsce wbudowania powinien by¢ bezzwtocznie wbudowany
w nasyp. Dopuszcza sie czasowe sktadowanie gruntu, pod warunkiem jego
zabezpieczenia przed nadmiernym zawilgoceniem.

5.3.3.2. Poszerzenie nasypu

Przy poszerzeniu istniejgcego nasypu nalezy wykonywaé w jego skarpie stopnie o
szerokosci min.30cm. Spadek gdérnej powierzchni stopni powinien wynosi¢ 4% +1% w
kierunku zgodnym z pochyleniem skarpy. Wyciecie stopni obowigzuje zawsze przy
wykonywaniu styku dwoch przylegtych czesci nasypu, wykonanych z gruntéw o
roznych wiasciwosciach lub w réznym czasie.

5.3.3.3. Wykonywanie nasypéw w okresie deszczy
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Wykonywanie nasypow nalezy przerwac, jezeli wilgotno$¢ gruntu przekracza wartosc
dopuszczalng, to znaczy jest wieksza od wilgotnosci optymalnej o wiecej niz 10% jej
wartosci. Na warstwie gruntu nadmiernie zawilgoconego nie wolno ukfada¢ nastepnej
warstwy gruntu. Osuszenie mozna przeprowadzi¢ w sposdb mechaniczny lub
chemiczny, poprzez wymieszanie z wapnem palonym albo hydratyzowanym Ilub
cementem. W celu zabezpieczenia nasypu przed nadmiernym zawilgoceniem,
poszczegdlne jego warstwy oraz korona nasypu po zakonczeniu robot ziemnych
powinny by¢ réowne i miec¢ spadki potrzebne do prawidlowego odwodnienia. W okresie
deszczowym nie nalezy pozostawiaé nie zageszczonej warstwy do dnia nastepnego.
5.3.3.4. Wykonywanie nasypdéw w okresie mrozow

Niedopuszczalne jest wykonywanie nasypdéw w temperaturze przy ktorej nie jest
mozliwe osiggniecie w nasypie wymaganego wskaznika zageszczenia gruntéw. Nie
dopuszcza sie wbudowania w nasyp gruntdw zamarznietych Iub gruntow
przemieszanych ze sSniegiem lub lodem.

W czasie duzych opaddéw $niegu wykonywanie nasypow powinno byc¢ przerwane. Przed
wznowieniem

prac nalezy usuna¢ $nieg z powierzchni wznoszonego nasypu. Jezeli warstwa
niezageszczonego gruntu zamarzta, to nie nalezy jej przed rozmarznieciem zageszczad
ani uktada¢ na niej nastepnych warstw.

5.3.4. Zageszczenie gruntu

5.3.4.1. Ogodlne zasady zageszczania gruntu

Kazda warstwa gruntu jak najszybciej po jej roztozeniu, powinna by¢ zageszczona z
zastosowaniem

sprzetu odpowiedniego dla danego rodzaju gruntu oraz wystepujacych warunkéw.
Roztozone warstwy gruntu nalezy zageszczac od krawedzi nasypu w kierunku jego osi.
5.3.4.2. Grubos¢ warstwy

Orientacyjne wartosci, dotyczace grubosci warstw réznych gruntdw oraz liczby
przejazdéw réznych maszyn do zageszczania podano w pkt 3.

5.3.4.3. Wilgotnos¢ gruntu

Wilgotnos¢ gruntu w czasie zageszczania powinna by¢ rowna wilgotnosci optymalnej.
5.3.4.4. Wymagania dotyczace zageszczania

W zaleznosci od uziarnienia stosowanych materiatéw, zageszczenie warstwy nalezy
okresla¢ za pomocg oznaczenia wskaznika zageszczenia lub poréwnania pierwotnego i
wtérnego modutu odksztatcenia.

Wskaznik zageszczenia gruntéw w nasypach, okreslony wedtug normy BN-77/8931-12
[9], powinien

na catej szerokosci korpusu spetnia¢c wymagania podane w tablicy 3.

Tablica 3. Minimalna warto$¢ wskaznika zageszczenia gruntu w nasypach

Rowerowy plac zabaw -
PUMPTRACK KR 1-2
Minimalna wartos¢ I 0,97
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Jezeli badania kontrolne wykaza, ze zageszczenie warstwy nie jest wystarczajace, to
Wykonawca

powinien spulchni¢ warstwe, doprowadzi¢ grunt do wilgotnosci optymalnej
i powtdrnie zagesci¢. Jezeli powtdrne zageszczenie nie spowoduje uzyskania
wymaganego wskaznika zageszczenia, Wykonawca powinien usung¢ warstwe
i wbudowa¢ nowy materiat, o ile Inzynier nie zezwoli na ponowienie préby
prawidiowego zageszczenia warstwy.

6. Kontrola jakosci robét

6.1. Ogodlne zasady kontroli jakosci robét

Ogodlne zasady kontroli jakosci Robét podano w OST.

6.2. Sprawdzenie jakos$ci wykonania nasypow

6.2.1. Rodzaje badan i pomiarow

Sprawdzenie jakosci wykonania nasypéw polega na kontrolowaniu zgodnosci
z wymaganiami okreslonymi w pkt. 2.3 oraz 5.3 niniejszej specyfikacji, w
dokumentacji projektowej i SST.

Szczegdblng uwage nalezy zwrdci¢ na:

a) badania przydatnosci gruntéw do budowy nasypoéw,

b) badania prawidtowosci wykonania nasypu,

c) badania zageszczenia nasypu,

d) pomiary ksztattu nasypu.

6.2.2. Badania przydatnosci gruntdw do budowy nasypow

Badania przydatnosci gruntow do budowy nasypu powinny by¢ przeprowadzone na
probkach pobranych z kazdej partii przeznaczonej do wbudowania w korpus ziemny,
pochodzacej z nowego zrddta.

6.2.3. Sprawdzenie zageszczenia nasypu

Sprawdzenie zageszczenia nasypu polega na skontrolowaniu zgodnosci wartosci
wskaznika zageszczenia Is lub stosunku modutdéw odksztatcenia z wartosciami
okreslonymi w pkt. 5.3.4.4

Oznaczenie wskaznika zageszczenia Is powinno by¢ przeprowadzone wediug normy
BN-77/8931-12 [9], oznaczenie modutdow odksztatcenia wedtug normy PN-S-
02205:1998 [4].

Wyniki kontroli zageszczenia robot Wykonawca powinien zatgczy¢ do
dokumentacji odbiorowej.

Czestotliwos$¢ badan zageszczenia nasypu podano w tablicy 4.
Tablica 4. Czestotliwos$¢ badan zageszczenia nasypu

Dtugos¢ rowerowego Ilo$¢ pomiardw [szt.]
placu zabaw - Zakret profilowany tzw. Przeszkoda na odcinku
PUMPTRACK [mb] banda (korona) prostym
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<120 mb 2 1
121-200 mb 3 2
>201 mb 4 3

6.2.4. Pomiary ksztattu nasypu

Pomiary ksztattu nasypu obejmujg kontrole:

- prawidfowosci wykonania skarp,

- szerokosci korony nasypu.

Sprawdzenie prawidtowosci wykonania skarp polega na skontrolowaniu zgodnosci z
wymaganiami

dotyczacymi pochylen i doktadnosci wykonania skarp, okreslonymi W
dokumentacji projektowej. Sprawdzenie szerokosci korony nasypu polega na
porownaniu szerokosci korony nasypu z wymiarami okreslonymi w dokumentacji
projektowej.

Szeroko$¢ korony nasypu nie moze by¢ mniejsza niz wartosci opisane
w dokumentacji projektowej. Dopuszcza sie wartosci wieksze od podanych.

Dopuszcza sie wykonanie skarp o profilu tagodniejszym od zaprojektowanych (nie
dotyczy czesci jezdnych toru).

7. Obmiar robot

7.1. Ogodlne zasady obmiaru robot
Ogdlne zasady obmiaru robét podano w OST.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowg jest:
- m3 (metr szescienny) wykonanego nasypu.

8. Odbior robot

Ogodlne zasady odbioru robét podano w OST.
Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowa i ST jezeli wszystkie pomiary
i badania z zachowaniem tolerancji daty wyniki pozytywne.

9. Podstawa ptatnosci
9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogdlne ustalenia dotyczace ptatnosci podano w OST.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m3 nasypdéw obejmuje:
- prace pomiarowe,
- oznakowanie robot,
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- wbudowanie dostarczonego gruntu w nasyp,
- zageszczenie gruntu,

- profilowanie powierzchni nasypu i skarp,

- testowanie wykonanych przeszkéd,

odwodnienie terenu robdt,

technicznej,
- uporzadkowanie terenu robot.

10. Przepisy zwigzane

Spis przepisdw zwigzanych podano w OST.

korekta wielkosci, lokalizacji i ksztattu przeszkadd,

wykonanie drég dojazdowych na czas budowy, a nastepnie ich rozebranie,
przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych wymaganych w specyfikacji
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SST - 22 - PODBUDOWA Z KRUSZYWA LAMANEGO STABILIZOWANEGO
MECHANICZNIE ROWEROWEGO PLACU ZABAW
SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
I ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

1. Wstep
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru roboét zwigzanych z wykonaniem podbudowy rowerowego placu
zabaw - PUMPTRACK z kruszywa tamanego stabilizowanego mechanicznie.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robot
zwigzanych z wykonaniem podbudowy rowerowego placu zabaw - PUMPTRACK z
kruszywa famanego o uziarnieniu 0/31,5 mm stabilizowanego mechanicznie, jako
podbudowy zasadniczej konstrukcji.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Stabilizacja mechaniczna - proces technologiczny, polegajacy na odpowiednim
zageszczeniu w optymalnej wilgotnosci kruszywa o wiasciwie dobranym uziarnieniu.
1.4.2. Podbudowa z kruszywa tamanego stabilizowanego mechanicznie - jedna lub
wiecej warstw zageszczonej mieszanki, ktéra stanowi warstwe no$ng nawierzchni.
1.4.3. Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z odpowiednimi polskimi normami
i definicjami podanymi w OST.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Ogodlne wymagania dotyczace robdét podano w OST. Wykonawca jest odpowiedzialny
za jakos¢ wykonanych robdt, oraz za testowanie i weryfikacje zaprojektowanych
ksztattow przeszkdd toru. W tym celu wymagane jest przedstawienie opinii czynnego
zawodnika/instruktora rowerowego. Profilowanie, lokalizacja, wysokosci wzgledne
przeszkdéd toru oraz samo ich wykonanie moze ulec zmianie ze wzgledow
bezpieczenstwa, oraz ze wzgledu na polepszenie wtasciwosci jezdnych toru.

2. Materiatly

2.1. Ogdélne wymagania dotyczace materiatow

151



PRACOWNIA PROJEKTOWA ,VITARO”
97-500 RADOMSKO tel. kom. 604 823 027
Dziepotc¢ 3 biuro@vitaro.pl

Ogodlne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w
OST.

2.2. Rodzaje materiatow

Materiatem do wykonania podbudowy z kruszywa tamanego stabilizowanego
mechanicznie, powinno by¢ kruszywo tamane uzyskane w wyniku przekruszenia
surowca skalnego litego lub kamieni narzutowych lub otoczakdéw o $rednicy wiekszej
niz 63 mm. Kruszywo pochodzace z kruszenia kamieni narzutowych lub otoczakéw
powinno mie¢ 100% ziaren tamanych, czyli ziaren o wszystkich powierzchniach

przetamanych i szorstkich. Kruszywo powinno by¢ jednorodne bez zanieczyszczen
obcych i bez domieszek gliny.

2.3. Wymagania dla materiatow

2.3.1. Uziarnienie kruszywa
Krzywa uziarnienia mieszanki powinna by¢ ciggta i nie moze przebiega¢ od dolnej
krzywej granicznej uziarnienia do godrnej krzywej uziarnienia na sasiednich sitach.

Wymiar najwiekszego ziarna nie moze przekracza¢ 2/3 grubosci warstwy uktadanej
jednorazowo.

Krzywa uziarnienia kruszywa, okreslona wedtug PN-EN 933-1, powinna miesci¢ sie

pomiedzy krzywymi granicznymi pol dobrego uziarnienia podanymi na
rysunku 1.
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Rysunek 1. Pole dobrego uziarnienia kruszyw przeznaczonych na podbudowy
wykonywane metodgq stabilizacji mechanicznej.

1-2  kruszywo na podbudowe zasadniczg/podbudowe jednowarstwowa.

2.3.2. Witasciwosci kruszywa
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Kruszywa powinny spetnia¢ wymagania okreslone w tablicy 1.
Tablica 1.

Lp. Wyszczegodlnienie wiasciwosci Wymagania | Badania wedtug
1 | Zawartos¢ ziarn mniejszych niz 0,075 mm, % (m/m) | od 2 do 10 | PN-EN 933-1
2 |Zawartos¢ nadziarna, % (m/m), nie wiecej niz 5 PN-EN 933-1
3 |Zawartos¢ ziarn nieforemnych % (m/m), nie wiecej 35 PN-EN 933-4

niz

4 | Zawartos¢ zanieczyszczen organicznych, % (m/m), 1 PN-88/B-04481

nie wiecej niz
5 |Wskaznik piaskowy po pieciokrotnym zageszczeniu
metoda I lub II wg PN-88/B-04481, % od 30 do BN-EN 933-8
70
6 |Scieralno$¢ w bebnie Los Angeles
a) Scieralno$¢ catkowita po petnej liczbie obrotow, 35
nie wiecej niz
b) Scieralno$¢ czeSciowa po 1/5 petnej liczby 30 PN-EN 1097-2
obrotéw w stosunku do straty masy po petnej liczbie
obrotéw, nie wiecej niz

7 |Nasigkliwosé, % (m/m), nie wiecej niz 3 PN-EN 1097-6

8 |Mrozoodpornosé, ubytek masy po 25 cyklach
zamrazania, %(m/m), 5 PN-EN 1367-1
nie wiecej niz

9 |Zawartos¢ zwigzkdéw siarki w przeliczeniu na SOs, 1 PN-EN 1744-1

% (m/m),
nie wiecej niz
10 | Wskaznik nosnosci w,.s mieszanki kruszywa, %, nie
mniejszy niz:
80
a) przy zageszczeniu Is > 1,00
) przy zage ° 120 PN-S-06102

b) przy zageszczeniu Is > 1,03

3. Sprzet

3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu
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Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST.
3.2. Sprzet stosowany do wykonania roboét

Wykonawca przystepujacy do wykonania podbudowy z kruszywa tamanego
stabilizowanego mechanicznie powinien wykazaé¢ sie mozliwoscig korzystania z
nastepujacego sprzetu:

- sprzet do rozkfadania mieszanki,
- zageszczarki ptytowe, ubijaki mechaniczne lub mate walce wibracyjne,
- sprzet drobny.

4. Transport

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w OST.
4.2. Transport materiatow

Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu w warunkach
zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materiatami,
nadmiernym wysuszeniem i zawilgoceniem.

Transport pozostatych materiatdw powinien odbywac sie zgodnie z wymaganiami norm
przedmiotowych.

5. Wykonanie robot

5.1. Ogodlne zasady wykonania robot
Ogdlne zasady wykonania robét podano w OST.
5.2. Przygotowanie podtoza

Podtoze pod podbudowe powinno spetnia¢ wymagania okreslone w OST.

Podbudowa powinna by¢ utozona na podifozu zapewniajgcym nieprzenikanie drobnych
czastek gruntu do podbudowy.

Podbudowa powinna by¢ wytyczona w sposéb umozliwiajgcy jej wykonanie zgodnie z
Dokumentacjg Projektowq z tolerancjami okreslonymi w niniejszej SST.

5.3. Wytwarzanie mieszanki kruszywa

Mieszanke kruszywa o Scisle okreslonym uziarnieniu i wilgotnosci optymalnej nalezy
wytwarza¢ w mieszarkach gwarantujgcych otrzymanie jednorodnej mieszanki. Ze
wzgledu na konieczno$¢ zapewnienia jednorodnosci nie dopuszcza sie wytwarzania
mieszanki przez mieszanie poszczegolnych frakcji na drodze. Mieszanka po
wyprodukowaniu powinna by¢ od razu transportowana na miejsce wbudowania w taki
sposob, aby nie ulegta rozsegregowaniu i wysychaniu.

5.4. Wbudowywanie i zageszczanie mieszanki kruszywa
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Mieszanka kruszywa z uwagi na specjalistyczne wyprofilowanie/uksztattowanie
nasypow rowerowego placu zabaw - PUMPTRACK powinna byc¢ rozktadana recznie w
warstwie o mozliwie jednakowej grubosci, takiej, aby jej ostateczna grubos$¢ po
zageszczeniu byfa zblizona do grubosci projektowanej, lecz nie mniejsza. Grubos¢
pojedynczo uktadanej warstwy nie moze przekracza¢ 20 cm po
zageszczeniu. Warstwa podbudowy powinna by¢ roztozona w sposob zapewniajacy
osiggniecie wymaganych spadkow.

Warstwa podbudowy musi wystawac poza obrys projektowanej nawierzchni asfaltowej
min.10 cm z kazdej strony.

Wilgotnos¢ mieszanki kruszywa podczas zageszczania powinna odpowiadac wilgotnosci
optymalnej, okreslonej wedtug proby Proctora, zgodnie z PN-88/B-04481 (metoda II).
Materiat nadmiernie nawilgocony, powinien zosta¢ osuszony przez mieszanie i
napowietrzanie. Jezeli wilgotnos¢ mieszanki kruszywa jest nizsza od optymalnej o
20% jej wartosci, mieszanka powinna byc¢ zwilzona okreslong iloscia wody i
rownomiernie wymieszana. W przypadku, gdy wilgotno$¢ mieszanki kruszywa jest
wyzsza od optymalnej o 10% jej wartosci, mieszanke nalezy osuszy¢.

Minimalny wskaznik zageszczenia podbudowy:

Rowerowy plac zabaw -
PUMPTRACK KR 1-2
Minimalna wartos¢ I 0,98

6. Kontrola jakosci robot

6.1. Ogodlne zasady kontroli jakosci robét

Ogodlne zasady kontroli jakosci Robét podano w OST.

6.2. Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystgpieniem do robét Wykonawca powinien przedstawi¢ Inspektorowi wyniki
badan utworzonej mieszanki przeznaczonej do wykonania robét.

6.3. Badania wykonanej podbudowy

6.3.1. Sprawdzenie zageszczenia warstwy podbudowy

Sprawdzenie zageszczenia warstwy podbudowy polega na skontrolowaniu zgodnosci
wartosci wskaznika zageszczenia Is lub stosunku modutdw odksztatcenia z
wartosciami okreslonymi w pkt. 5.4.

Wyniki kontroli zageszczenia robdét Wykonawca powinien zatgczy¢ do dokumentacji
odbiorowej.

Czestotliwo$¢ badan zageszczenia warstwy podbudowy podano w tablicy 4.
Tablica 4. Czestotliwo$¢ badan zageszczenia warstwy podbudowy

Dtugos¢é rowerowego Ilo$¢ pomiardw [szt.]
placu zabaw - Zakret profilowany tzw. Przeszkoda na odcinku
PUMPTRACK [mb] banda (korona) prostym
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<120 mb 1 1
121-200 mb 2 1
>201 mb 2 2

6.4. Badania cech geometrycznych warstwy podbudowy

6.4.1. Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréow
Czestotliwos$¢ oraz zakres badan i pomiarow wykonanej warstwy podbudowy podano
w tablicy 5.

Tablica 5. Czestotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiarow wykonanej warstwy
podbudowy
Lp. Badana cecha Minimalna czestotliwo$¢ badan i pomiaréw
Szerokos$¢ warstwy 2razyna 10 m
2. | Spadki poprzeczne Kazdy dolny odcinek miedzy tzw. garbami
4. | Wyglad zewnetrzny warstwy 8;igiamiéggl?:;uca+a powierzchnia

6.4.2. Szerokos$¢ warstwy

Z czestotliwoscia podang w tablicy 5 nalezy sprawdza¢ szeroko$¢ warstwy.
Sprawdzenie polega na zmierzeniu w poziomie, tasmg miernicza, odlegtosci
przeciwlegtych, bocznych krawedzi.

Szerokos$¢ wykonanej warstwy nie moze by¢é mniejsza od szerokosci projektowanej.
Warstwa podbudowy musi wystawac poza obrys projektowanej nawierzchni asfaltowej
min.10 cm z kazdej strony.

Wymaga sie, aby co najmniej 95% wykonanych pomiardéw nie przekraczato przedziatu
dopuszczalnych odchylen.

6.4.3. Ocena réwnosci warstwy

Wszystkie przeszkody wchodzace w skiad rowerowego placu zabaw - PUMPTRACK na
catej swojej szerokosci muszg mie¢ jednakowy profil (przekréj podtuzny). Wyjatek
mogaq stanowié przeszkody celowo wyprofilowane asymetrycznie, tak aby np. utatwiaty
zmiane kierunku jazdy (pochylone garby, multiprzeszkody itp.)

6.4.4. Spadki poprzeczne

Z czestotliwoscig podang w tablicy 5 nalezy sprawdzacé spadek poprzeczny warstwy.
Spadki poprzeczne warstwy jezdnej winny by¢ wykonane tak, aby na jej powierzchni
nie tworzyty sie zastoiska wody.

6.4.5. Wyglad warstwy

Wszystkie przeszkody wchodzace w sktad rowerowego placu zabaw - PUMPTRACK
(garby, muldy, przeszkody ztozone itp.) muszg by¢ wyprofilowane w taki sposéb, aby
umozliwiaty ptynng jazde. Niedopuszczalne jest wyprofilowanie przeszkdd
wymuszajacych "nerwowa jazde" tzn. zbyt ostrych, o szpiczastych ksztattach.

7. Obmiar robot

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
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Ogodlne zasady obmiaru robdt podano w OST.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowa jest:
- m2 (metr kwadratowy) podbudowy z kruszywa stabilizowanego mechanicznie

8. Odbior robot

Ogodlne zasady odbioru robét podano w OST.
Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowa i ST jezeli wszystkie pomiary
i badania z zachowaniem tolerancji daty wyniki pozytywne.

9. Podstawa ptatnosci
9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogodlne ustalenia dotyczace ptatnosci podano w OST.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m2 podbudowy obejmuje:

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- oznakowanie robot,

- sprawdzenie i ew. naprawe podtoza,

- dostarczenie, roztozenie i zageszczenie mieszanki,

- profilowanie powierzchni podbudowy,

- przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych wymaganych w specyfikacji
technicznej,

10. Przepisy zwigzane

10.1. Normy

1. PN-88/B-04481  Grunty budowlane. Badania prébek gruntu

Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw. Oznaczanie
skfadu ziarnowego. Metoda przesiewania

Badania geometrycznych witasciwosci kruszyw. Czes$c¢ 4:
Oznaczanie ksztattu ziaren. Wskaznik ksztattu

Badania mechanicznych i fizycznych wifasciwosci kruszyw.
4, PN-EN 1097-5 Czes¢ 5: Oznaczanie zawartosci wody przez suszenie w
suszarce z wentylacjq

Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwosci kruszyw.
Czesc¢ 6: Oznaczanie gestosci ziaren i nasigkliwosci

Badania witasciwosci cieplnych i odpornosci kruszyw na
6. PN-EN 1367-1 dziatanie czynnikéw atmosferycznych. Cze$¢ 1: Oznaczanie
mrozoodpornosci

Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawartosci
zanieczyszczen organicznych

2. PN-EN 933-1

3. PN-EN 933-4

5. PN-EN 1097-6

7. PN-EN 1744-1
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Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie rozpadu
krzemianowego

Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwosci kruszyw.
Metody oznaczania odpornosci na rozdrabianie

Kruszywa mineralne. Kruszywa tamane do nawierzchni
drogowych

Woda zarobowa do betonu -- Specyfikacja pobierania
probek, badanie i ocena przydatnosci wody zarobowej do
betonu, w tym wody odzyskanej z proceséow produkcji
betonu

Drogi samochodowe. Podbudowy z kruszyw stabilizowanych
mechanicznie

Badania geometrycznych witasciwosci kruszyw. Czesc¢ 8:
13. BN-EN 933-8 Ocena zawartosci drobnych czastek. Badanie wskaznika
piaskowego

Drogi samochodowe. Oznaczanie modutu odksztatcenia
nawierzchni podatnych i podtoza przez obcigzenie ptytg
Drogi samochodowe. Pomiar réwnosci nawierzchni
planografem i tatg

Drogi samochodowe. Pomiar ugiec podatnych
ugieciomierzem belkowym

17. BN-77/8931-12 Oznaczanie wskaznika zageszczenia gruntu

8. PN-B-06714-37
9. PN-EN 1097-2

10. PN-B-11112

11. PN-EN 1008

12. PN-5-06102

14. BN-64/8931-02
15. BN-68/8931-04

16. BN-70/8931-06

10.2. Inne dokumenty

18. ,Katalog typowych konstrukcji nawierzchni podatnych i pétsztywnych”, IBDiM -
Warszawa 1997.

19. ,Instrukcja Badan Podioza Gruntowego Budowli Drogowych i Mostowych -
Czes¢ 2. Zatacznik” GDDKIiA, Warszawa 1998r.
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SST - 23 - NAWIERZCHNIA Z BETONU ASFALTOWEGO ROWEROWEGO PLACU
ZABAW

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
I ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

Wstep
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robdét zwigzanych z wykonaniem warstwy jezdnej z betonu
asfaltowego w zwigzku z budowg rowerowego placu zabaw - PUMPTRACK.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja  Techniczna  jest stosowana  jako dokument przetargowy
i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robot
zwigzanych z wykonaniem warstwy jezdnej z betonu asfaltowego i obejmuja:

- utozenie warstwy jezdnej z betonu asfaltowego AC 8 S 50/70 grubosci 5 - 7 cm
(KR1-2, rowerowy plac zabaw - PUMPTRACK).

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Nawierzchnia/ warstwa jezdna - zewnetrzna warstwa konstrukcji rowerowego
placu zabaw - PUMPTRACK bedaca w bezposrednim kontakcie z kotami
pojazdéw.

1.4.2. Mieszanka mineralno-asfaltowa — mieszanka kruszyw i lepiszcza asfaltowego.
1.4.3. Wymiar mieszanki mineralno-asfaltowej - okreslenie mieszanki mineralno-
asfaltowej, wyrozniajgce te mieszanke ze zbioru mieszanek tego samego typu ze
wzgledu na najwiekszy wymiar kruszywa, np. wymiar 8.

1.4.4. Srodek adhezyjny - substancja powierzchniowo czynna, ktéra poprawia
adhezje asfaltu do materiatdw mineralnych oraz zwieksza odpornos¢ btonki asfaltu na
powierzchni kruszywa na odmywanie wodg; moze by¢ dodawany do asfaltu lub do
kruszywa.

1.4.5. Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z odpowiednimi polskimi normami
i definicjami podanymi w OST.

1.5. Ogdolne wymagania dotyczace robot

Ogdlne wymagania dotyczace robdt podano w OST.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych robét, oraz za testowanie i
weryfikacje zaprojektowanych ksztattow przeszkdd toru. W tym celu wymagane jest
przedstawienie opinii czynnego zawodnika/instruktora rowerowego. Profilowanie,
lokalizacja, wysokosci wzgledne przeszkdd toru oraz samo ich wykonanie moze ulec
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zmianie ze wzgledow bezpieczenstwa, oraz ze wzgledu na polepszenie wiasciwosci
jezdnych toru.

2. Materiatly

2.1. Ogdélne wymagania dotyczace materiatow

Ogodlne wymagania dotyczgce materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w

OST.

2.2. Asfalt

Nalezy zastosowac asfalt drogowy spetniajgcy wymagania okreslone w PN-EN-12591
Tablica 1. Wymagania dla asfaltu drogowego gatunku 50/70

N Wymagania
Lp. Wilasciwosci Metoda badan
50/70
1 |Penetracja w 25°C, 0,1 mm PN-EN 1426 50-70
2 | Temperatura micknienia, °C PN-EN 1427 46—54
3 | Temperatura zaplonu, nie nmiej mz, °C PN-EN 2592 230
4 Z_a_wm’loslc skladnikow rozpuszczalnych. nie mnie PN.EN 12592
mz, % m/m 99
5 | Zmiana masy po starzeniu, nie wiece] mz, % m/m PN-EN
12607-1 0,5
6 | Pozostala penetracja po starzenm, me mniej mz, % | PN-EN 1426 50
7 DTL?mperatura mickniema po starzeniu, nie mniej miz, PNLEN 1427
C 48
8 | Zawartos¢ parafiny, nie wiece] mz, % PN-EN
12606-1 22
9 | Wzrost _tfeujpjeranu“_s,-' mieknienia po starzeniu, mnie PNLEN 1427
wigcej mz, C 9
10 | Temperatura lamliwosct, nie wiece) mz, °C PN-EN 12593 -8

2.3. Kruszywo

Do warstwy Scieralnej z betonu asfaltowego nalezy stosowac kruszywo wedtug PN-EN
13043 i WT-1 Kruszywa 2010, obejmujace kruszywo drobne i wypetniacz.
Dla kategorii ruchu KR1-2 stosowa¢ mozna kruszywo drobne nietamane w proporcjach
50/50 % z kruszywem przekruszonym.

2.3.2. Kruszywo drobne
Tablica 3. Wymagane wiasciwosci kruszywa famanego drobnego lub o ciggtym
uziarnieniu do D<8 mm do warstwy jezdnej z betonu asfaltowego
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Wymagania wobec kruszyw w

Wlasciwoscl kruszywa zaleznosci od kategori ruchu Metoda badama wedlug
KRI1-2 | KR4
Uziarnienie, wymagana kategoria: Gr85 lub Ga85 PN-EN 933-1
Tolerancja uziarnienia; odchylenia nie o i
> : i A N-EN 933-
wieksze niz wg kategorit: SR Grc20 i
nZl.aZ\:fvar’rosc pylow, kategoria nie wyzsza Fus PN.EN 933.1
Jakos¢ pylow, kategoria nie wyZsza miz: MBr10 PN-EN 933-9
Kanciastos¢ kruszywa drobmnego Iub
/2 wvdzi VW

kruszywa 0/2 wydzielonego z kruszywa o Fi BRI Ecs30 PN-EN 933-6, rozdzial 8

ciaglym uziarnieniu, kategoria nie nizsza
7

Gestos¢ ziaten

deklarowana przez producenta

PN-EN 1097-6, rozdz.

7.81ub 9
. —— . WAHMWW PN-EN 1097-6 rozdziat
Nasigkliwos¢, kategoria: 7.8 1ub 9
ll].j_pco,l

Grube zamieczyszezenia lekkie, kategoria
nie WyZsza niz:

PM-EN 1744-1p.142

Tabela nr 3a. Wymagane wiasciwosci kruszywa nielamanego drobnego lub o cigglym
uziarnieniu do D=8 mm do w, scieralnej z betonu asfaltowego

Wiasciwosci kruszywa

KR 1-2

Uziarnienie wg PN-EN 933-1; wymagana

G;85 lub G,85

kategaoria:
Tolerancje uziarnienia; odchylenia nie

. 2 1 GrcNR
wicksze niz wedtug kategorii:
Zawartosc pytow wedlug PN-EN 933-1; £
kategoria nie wyZsza niz: L
koSE Bk EN 933-0:
Jakosc pylow wediug PN-EN 933-9; MB,10

kategoria nie wyzsza niz:

Gestosc ziaren wedtug PN-EN 1097-6,

rozdziat 7,8 lub 9

Deklarowana przez producenta

Nasigkliwosc wedtug PN-EN 1097-6,

rozdziat 7,8 lub 9

WAapttarawana

Kanciastosc kruszywa drobnego lub
kruszywa 0/2 wydzielonego z kruszywa
o cigghlym uziarnieniu wedtug PN-EN
933-6, rozdzial 8, kategoria nie niZzsza

niz:

Ecsdeldarowana

Grube zanieczyszczenia lekkie wg PN-EN
1744-1, p. 14.2; kategoria nie wyzsza

niz:

mec0,1
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2.3.2. Wypetniacz

Tablica 4. Wyinagane wlasciwosel wypelmacea do warsiwy Seieralue) £ Lelonu asfallowego

Wymagama wobec
: £ ; petm w zaleznoser .
Whaserwoser wypelniacza WYPEAcEL W ECEIOSE | ) fetoda badar wedlug
’ od katerorii rachn
KRI1-5
zgodnie 7 tablica 24 w 5

Uziarmeme PN.EN 13043 PN-EN 933-10
Jakoié pytdw, kategoria nie wyZsza niz: MDBy10 PN-IIN 933-9
Zawar:os¢ wody, nie Wyzsza niz: 1%%(m/m) PN-EN 1097-5
Gestot ziaren dleklarcveans procx PN-IN 1097-7

; producenta
Wolne g‘zestrzenie w suchym za_g_g:szczonym Vi PN.EN 10974
wypetniaczu, wymagana kategoria:
Przyrost temperatury miskn:enia, wymagana \ o e
takearis AgggB/25 PN-EN 13179-1
Rozpuszezalnose w wodzie, kategoria nie

G : = WSy PN-EN 1744-1
WYZSEa 11z
Zawariosc LaCU3 W u_.j‘pehnacm wapiennym, CCr PNEN 1962
kategoria nie nizsza niz:
Zawarios¢ wodoreilenku wapnia w s
wypelnizcru mieszanym. wymagana kategoria: K Dextonana PRI
..Liczba asfaltowa™, wymagana kategoria: BNTekzrewana PN-LEN 13179-2

2.4. Emulsja asfaltowa kationowa

Do zfgczania warstw konstrukcji nawierzchni nalezy stosowac¢ kationowe emulsje
asfaltowe zgodne z Tablicg NA 1, zawartg w Zatgczniku krajowym NA (normatywnym)
do normy PN-EN 13808:2013. Sa to emulsje C60B3 ZM oraz C60BP3 ZM.

Maksymalny czas, temperature oraz sposob skfadowania emulsji, po ktéorym nie traci
ona swoich parametrow jakosciowych powinny by¢ zgodne z warunkami okreslonymi
przez Producenta. Zaleca sie jednak, aby okres przechowywania emulsji nie
przekraczat dwoch tygodni od daty produkcji. Stosowana emulsja musi posiadac
Aprobate Techniczng lub Deklaracje Wtasciwosci Uzytkowych.

Wymagania wobec wbudowania emulsji

Krawedz boczna ztgcza poprzecznego winna by¢ uformowana poprzez usuniecie czesci
niedogeszczonej oraz o niewtasciwej wysokosci lub przyczepnosci.

Jesli prace nie sg kontynuowane bezposrednio po w/w operacjach nalezy skontrolowac
stan krawedzi bocznych i w przypadku zanieczyszczen starannie je usungc.

Emulsja moze by¢ nanoszona mechanicznie Ilub recznie, z zapewnieniem
rownomiernego jej rozprowadzenia po bocznej krawedzi w ilosci okoto 4 kg/m?2.
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Wymagania wobec emulsji

C60B3IZM C 60 BP 3 ZM
Do zlaczenia warstw Do zlaczenia wszystkich warstw
PR 2 7 ) asfaltowych wylconanych z asfaltowyeh whudowywanyeh
: i asfaltow niemodyfikowanyvch w nawierzchnie na drogach
na drogach obciazonvch obciaZonych ruchem
muchem od ER1 do KRS KR1do KRG
Wiasciwosc Metoda badania wymagania (klasa)
Indeks rozpadu PN-EN 13075-1 | g/100g 70do 155 (3) 70 do 155 (3)
Zawartosc lepiszcza PN-EN 1428 % m/m 58 do 62 (6} 58 do 62 (6)
Czas wyplywu © 2 mm przy 40°C | PN-EN 12846 5 15-70 (3) 15-70(3)
Pozostalosé na sicie, sito 0.5mm | PN-EN 14290 % mym 0.2 (3) 0.2 (3)
Trwalosé podczas
mugzymowmnts - pomsiot | s rN10e | Y <02(3) <02(3)
sicie {7 dm magazynowama — sito
0.5 mmn)
e odzyskany ! PNEN 13074-1; PN-EN 1307422
stabilizowany
Penetracja w  25°C  asfaltu| __ _ o ]
ollaplicarm PN-EN 1426 0.1mm 100 (3) 100 (3)
Temperatura micknienia asfalto -
* PN-EN 1427 G =43 (6 =44 (3
odzyskanego : © ©)
Nawrot sprezyvsty w 25°C asfaltu
odzyskanego dla asfaltow | PN-EN 13298 Ye NR(0) =50(3)
modyfikowanych

2.5. Materialy do uszczelnienia potaczen i krawedzi

Do uszczelnienia potaczen technologicznych (tj. ztaczy podituznych i poprzecznych z
tego samego materiatu wykonywanego w roznym czasie oraz spoin stanowigcych
potaczenia roznych materiatéw lub potaczenie warstwy asfaltowej z
urzadzeniami obcymi w nawierzchni lub jg ograniczajgcymi, nalezy stosowac¢ materiaty
termoplastyczne, jak tasmy asfaltowe, pasty itp. wedtug norm lub aprobat
technicznych (DWU). Grubos$¢ materiatu termoplastycznego do spoiny powinna
wynosi¢ nie mniej niz 10 mm.

Sktadowanie materiatéw termoplastycznych jest dozwolone tylko w oryginalnych
opakowaniach producenta, w warunkach okreslonych w aprobacie technicznej (DWU).
Materiat na elastyczne tasmy bitumiczne w celu zapewnienia elastycznosci powinien
by¢ modyfikowany polimerami oraz winien wykazac¢ sie cechami przedstawionymi w
tabelach ponizej.

Wymagania wobec tasm bitumicznych
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o Metoca Dodatkowy opis .
Wishwonc hadzwrza Warunkow hadania Wynsghiie

Fempr e PN EN 1427 290°C

mieknienia Fik

Penetracja stozkiem PN EN 13880-2 A c_m 0

1/10 mm
Odprgienic sprozyste . . . N e o
PN EN 13880-3 10do30%

(odbojnotc)

tes: odcinka tasmy o diugosci 20 cmw
Zginaniz na zimno DN 52123 temgperaturze 0st. C bedanie po 24 Bez pekniecia
godzinnym kondycjonowaniu

Wymagania wobec past asfaltowych na zimno na bazie emulsji

Wizsciwost bh;de::?:ja Wymaganie
Ocena organoleptyczna PN EN 1425 pasta
Odpornosz na splywanie PM EM 13880-5 Nie sptywa

Zawartost wody PN EN 1428 =50 % m/m

WHhasciwosci odzyskanego i ustabilizowanego lepiszcza:
PN EN 13074-1 lub PN EN 13074-2
Temperatura mieknienia Fik | FMEN 1427 =705t C

Wymagania wobec zalew drogowych na goraco

Wiasciwosci Metody badawcze Wymagania dla typu
PN EN 14188-1 tablica 2 punkty od . :
: PN EN 14188-1 N1, N2
l1dn11.2.8

Wymagania wobec wbudowania elastycznych tasm bitumicznych

Krawedz boczna ztgcza poprzecznego winna by¢ uformowana poprzez usuniecie czesci
niedogeszczonej oraz o niewtasciwej wysokosci lub przyczepnosci.

Jesli prace nie sg kontynuowane bezposrednio po w/w operacjach nalezy skontrolowac
stan krawedzi bocznych i w przypadku zanieczyszczen starannie je usungd.

Zimne krawedzie winny by¢ uprzednio posmarowane gruntownikiem wg zalecen
producenta tasmy bitumicznej. Smarowanie powinno catkowicie pokry¢ boczng
krawedz ztacza.

Tasma bitumiczna powinna by¢ wstepnie przyklejona do zimnej krawedzi ztacza na
catej jego wysokosci oraz wystawac¢ ponad powierzchnie warstwy do 5 mm lub wg
zalecen producenta. Tasma winna mie¢ grubos¢ 10 mm

Wymagania wobec wbudowania past bitumicznych

Przygotowanie krawedzi bocznych jak w przypadku stosowania tasm bitumicznych.
Pasta powinna by¢ nanoszona recznie z zapewnieniem rownomiernego jej
rozprowadzenia na bocznej krawedzi.

Wymagania wobec wbudowania zalew drogowych na goraco.
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Zabrudzone szczeliny winny by¢ uprzednio oczyszczone np. przez przedmuchanie.
Zimne krawedzie winny uprzednio by¢ posmarowane gruntownikiem wg zalecen
producenta zalewy drogowej na gorgco. Szczeline nalezy zala¢ do petna, lecz z
meniskiem wklestym.

2.6. Srodek adhezyjny

W celu poprawy powinowactwa fizykochemicznego lepiszcza asfaltowego i kruszywa
gwarantujacego odpowiednig przyczepnos¢ (adhezje) lepiszcza do kruszywa i
odpornos¢ mieszanki na dziatanie wody, nalezy dobrac i zastosowac srodek adhezyjny,
tak aby dla konkretnej pary kruszywo-lepiszcze warto$¢ przyczepnosci okreslona
wedtug PN-EN 12697-11, metoda A wynosita co najmniej 80%.

Srodek adhezyjny powinien odpowiada¢ wymaganiom okreélonym w aprobacie
technicznej.

Sktadowanie srodka adhezyjnego jest dozwolone tylko w oryginalnych opakowaniach,
w warunkach okreslonych przez producenta.

3. Sprzet

3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST.
3.2. Sprzet stosowany do wykonania roboét

Przy wykonywaniu robét Wykonawca w zaleznosci od potrzeb, powinien wykazac sie
mozliwoscig korzystania ze sprzetu dostosowanego do przyjetej metody robét, jak:
wytwornia (otaczarka),

walce stalowe gtadkie,

szczotki i/lub inne urzadzenia czyszczace,

samochody samowytadowcze z przykryciem brezentowym lub termosami,
zageszczarki ptytowe,

sprzet drobny.

4. Transport
4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w OST.

4.2. Transport materiatow

4.2.1. Kruszywo

Kruszywo mozna przewozi¢ dowolnymi S$rodkami transportu w warunkach
zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi rodzajami lub
frakcjami kruszywa oraz nadmiernym zawilgoceniem.

4.2.2. Wypetniacz

Wypetniacz nalezy przewozi¢ w sposdb chronigcy go przed zawilgoceniem, zbryleniem
i zanieczyszczeniem. Wypetniacz luzem powinien by¢ przewozony w
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odpowiednich cysternach przystosowanych do przewozu materiatdw sypkich,
umozliwiajacych roztadunek pneumatyczny.

4.2.3. Asfalt
Asfalt nalezy przewozi¢ izolowanymi termicznie cysternami wyposazonymi w
instalacje umozliwiajgce podtaczenie cystern do urzadzen grzewczych lub

wyposazonymi we witasne urzadzenia grzewcze oraz w zawory spustowe.

4.2.4. Emulsja asfaltowa

Emulsja asfaltowa moze by¢ transportowana w zamknietych cysternach,
autocysternach, beczkach i innych opakowaniach pod warunkiem, ze nie bedg
korodowaty pod wptywem emulsji i nie bedg powodowaty jej rozpadu. Cysterny
powinny by¢ wyposazone w przegrody.

Nie nalezy uzywac¢ do transportu opakowan z metali lekkich (moze zachodzié
wydzielanie wodoru i grozba wybuchu przy emulsjach o pH < 4).

4.2.5. Mieszanka betonu asfaltowego

Mieszanke  mineralno-asfaltowg nalezy  dowozi¢ na budowe  pojazdami
samowytadowczymi o ftadownosci powyzej 10 ton w zaleznosci od postepu robét.

Podczas transportu i postoju przed wbudowaniem mieszanka powinna by¢
zabezpieczona przed ostygnieciem i doptywem powietrza (przez przykrycie, pojemniki
termoizolacyjne lub ogrzewane itp.). Warunki i czas transportu mieszanki, od

produkcji do wbudowania, powinna zapewniac utrzymanie temperatury w wymaganym
przedziale.

Powierzchnie pojemnikéw uzywanych do transportu mieszanki powinny by¢ czyste, a
do zwilzania tych powierzchni mozna uzywaé tylko $rodki antyadhezyjne nie
wptywajgce szkodliwie na mieszanke.

4.2.6. Srodek adhezyjny

Srodek adhezyjny, w opakowaniach fabrycznych, moze by¢ przewozony dowolnymi
srodkami transportu.

5. Wykonanie robét

5.1. Ogdlne zasady wykonania roboét

Ogodlne zasady wykonania robét podano w OST.

5.2. Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Przed przystgpieniem do robdt, w terminie uzgodnionym z Inzynierem, Wykonawca
dostarczy Inzynierowi do akceptacji projekt skfadu mieszanki mineralno-asfaltowej
oraz wyniki badan laboratoryjnych poszczegdinych sktadnikéw i prébki materiatow.
Projektowanie mieszanki mineralno - asfaltowej polega na:

- doborze sktadnikdw mieszanki mineralnej,

- doborze optymalnej ilosci asfaltu,

- okresleniu wiasciwosci mieszanki i poréwnaniu uzyskanych wynikow z
wymaganiami podanymi w niniejszej ST.

Krzywa uziarnienia mieszanki mineralnej powinna miesci¢ sie w polu dobrego
uziarnienia wyznaczonego przez krzywe graniczne.
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Rzedne krzywych granicznych uziarnienia mieszanek mineralnych do warstwy jezdnej
z betonu asfaltowego oraz zawartos¢ asfaltu podano w tablicy 5.

Tablica 5. Uziarnienie mieszanki mineralnej i zawarto$¢ lepiszcza do betonu
asfaltowego do
warstwy jezdnej

Przesiew, [% (m/m)]
Wiasciwosc ACB8S
KRI1-KR2
Wymiar sita #, [mm] od do
16
112 100 _
g 90 100
5.6 70 90
2 45 60
0,125 8 22
0.063 6 14
Zawartosc lepiszcza, B ..
minimum (*) ) 8

Sktad mieszanki mineralno-asfaltowej powinien by¢ ustalony na podstawie badan
probek wykonanych wg metody Marshalla.

Prébki powinny spetnia¢ wymagania podane w tablicy 6a

Tablica 6a. Wymagane witasciwosci betonu asfaltowego do warstwy jezdnej, AC 8 S
50/70 KR1-2 (projektowanie empiryczne).

Warunki
Wiasciwosc zageszezania wg Metoda warunki badania ACB8S
PN-EN 13108-20
Zawartos¢ wolnych C.1.3, ubijanie, 5 Voo 10
; : 3 E N-EN 12697- : f
przestrzent 2 x 50 uderzen g i Vimax 30
Wolne przestrzenie C.1.2, ubyjanie _ 5 VEBoin7s
wypelnione lepiszczem | 2 x 50 uderzen a2 VEB,ux 0
Zawartos¢ wolnych C.1.2, ubijanie
i w o : N-EN 12697-8, p. 1 1
przestrzem w ) 2550 sl PN-EN 12697-8, p.5 VMApm 14
mieszance mineralnej
i e PN-EN 12697-12, T janie w
Odpornosc na C.1.1, ubijanie, LT T @li:“ g
; ST 2 ; 40°C z jednym cyklem zamrazania®), ITSR g
dziatanie wody 2 X 35 uderzen : i
= badamie w 25°C
*) Ujednolicong procedure badania odpomosci na dziatanie wody z jednym cyklem zamrazania podawano
w zalaczmiku 1 WT-2 2010

5.3. Wytwarzanie mieszanki

Mieszanke mineralno-asfaltowg nalezy wytwarza¢é na gorgco w otaczarkach.
Dozowanie skfadnikow mieszanki mineralno-asfaltowej w otaczarkach, w tym takze
wstepne, powinno by¢ zautomatyzowane i zgodne z receptg roboczg, a urzgdzenia do
dozowania skfadnikéw oraz pomiaru temperatury powinny by¢ okresowo sprawdzane.
Kruszywo o réznym uziarnieniu lub pochodzeniu nalezy dodawa¢ odmierzone
oddzielnie.

Lepiszcze asfaltowe nalezy przechowywaé w zbiorniku z posrednim systemem
ogrzewania, z uktadem termostatowania zapewniajagcym utrzymanie Zzadanej
temperatury z doktadnoscig + 5°C.
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Temperatura lepiszcza asfaltowego w zbiorniku magazynowym (roboczym) nie
powinna przekraczac:

- 180° C - dla asfaltu drogowego 50/70

Kruszywo (ewentualnie z wypetniaczem) powinno by¢ wysuszone i podgrzane tak, aby
mieszanka mineralna uzyskata temperature wtasciwg do otoczenia lepiszczem
asfaltowym.

Temperatura mieszanki mineralnej nie powinna by¢ wyzsza o wiecej niz 30°C od
najwyzszej temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej podanej ponizej. Najnizsza
temperatura dotyczy mieszanki mineralno-asfaltowej dostarczonej na miejsce
wbudowania, a najwyzsza temperatura dotyczy mieszanki mineralno-asfaltowej
bezposrednio po wytworzeniu w wytworni.

Najwyzsza i najnizsza temperatura mieszanki powinna wynosic:
- od 140° C do 180° C - z asfaltu drogowego 50/70

Sposdb i czas mieszania skfadnikow mieszanki mineralno-asfaltowej powinny zapewnic
rownomierne otoczenie kruszywa lepiszczem asfaltowym. System dozowania
dodatkéw modyfikujgcych powinien zapewni¢ jednorodnos$¢ dozowania dodatkéw do
wytwarzanej mieszanki. Warunki wytwarzania i przechowywania mieszanki mineralno-
asfaltowej na gorgco nie powinny istotnie wptywa¢ na skutecznos¢ dziatania tych
dodatkow.

5.4. Przygotowanie podtoza

Podfoze pod warstwe jezdng powinno by¢ na catej powierzchni:

- ustabilizowane i nosne,

- czyste, bez zanieczyszczenia lub pozostatosci luznego kruszywa,
- wyprofilowane, rowne i bez kolein.

5.5. Warunki przystapienia do robot

Warstwa jezdna z betonu asfaltowego moze by¢ uktadana, gdy temperatura otoczenia
w Ciggu doby nie jest nizsza od:

+ 5°C
Temperatura otoczenia moze by¢ nizsza w wypadku stosowania ogrzewania podtoza.
Nie dopuszcza sie ukfadania mieszanki mineralno-asfaltowej na mokrym lub
oblodzonym podtozu, podczas opaddéw atmosferycznych oraz silnego wiatru (v > 16
m/s).
W wypadku stosowania mieszanek mineralno-asfaltowych z dodatkiem obnizajacym
temperature mieszania i wbudowania nalezy indywidualnie okresli¢ wymagane
warunki otoczenia.

5.6. Wykonanie warstwy jezdnej z betonu asfaltowego
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Mieszanka mineralno-asfaltowa w przypadku rowerowych placow zabaw typu
PUMPTRACK powinna by¢ wbudowywana (ukfadana) recznie, ze statym pomiarem
grubosci warstwy.

Temperatura mieszanki wbudowywanej nie powinna by¢ nizsza od minimalnej
temperatury mieszanki podanej w pkt 5.3.

Watowanie mieszanki mineralno-asfaltowej powinno odbywac sie bezzwtocznie po
odpowiednim wyprofilowaniu powierzchni i sprawdzeniu jej grubosci.

Zageszczanie mieszanki nalezy rozpocza¢ od krawedzi nawierzchni ku osi, a na
odcinku zakretu profilowanego o jednostronnym spadku, nalezy rozpoczynac od dolnej
krawedzi ku gérze.

Warstwy watowane powinny by¢ rownomiernie zageszczone zageszczarkami
o0 wadze = 60kg.

Wiasciwosci  wykonanej warstwy jezdnej powinny spetnia¢ warunki podane
w tablicy 8.

Tablica 8. Wtasciwosci warstwy jezdnej z betonu asfaltowego
Projektowana Zawartosc
grubos¢ Miejsce Wskaznik wolnych
Typ i wymiar warstwy pobrania zageszczenia przestrzeni w
mieszanki technologicznej probki [%] warstwie
[cm] [%(v/V)]
Powierzchnia
o spadku <
20% (np.
korona
zakretu,
garby)
50-7,0 Powierzchnia
o spadku >
20% (1/3
wysokosci >91,0 <15,0
zakretu
profilowanego
tzw. bandy)

= 94,0 <10,0

AC 8 S, KR1-
2

5.7. Potaczenia technologiczne

Potgczenia technologiczne powinny byc¢ jednorodne i szczelne.

Kazdorazowo, po zakonczeniu prac zwigzanych z wykonywaniem odcinka nawierzchni
bitumicznej, nalezy odcig¢ ,na ciepto” koncowy fragment wykonanej warstwy.
Powstata ptaszczyzna powinna byc¢ skosna (zfazowana pod katem 45° (£5°)) na catej
dtugosci warstwy. Czynnos$c tg nalezy wykona¢ w miejscu, w ktorym
koncowy odcinek dziatki roboczej posiada te same parametry zageszczenia oraz
grubos$¢ warstwy jak wykonana dziatka robocza. W przypadku, gdy z przyczyn
technologicznych nie jest mozliwe wykonanie odciecia ,na ciepto” dopuszcza sie
odfrezowanie koncowego odcinka wykonanej warstwy z mieszanki mineralno-

169



PRACOWNIA PROJEKTOWA ,VITARO”
97-500 RADOMSKO tel. kom. 604 823 027
Dziepotc¢ 3 biuro@vitaro.pl

bitumicznej. Odspojenie zakonczenia dziatki technologicznej powinno nastgpié
bezposrednio przed momentem wykonania spoiny/ztgcza technologicznego.
Frezowanie nawierzchni powinno zosta¢ przeprowadzone w taki sposéb aby
nie doszto do uszkodzenia warstwy ponizej.

Ztacza powinny byc¢ catkowicie zwigzane, a przylegajace warstwy powinny byc¢
w jednym poziomie. Przed przystgpieniem do wykonania spoiny/ztacza miejsce
potaczenia powinno zosta¢ doktadnie osuszone i oczyszczone z resztek pozostatego
materiatu oraz wszelkich nieczystosci przy pomocy np. gorgcego powietrza pod
ciSnieniem. Nastepnie na przygotowang w odpowiedni sposéb powierzchnie styku
nalezy przyklei¢ tasme termoplastyczng Iub zastosowaé inne materiaty do
uszczelnienia potgczen i krawedzi.

6. Kontrola jakosci robot

6.1. Ogodlne zasady kontroli jakosci robét

Ogodlne zasady kontroli jakosci Robét podano w OST.

6.2. Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystgpieniem do robét Wykonawca powinien:

- uzyska¢ wymagane dokumenty dopuszczajgce wyroby budowlane do obrotu
i powszechnego stosowania (np. stwierdzenie o oznakowaniu materiatu znakiem CE
lub znakiem budowlanym B, certyfikat zgodnosci, deklaracje zgodnosci, aprobate
techniczng, ew. badania materiatéw wykonane przez dostawcéw),

- ew. wykonac¢ wtasne badania wtasciwosci materiatéw przeznaczonych do
wykonania robét,

- sprawdzi¢ cechy zewnetrzne gotowych materiatéw z tworzyw.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawi Inzynierowi
do akceptacji.

6.3. Badania w czasie robot

Uwagi ogodlne

Badania dzielg sie na:

- badania wykonawcy (w ramach wtasnego Nadzoru),
- badania kontrolne Zamawiajacego.

Badania Wykonawcy

Badania Wykonawcy sg wykonywane przez Wykonawce lub jego zleceniobiorcéw
celem sprawdzenia, czy jakos$¢ materiatow budowlanych (mieszanek mineralno-
asfaltowych i ich skfadnikdéw, lepiszczy itp.) oraz gotowej warstwy (wbudowane
warstwy asfaltowe, potgczenia itp.) spetniajg wymagania okreslone w kontrakcie.
Wykonawca powinien wykonywa¢ te badania podczas realizacji kontraktu,
z niezbedng starannoscig i w wymaganym zakresie. Pobieranie probek odbywa sie w
obecnosci Zamawiajacego/Inspektora Nadzoru, badania odbywajg sie réwniez wtedy,
gdy Zamawiajacy/Inspektor Nadzoru zostanie w pore powiadomiony o ich terminie,
jednak nie bedzie przy nich obecny.
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Wyniki badan Wykonawcy mogg decydowa¢ o dokonaniu odbioru przez
Zamawiajacego/Inspektora Nadzoru.

W razie zastrzezen Zamawiajacy/Inspektor Nadzoru moze przeprowadzi¢ badania
kontrolne.

Badania kontrolne Zamawiajacego

W wypadku uznania, ze jeden z wynikédw badan Wykonawcy nie jest reprezentatywny
dla ocenianego elementu/odcinka toru, Zamawiajacy ma prawo zadac
przeprowadzenia badan kontrolnych.

Zamawiajacy/Inzynier Nadzoru i Wykonawca decydujg wspodlnie o miejscach
pobierania prébek. Punkty poboru prébek musza by¢ reprezentatywne dla badanego
elementu/odcinka toru. Jezeli wystepujg nieliczne (pojedyncze) miejsca wizualnie
lepsze lub gorsze od $redniej oceny wizualnej nawierzchni (warstwy jezdnej) to nalezy
je pominac.

Koszty badan kontrolnych wraz ze wszystkimi kosztami ubocznymi ponosi strona, na
ktérej niekorzys¢ przemawia wynik badania.

Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw

Tablica 9. Zakres oraz czestotliwo$¢ badan i pomiaréw po wykonaniu warstwy jezdnej

rowez’rxgo(s)c el Zakres badan po IloS¢ pomiarow [szt.]
zabagv _p wykonaniu Zakret profilowany Przeszkoda na
warstwy jezdnej tzw. banda (1/3 odcinku prostym
PUMPTRACK [mb] wysokosci) (garby)
<120 mb - grubos¢ warstwy 2 1
121-200 mb Lem] 3 2
- m - wolna przestrzen
w warstwie [%]
- wskaznik
>201 mb zageszczenia 4 3
warstwy [%]

6.4. Badania cech geometrycznych warstwy jezdnej

6.4.1. Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréow

Czestotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiardw wykonanej warstwy Scieralnej
nawierzchni

podano w tablicy 11.

Tablica 11. Czestotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiarow wykonanej warstwy jezdnej

Lp. Badana cecha Minimalna czestotliwo$¢ badan i pomiaréw
Szerokos$¢ warstwy 2razy na 10 m
2. | Spadki poprzeczne Kazdy dolny odcinek miedzy tzw. garbami
3. Ztacza podituzne i Kazde ztacze (ocena wizualna)
poprzeczne
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Ocena wizualna, cata powierzchnia

4. | Wyglad zewnetrzny warstwy wykonanego toru

6.4.2. Szerokos$¢ warstwy

Z czestotliwoscia podang w tablicy 11 nalezy sprawdza¢ szerokosS¢ warstwy.
Sprawdzenie polega na zmierzeniu w poziomie, tasmg mierniczg, odlegtosci
przeciwlegtych, bocznych, gérnych krawedzi.

Szerokos$¢ wykonanej warstwy nie moze by¢é mniejsza od szerokosci projektowanej.
Minimalna odlegto$¢ krawedzi nawierzchni asfaltowej od krawedzi nasypu wynosi 30
cm, dotyczy zaréwno zakretdw profilowanych jak i przeszkdd na odcinkach prostych.
Warstwa jezdna musi nachodzi¢ na korone zakretu profilowanego (tzw. bandy) min.
50 cm.

Wymaga sie, aby co najmniej 95% wykonanych pomiaréw nie przekraczato przedziatu
dopuszczalnych odchylen.

6.4.3. Ocena rownosci warstwy

Wszystkie przeszkody wchodzace w skiad rowerowego placu zabaw - PUMPTRACK na
catej swojej szerokosci muszg mie¢ jednakowy profil (przekréj podtuzny). Wyjatek
mogaq stanowié przeszkody celowo wyprofilowane asymetrycznie, tak aby np. utatwiaty
zmiane kierunku jazdy (pochylone garby, multiprzeszkody itp.)

Warstwa jezdna wszystkich zakretéw musi by¢ w przekroju wycinkiem kofa o
promieniu nie wiekszym niz 2,6 metra. Niedopuszczalne jest stosowanie zakretéw
profilowanych (tzw. band), ktére sga w przekroju ptaskie lub ich promien jest
niejednostajny. Wyjatek stanowi dolna pétka bandy, ktéra moze by¢ wyptaszczona.
6.4.4. Spadki poprzeczne

Z czestotliwoscig podang w tablicy 11 nalezy sprawdzac spadek poprzeczny warstwy.
Spadki poprzeczne warstwy jezdnej winny by¢ wykonane tak, aby na jej powierzchni
nie tworzyty sie zastoiska wody.

6.4.5. Ztacza podtuzne i poprzeczne

Potgczenia nawierzchni jezdnej w miejscach przerw technologicznych muszg byc¢ tak
wykonane, aby nie byty wyczuwalne uskoki ani zmiany profilu przeszkody.

6.4.6. Wyglad warstwy

Wyglad zewnetrzny warstwy jezdnej, sprawdzony wizualnie, powinien by¢ jednorodny,
bez spekan, deformaciji, plam i wyruszen.

Wszystkie przeszkody wchodzace w sktad rowerowego placu zabaw - PUMPTRACK
(garby, muldy, przeszkody ztozone itp.) muszg by¢ wyprofilowane w taki sposéb, aby
umozliwiaty ptynng jazde. Niedopuszczalne jest wyprofilowanie przeszkdd
wymuszajacych "nerwowa jazde" tzn. zbyt ostrych, o szpiczastych ksztattach.
Wszystkie krawedzie warstwy jezdnej musza by¢ zfazowane pod katem 45° (+5°).
Fazowanie i zageszczanie krawedzi musi odbywac sie podczas uktadania warstwy.
Niedopuszczalne jest fazowanie (ciecie) po wystygnieciu masy mineralno-asfaltowej.
Krawedzie muszg by¢ wykonane w réwnej linii, bez peknie¢ i ubytkow.

7. Obmiar robot

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
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Ogodlne zasady obmiaru robdt podano w OST.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowa jest:
- m2 (metr kwadratowy) wykonanej warstwy $cieralnej z betonu asfaltowego

8. Odbior robot

Ogodlne zasady odbioru robét podano w OST.
Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowa i ST jezeli wszystkie pomiary
i badania z zachowaniem tolerancji daty wyniki pozytywne.

9. Podstawa ptatnosci
9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogodlne ustalenia dotyczace ptatnosci podano w OST.
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m2 warstwy Scieralnej z betonu asfaltowego AC S obejmuje:
- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
oznakowanie prowadzonych robdét,
zakup i dostarczenie materiatéw,
dostarczenie sprzetu,
opracowanie recepty laboratoryjnej i jej uzgodnienie z laboratorium Zamawiajacego,
oczyszczenie podioza,
wyprodukowanie mieszanki mineralno-asfaltowej na podstawie zatwierdzonej
recepty laboratoryjnej i jej transport na miejsce wbudowania,
- posmarowanie lepiszczem lub pokrycie tasmg asfaltowg krawedzi urzadzen obcych i
kraweznikow,
- reczne roztozenie i zageszczenie mieszanki mineralno-asfaltowej,
- wykonanie i zabezpieczenie ztaczy i krawedzi zewnetrznych (smarowanie emulsjg
asfaltowq),
- uszczelnienie pofgczen dziatek roboczych tasmag asfaltowg,
- przeprowadzenie pomiaréw i badan wymaganych specyfikacja,

10. Przepisy zwigzane

10.1. Normy

1. PN-EN 459-2  Wapno budowlane - Czes$¢ 2: Metody badan

2. PN-EN 932-3 Badania podstawowych witasciwosci kruszyw - Procedura i
terminologia uproszczonego opisu petrograficznego

3. PN-EN 933-1 Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw - Oznaczanie sktadu
ziarnowego - Metoda przesiewania

4. PN-EN 933-3 Badania geometrycznych witasciwosci kruszyw - Oznaczanie
ksztattu ziaren za pomocg wskaznika ptaskosci
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5. PN-EN 933-4  Badania geometrycznych wifasciwosci kruszyw - Czes¢ 4:
Oznaczanie ksztattu ziaren - Wskaznik ksztattu
6. PN-EN 933-5 Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw - Oznaczanie

procentowej zawartosci ziaren o powierzchniach powstatych w wyniku przekruszenia
lub tamania kruszyw grubych

7. PN-EN 933-6  Badania geometrycznych witasciwosci kruszyw - Czes$¢ 6: Ocena
wiasciwosci powierzchni - Wskaznik przeptywu kruszywa

8. PN-EN 933-9  Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw — Ocena zawartosci
drobnych czastek — Badania btekitem metylenowym

9. PN-EN 933-10 Badania geometrycznych wifasciwosci kruszyw — Czes$¢ 10: Ocena
zawartosci drobnych czastek - Uziarnienie wypetniaczy (przesiewanie w strumieniu
powietrza)

10. PN-EN 1097-2 Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwosci kruszyw — Metody
oznaczania odpornosci na rozdrabnianie

11. PN-EN 1097-3 Badania mechanicznych i fizycznych wifasciwosci kruszyw -
Oznaczanie gestosci nasypowej i jamistosci

12. PN-EN 1097-4 Badania mechanicznych i fizycznych witasciwosci kruszyw - Czesc
4: Oznaczanie pustych przestrzeni suchego, zageszczonego wypetniacza

13. PN-EN 1097-5 Badania mechanicznych i fizycznych witasciwosci kruszyw - Czesc
5: Oznaczanie zawartosci wody przez suszenie w suszarce z wentylacjg

14. PN-EN 1097-6 Badania mechanicznych i fizycznych witasciwosci kruszyw - Czesc
6: Oznaczanie gestosci ziaren i nasigkliwosci

15. PN-EN 1097-7 Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw - Czesé
7: Oznaczanie gestosci wypetniacza - Metoda piknometryczna

16. PN-EN 1097-8 Badania mechanicznych i fizycznych witasciwosci kruszyw - Czesc

8: Oznaczanie polerowalnosci kamienia

17. PN-EN 1367-1 Badania wtasciwosci cieplnych i odpornosci kruszyw na dziatanie
czynnikdw atmosferycznych - Cze$¢ 1: Oznaczanie mrozoodpornosci

18. PN-EN 1367-3 Badania wtasciwosci cieplnych i odpornosci kruszyw na dziatanie
czynnikdw atmosferycznych - Czes¢ 3: Badanie bazaltowej zgorzeli stonecznej metodg
gotowania

19. PN-EN 1426  Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie penetracji igtg

20. PN-EN 1427  Asfalty i produkty asfaltowe - Oznaczanie temperatury mieknienia
- Metoda Pierscien i Kula

21. PN-EN 1744-1 Badania chemicznych witasciwosci kruszyw — Analiza chemiczna

22. PN-EN 12591 Asfalty i produkty asfaltowe — Wymagania dla asfaltéw drogowych
23. PN-EN 12592 Asfalty i produkty asfaltowe - Oznaczanie rozpuszczalnosci

24. PN-EN 12593 Asfalty i produkty asfaltowe - Oznaczanie temperatury famliwosci
Fraassa

25. PN-EN 12606-1 Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie zawartosci parafiny -
Czesc¢ 1: Metoda destylacyjna

26. PN-EN 12607-1 Asfalty i produkty asfaltowe - Oznaczanie odpornosci na
twardnienie pod i wptywem ciepta i powietrza - Czes$¢ 1: Metoda RTFOT Jw. Czes¢ 3:
Metoda PN-EN 12607-3 RFT
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27. PN-EN 12697-5+A1 Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badan mieszanek
mineralno-asfaltowych na gorgco - Czes¢ 5: Oznaczanie gestosci

28. PN-EN 12697-6 Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badan mieszanek
mineralno-asfaltowych na gorgco - Cze$¢ 6: Oznaczanie gestosci objetosciowej
metoda hydrostatyczna.

29. PN-EN 12697-8 Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badan mieszanek
mineralno-asfaltowych na gorgco - Czes$¢ 8: Oznaczanie zawartosci wolnej przestrzeni
30. PN-EN 12697-11 Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badan mieszanek
mineralno-asfaltowych na gorgco - Czes$¢ 11: Okreslenie powigzania pomiedzy
kruszywem i asfaltem

31. PN-EN 12697-12 Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badan mieszanek
mineralno-asfaltowych na gorgco — Czes¢ 12: Okreslanie wrazliwosci na wode

32. PN-EN 12697-13 Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badan mieszanek
mineralno-asfaltowych na gorgco — Czes$¢ 13: Pomiar temperatury

33. PN-EN 12697-18 Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badan mieszanek
mineralno-asfaltowych na gorgco — Czes¢ 18: Sptywanie lepiszcza

34. PN-EN 12697-22 Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badan mieszanek
mineralno-asfaltowych na gorgco — Czes¢ 22: Koleinowanie

35. PN-EN 12697-27 Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badan mieszanek
mineralno-asfaltowych na gorgco - Czes$¢ 27: Pobieranie probek

36. PN-EN 12697-36 Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badan mieszanek
mineralno-asfaltowych na gorgco - Czes$¢ 36: Oznaczanie grubosci nawierzchni
asfaltowych

37. PN-EN 13043 Kruszywa do mieszanek bitumicznych i powierzchniowych utrwalen
stosowanych na drogach, lotniskach i innych powierzchniach przeznaczonych do ruchu
38. PN-EN 13108-1 Mieszanki mineralno-asfaltowe - Wymagania - Czes¢ 1: Beton
asfaltowy

39. PN-EN 13108-20 Mieszanki mineralno-asfaltowe - Wymagania - Czes$¢ 20:
Badanie typu

40. PN-EN 13108-21 Mieszanki mineralno-asfaltowe - Wymagania - Czes$¢ 21:
Zaktadowa kontrola produkcji

41. PN-EN 13179-1 Badania kruszyw wypetniajacych stosowanych do mieszanek
bitumicznych - Czes$¢ 1: Badanie metoda Pierscienia i Kuli

42. PN-EN 13179-2 Badania kruszyw wypetniajacych stosowanych do mieszanek
bitumicznych -Czes¢ 2: Liczba bitumiczna

43. PN-EN 13398 Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Oznaczanie nawrotu sprezystego
asfaltow modyfikowanych

44. PN-EN 13399 Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Oznaczanie odpornosci na
magazynowanie modyfikowanych asfaltéw
45. PN-EN 13589 Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Oznaczanie ciggliwosci

modyfikowanych asfaltéw — Metoda z duktylometrem

46. PN-EN 13703 Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Oznaczanie energii deformacji

47. PN-EN 13808 Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Zasady specyfikacji kationowych
emulsji asfaltowych
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48. PN-EN 14023 Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Zasady specyfikacji asfaltow
modyfikowanych polimerami

49. PN-EN 14188-1 Wypetniacze ztaczy i zalewy - Czes$¢ 1: Specyfikacja zalew na
goraco

50. PN-EN 14188-2 Wypetniacze ztaczy i zalewy - Czes$¢ 2: Specyfikacja zalew na
zimno

10.2. Wymagania techniczne

51. WT-1 Kruszywa 2010. Kruszywa do mieszanek mineralno-asfaltowych
i powierzchniowych utrwalen na drogach krajowych.

52. WT-2 Mieszanki mineralno-asfaltowe 2010. Nawierzchnie asfaltowe na drogach
krajowych.

53. WT-3 Emulsje asfaltowe 2009. Kationowe emulsje asfaltowe na drogach
publicznych, Warszawa 2009

10.3. Inne dokumenty

54. Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 17 lutego 2015 r.
(Warszawa 10.03.2015r.) w sprawie warunkdéw technicznych, jakim powinny
odpowiadac drogi publiczne i ich usytuowanie (Dz.U. nr 43, poz. 430)
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SST - 24 - OBUDOWA KORTU SQUASHA
SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
I ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

Kody robot:
CPV 45432130-4 - Pokrywanie podtdg

1. Wstep
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sgq wymagania
dotyczace wykonania i odbioru obudowy kortu squasha dla zadania pn. "Budowa
obiektu sportowo-rekreacyjnego wraz z torem do pumptracka na czesciach dziatek nr
ewid. 25, 50 obreb Trzebnica wraz z przynalezng infrastrukturg techniczng".

1.2. Zakres robot objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja czynnosci majace na celu wykonanie:
e posadzki sportowej,
e obudowy Scian,
e Sciany tylnej przeszklonej.

2. MATERIALY
Materiaty winny spetniaé ponizsze wymagania:

1.Kazdy element kortu squasha musi posiadaé certyfikat WSF (World Squash
Federation)

2.Panelowe $ciany boczne i frontowe kortu musza by¢ potgczone punktowo
metalowymi kotwami na dystans ze Scianami budynku. Niedopuszczalne jest
mocowanie paneli Sciennych do $ciany budynku za pomocg stelaza (drewnianego,
metalowego lub innego typu).

3.Grubos¢ paneli uzytych do budowy kortu nie moze przekracza¢ 18mm.

4.Do budowy $cian frontowych kortow nalezy zastosowa¢ 3 panele o dtugosci nie
mniejszej niz 640cm

5.Przestrzen miedzy panelami $cian bocznych i frontowych kortow, a $cianami
budynku musi by¢ wypetniona suszonym ogniowo piaskiem kwarcowym 1-4mm w
ilosci, co najmniej1500 kg (kazda Sciana).

6.Sciany frontowe i boczne kortu nie mogq po montazu posiada¢ widocznych fug
miedzy panelami, muszg gwarantowac¢ jednakowe zachowanie pitki przy odbiciu,
muszg by¢ odporne na uderzenie pitki i rakiety, muszg posiada¢ mozliwo$¢ zmywania
Sladoéw pozostawionych przez pitke.

7.Podtoga sportowa w korcie musi posiadac¢ certyfikat WSF i wys. 7cm. Panele
wierzchnie muszg umozliwia¢ wchtanianie potu i muszg posiada¢ specjalny szlif
przeznaczony dla podtdg squash. Panele wierzchnie w kolorze jasnym muszg by¢
fabrycznie gteboko impregnowane i odporne na dziatanie promieniowania UV. Szpary
dylatacyjne pomiedzy podtoga sportowg, a Scianami bocznymi pomieszczenia nalezy
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wykonac¢ pod panelami Scian bocznych tak, aby nie byty widoczne dla uzytkownikow
kortu.

Podtoga sportowa - catkowita wysokos$¢ 70mm. Poszczegdlne warstwy:
a)folia PU

b)podktadki wyréwnujace

c)poduszki amortyzujace (granulat gumowy) wys. 18mm

d)legary wzdtuzne jodta wymiary: 4000 x 95 x 15mm

e)s$lepa podfoga jodta wymiary: 4000 x 95 x 15mm

f)folia PU

g)parkiet jesion (czterokrotnie klejone panele gteboko impregnowane odporne na
promienie UV, posiadajqce szlif przeznaczony do gry w squash) wymiary: 2.200 x 139
X 15,6mm

8.Sciana tylna kortu musi by¢ wykonana z bezpiecznego szkta SEKURIT o grubosci
12mm. Konstrukcje szklanej Sciany stanowig profile aluminiowe o szerokosci 15-
17cm. Gérny profil musi posiada¢ wklestg linie autu.

9.Zamek drzwi wejsciowych kortu nie moze posiada¢ mechanizmu sprezynowego.

10.Linie autu na Scianie frontowej, na $cianie tylnej szklanej i na $cianach bocznych
kortu muszg by¢ wykonane z aluminiowych wklestych profili gwarantujgcych tatwg
ocene trafienia pitki w aut.

11.Dolna blacha autu TIN musi by¢ wykonana z aluminium i musi posiada¢ mozliwos¢
regulowania wysokos$ci w zakresie 430mm-480mm i nie moze posiadaé¢ szczeliny
miedzy podtogg sportowg, w ktérej mogtaby pozostawac pitka podczas gry. TIN musi
posiadac certyfikat WSF (Word Squash Federation)

3. SPRZET
Roboty mozna wykonac¢ przy uzyciu dowolnego sprzetu zgodnego z zaleceniami
producentéw materiatéw.

4. TRANSPORT
Materiaty do wyposazenia obiektu nalezy przewozi¢ $rodkami transportu,
w warunkach zabezpieczajacych jq przed uszkodzeniami mechanicznymi.

5. WYKONANIE ROBOT

Montaz zgodnie z zaleceniami producenta.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
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Wszystkie materialty do wykonania robét muszg odpowiada¢ wymaganiom
Dokumentacji Projektowej i Specyfikacji Technicznej oraz uzyska¢ akceptacje
Inspektora Nadzoru.

Badanie uzytych materiatdw nalezy przeprowadzi¢ na podstawie zataczonych
zaswiadczen o jakosci wystawionych przez producenta stwierdzajacych zgodnosc z
wymaganiami dokumentacji i normami panstwowymi.

Badanie gotowych elementéw powinno obejmowaé: - sprawdzenie wymiardw,
wykonczenia powierzchni, zabezpieczenia antykorozyjnego, potaczen konstrukcyjnych,
prawidtowego dziatania czesci ruchomych.

Z przeprowadzonych badan nalezy sporzadzi¢ protoko6t odbioru.

Ocena jakosci bedzie obejmowata:

- sprawdzenie zgodnosci wymiaréw

- sprawdzenie zgodnosci elementéw zabudowanych z zamdwieniem

- sprawdzenie prawidlowosci wykonania z uwzglednieniem = szczegotdow
konstrukcyjnych

- sprawdzenie dziatania skrzydet i elementéw ruchomych, oku¢ oraz ich
funkcjonowania

- sprawdzenie prawidtowosci zmontowania urzadzen.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostkg obmiarowg jest m2 zamontowanych elementow.

8. ODBIOR ROBOT

Poszczegdlne etapy robdt powinny by¢ odebrane i zaakceptowane przez Inspektora
Nadzoru. Odbiér powinien byé przeprowadzony w czasie umozliwiajagcym wykonanie
ewentualnych poprawek bez hamowania postepu robdt. Jezeli wszystkie badania daty
wyniki pozytywne, wykonane roboty nalezy uznaé za zgodne z wymaganiami. Jezeli
chociaz jedno badanie dato wynik ujemny, wykonane roboty nalezy uzna¢ za
niezgodne z wymaganiami norm i kontraktu. W takiej sytuacji Wykonawca jest
zobowigzany doprowadzi¢ roboty do zgodnosci z normg i Dokumentacjg Projektowa,
przedstawiajac je do ponownego odbioru.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Pfaci sie za ustalong ilos¢ wykonanych robét w jednostce podanej w punkcie 7. Cena
obejmuje:

- dostarczenie gotowych elementéw na miejsce montazu,

- roboty montazowe,

- dopasowanie i wyregulowanie,

- ewentualng naprawe powstatych uszkodzen.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
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1. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 Ilutego 2003 r.
bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robét budowlanych (Dziennik

Ustaw Nr 47 poz. 401).

W sprawie

2. Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz.U. z 2004 r., Nr 92

poz. 881).

3. Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (Dz.U. z 2002 r., Nr

166, poz.1360, z pdzniejszymi zmianami).

4. Warunki techniczne wykonania i odbioru roboét budowlano-montazowych - wyd.

Arkady, W-wa 1989 r.

5. Instrukcje montazu i uzytkowania danego producenta, aprobaty techniczne

producenta.
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SST - 25 — ZDJECIE WARSTWY HUMUSU
SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
I ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

Kody robot:
CPV 45112210-0 - Usuwanie wierzchniej warstwy gleby

1. WSTEP
1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sq wymagania dotyczace wykonania i
odbioru Robot zwigzanych ze zdjeciem warstwy humusu dla Zadania: Budowa obiektu
sportowo-rekreacyjnego wraz z torem do pumptracka na czesciach dziatek nr ewid.
25, 50 AM - 11 obreb Trzebnica wraz z przynalezng infrastrukturgq techniczng.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej

Specyfikacja  Techniczna  jest  stosowana  jako Dokument  Przetargowy
przy zlecaniu i realizacji Robot wymienionych w p. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych w Specyfikacji Technicznej

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji Technicznej stanowig wymagania
dotyczace Robot zwigzanych ze zdjeciem warstwy humusu w ramach robét
przygotowawczych. Przewiduje sie zdjecie darniny z pozniejszym rozplantowaniem jej
w granicach dziatki.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej  Specyfikacji Technicznej sa  zgodne
z obowigzujacymi normami, wytycznymi i okresleniami podanymi w OST.

1.5. 0Ogolne wymagania dotyczace Robét

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania Robot, ich zgodnosé z
Dokumentacja Projektowa, Specyfikacja Techniczng i poleceniami Kierownika
Projektu. Ogdlne wymagania dotyczace robdét podano w Specyfikacji Technicznej
DM.00.00.00. "Wymagania Ogdlne".

2. MATERIALY
Materiaty nie wystepuja.
3. SPRZET

Do wykonania Robot zwigzanych ze zdjeciem humusu nalezy wykorzystaé: réwniarke,
spycharke, koparke i drobny sprzet reczny - topaty, szpadle inne. Zastosowanie
innego sprzetu nalezy uzgodni¢ z Kierownikiem Projektu.

4. TRANSPORT
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Humus nalezy przemieszczaé =z zastosowaniem rdéwniarek lub spycharek
lub przewozi¢ transportem samochodowym. Wybdr sSrodka transportu zalezy
od warunkow lokalnych i przeznaczenia humusu.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogolne

Wykonawca przedstawi Kierownikowi Projektu do akceptacji projekt organizacji
i harmonogram Robdét uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich bedzie
wykonywane usuniecie humusu.

5.2. Zakres wykonywanych Robot:

0 Humus nalezy zdjgé¢ na gtebokos$¢ jego zalegania, to jest srednio 15 cm. W
miejscach, gdzie warstwa humusu jest grubsza niz 15 cm nalezy jgq zdja¢ na
petng gtebokos¢ zalegania.

[0 Zdjety humus nalezy skfadowac¢ w regularnych pryzmach. Miejsca sktadowania
humusu powinny by¢ przez Wykonawce tak dobrane, aby humus byt
zabezpieczony przed zanieczyszczeniem, zageszczaniem, najezdzaniem przez
pojazdy. Przewiduje sie odwiezienie na wysypisko humusu nie przewidzianego
do dalszego wykorzystania.

[0 Nie nalezy zdejmowaé humusu w czasie intensywnych opadéw
i bezposrednio po nich, aby unikng¢ zanieczyszczenia gling lub innym gruntem
nieorganicznym.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Sprawdzenie jakosci robdt polega na wizualnej ocenie kompletnosci usuniecia humusu
z powierzchni pasa robot ziemnych.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostka obmiaru jest metr kwadratowy (m?) zdjetej warstwy humusu.
8. ODBIOR ROBOT

Zdjecie warstwy humusu podlega odbiorowi Robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu
wedtug zasad podanych w Specyfikacji Technicznej ,Wymagania Ogdlne”.

9. WARUNKI PLATNOSCI

Placi sie za metr kwadratowy (m?) zgodnie z obmiarem, po odbiorze Robdt. Cena
jednostkowa obejmuje zdjecie humusu na petna gteboko$¢ jego zalegania wraz z
odwozem i sktadowaniem zgodnie z p. 5.2.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
PN-S-02205 Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wymagania i badania

SST - 26 - GEOWLOKNINA
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
I ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

Kody robot:
CPV 45112200-0 - Roboty w zakresie przygotowania terenu pod budowe i roboty
ziemne

1. PRZEDMIOT SPECYFIKACJI TECHNICZNEJ]

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sq wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robdét zwigzanych wykonaniem warstw ochronnych z geowtdkniny w
konstrukcji opaski drenazowej dla zadania: Budowa obiektu sportowo-rekreacyjnego
wraz z torem do pumptracka na czesciach dziatek nr ewid. 25, 50 AM - 11 obreb
Trzebnica wraz z przynalezng infrastrukturg techniczng.

2. ZAKRES ROBOT OBJETYCH SPECYFIKACJA TECHNICZNA

Szczegdtowa Specyfikacja Techniczna (SST) stosowana jest jako dokument
przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt.1.

3. OKRESLENIA PODSTAWOWE

Geowtdknina powinna by¢ wykonana z polipropylenu, jako igtowana, nietkana (non
woven), aby posiadata wifasciwosci dyfuzyjne, pozwalajace na swobodny przeptyw
wody. Wiasciwosci materiatu powinny pozostawac niezmiennymi w stanie suchym jak
i wilgotnym oraz zapewniac¢ wieloletnig zywotnosé, w tym odpornos¢ na agresywne
srodowisko chemiczne, gnicie i grzyby.

4. MATERIALY

Parametry techniczne geowtékniny:

Klasa wg. miedzynarodowej klasyfikacji CBR min.4
Sita przy przebiciu (metoda CBR)(x —=)N min.3050
Wytrzymato$¢ na rozcigganie: wzdtuz/wszerz pasma wyrobu kN/m min.18/19

Wydtuzenie: wzdtuz /wszerz pasma wyrobu % min. max 65/80

O O o o o

Wodoprzepuszczalnos$¢ w kierunku prostopadtym do ptaszczyzny geotekstylu kV
przy obcigzeniu 2 kPa (przy h yoay=100 mm)m/*104 min.35

O

Wodoprzepuszczalnos¢ w kierunku prostopadtym do ptaszczyzny geotekstylu kV
przy obcigzeniu 20 kPa (przy hyosy=100 mm)m/*10 4 min.20

[0 Wodoprzepuszczalnos$¢ w kierunku prostopadtym do ptaszczyzny geotekstylu kV
przy obcigzeniu 200 kPa (przy hyeqy=100 mm)m/*104 min.6

[0 Wodoprzepuszczalno$¢ w ptaszczyznie geotekstylu kH przy obcigzeniu 2 kPa
(przy hwody=100 mm)m/*104 min.59
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[0 Wodoprzepuszczalno$¢ w ptaszczyznie geotekstylu kH przy obcigzeniu 20 kPa
(przy hwesy=100 mm)m/*104 min.33

[0 Wodoprzepuszczalno$¢ w ptaszczyznie geotekstylu kH przy obcigzeniu 200 kPa
(przy hwoday=100 mm)m/*104 min.8

0 Umowny wymiar porow 090%(ISO 12956)m max.80

Geowtdknina, dla ktérej w Aprobacie Technicznej nie podano kompletu powyzszych
danych lub dla ktérej podane dane nie spetniajg podanych powyzej wymagan,

stanowigcych minimum wymagan technicznych dla zastosowania w tym
projekcie nie moze by¢ dla celédw niniejszego projektu zastosowana przez
Wykonawcdéw i  dopuszczona przez Nadzér Budowy do  zabudowania

w zaprojektowanym obiekcie.
Pozostate parametry:

0 Masa powierzchniowa g/m? 0k.320

[0 Szerokos¢ rulonu m korzystnie 5,0

0 Diugos¢ zwoju w rulonie mb korzystnie 100

Gtéwne wytyczne dla wbudowania:

Geowtdknina powinna by¢ wbudowywana, w konstrukcje ziemne i z gruntéw
zbrojonych zgodnie ze wspdtczesnymi zasadami geosyntetycznej sztuki inzynierskiej,
na zaktadke o szerokosci pasa - od 50 do 70 cm (w wyjatkowych przypadkach 30
cm), przedtuzenie pasa -100 cm.

Informacje uzupetniajace dla Wykonawcéw:

Wykonawca powinien od swojego dostawcy wymagac¢, aby na kazdym opakowaniu
dostarczonej geowitdkniny byta umieszczona etykieta, zawierajgca, co najmniej
nastepujace dane:

[0 typ wyrobu oraz nazwe, adres producenta i date produkcji,

[0 parametry zaopatrzeniowe,
O informacje, ze wyrdb posiada wazng Aprobate Techniczng i jej numer,

wzglednie  indywidualny  certyfikat  instytutu naukowo badawczego
nadzorujgcego wdrazanie wyrobu w warunkach przemystowych.

5. SPRZET

Geowtdkniny nalezy rozwijac i uktada¢ na podtozu recznie. Do ciecia nalezy stosowac
ostre noze, nozyce lub inne podobne narzedzia.

6. TRANSPORT
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Geowtdkniny mogg by¢ transportowane dowolnymi s$rodkami transportu pod
warunkiem:

[0 fabrycznego opakowania rolek wodoszczelng foliq, zabezpieczong przed
rozwinieciem,

[0 zabezpieczenia opakowanych rolek przed przemieszczaniem sie w czasie
przewozu,

0 ochrony rolek przed zawilgoceniem, dziataniem promieni stonecznych,
dziataniem ognia lub promieniowania cieplnego powodujacego nagrzanie
powierzchni powyzej 165°C,

[0 niedopuszczenia do kontaktu rolek z chemikaliami, tluszczami oraz
przedmiotami mogacymi przebic lub rozcig¢ geowtdkniny.

Geowtdkniny opakowane fabrycznie nalezy skfadowaé poziomo na wyréwnanym
podtozu, maksymalnie w 5 warstwach. Poszczegdlne typy geowitdkniny, jak réwniez
rolki o réznych

wymiarach powinny by¢ skfadowane oddzielnie. Jezeli istnieje koniecznosc
sktadowania rolek przez okres dtuzszy niz 2 tygodnie, rolki powinny zostac¢ catkowicie
przykryte w celu ochrony przed bezposrednim dziataniem promieni stonecznych.

7. WYKONANIE ROBOT

Przed przystgpieniem do rozktadania warstwy z geowtdkniny nalezy sprawdzi¢, czy
opis na rolkach dostarczonych na budowe jest zgodny z oznaczeniem i nazwg
geowtdkniny, ktéra zostata zaakceptowana przez laboratorium i jest przewidziana do
zastosowania. W przypadku stwierdzenia rozbieznosci prace nalezy wstrzymac do
czasu wyjasnienia. Warstwe geowidkniny nalezy rozktada¢ na wyprofilowanej
powierzchni podtoza, pozbawionej ostrych elementéow, ktére mogg spowodowacd
uszkodzenie warstwy geowtdkniny (np.: kamienie, korzenie drzew i krzewow).

Geowtdknine nalezy ukfada¢ pasem biegngcym wzdiuz wykopu lub z cietych pasow,
ukfadanych w poprzek wykopu. W przypadku wykfadania geowitdkniny w poprzek
wykopu materiat nalezy przycig¢ na odpowiednie diugosci plus naddatek potrzebny na
wykonanie zamkniecia opaski o szerokosci min.0,3 m lub w przypadku, gdy szerokos¢
opaski jest mniejsza niz 0,3 m na jej szeroko$¢. Wykonany wykop nalezy nastepnie
wytozy¢ uprzednio przycietym na odpowiedni wymiar materialem w przyjetym
kierunku postepu robét (kierunek ten zalezy od pochylen podtuznych - nalezy uktadad
ku wzniesieniu, pamietajgc o koniecznosci wykonania zaktadek - pas na pas minimum
0,5 m w kierunku zgodnym ze sptywem). Ze wzgledu na zmienne warunki
atmosferyczne i ryzyko obsuniecia sie scian wykopu, korzystne jest, aby wykonanie
wykopu, wyltozenie geowtdkning i wypetnienie materiatem mineralnym, nastepowato
po sobie. Tak przygotowany i wytozony wykop wypetniany jest kruszywem o frakcji
zgodnej z zaleceniami projektowymi. W celu ograniczenia mozliwosci przesuniecia sie
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materiatu nalezy brzegi geowtdkniny potaczy¢é ze soba za pomoca gwozdzi
budowlanych lub metalowych szpilek z pretow ze stali zbrojeniowej wygietych w
ksztaitcie litery ,U”, wzglednie zszy¢ reczng maszyng do szycia.

8. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

a. Badania przed przystapieniem do roboét

Przed przystgpieniem do robdt nalezy sprawdzi¢ przygotowanie podfoza. Wykonawca
powinien sprawdzi¢ $wiadectwo dopuszczenia geowtdkniny do stosowania w
budownictwie drogowym na podstawie posiadania znaku CE dla geowtdkniny. Wyglad
geowtdkniny nalezy oceni¢ wizualnie, pasma powinny by¢ bez uszkodzen, o
rownomiernej strukturze uktadu widkien. Odchytki szerokosci nie powinny przekraczac
+2% wymiaru nominalnego. Szeroko$¢ pasma nalezy okreslic przez pomiar
bezposredni z doktadnoscig do 1 cm, wykonany co 10 mb rolki geowtdkniny.

b. Badania w czasie robot

W czasie ukfadania warstwy geowtdkniny nalezy kontrolowac:

[0 zgodno$¢ oznaczenia poszczegdlnych pasm z okreslonymi w dokumentacji
projektowej,

0 réwnos$¢ warstwy,
O wielkos¢ zaktadu przylegtych warstw i sposdb ich fgczenia,

[0 zamocowanie warstwy do podtoza gruntowego, o ile przewidziano to
w dokumentacji

projektowej.

Ponadto nalezy stwierdzi¢, czy nie nastgpito mechaniczne uszkodzenie geowitdkniny
(rozerwanie, przebicie). Pasma geowtdkniny uzyte do wykonania warstwy
separacyjno-filtracyjnej lub ochronnej nie powinny mie¢ takich uszkodzen. W
przypadkach watpliwych oraz na polecenie Inzyniera nalezy pobra¢ prébke
geowtdkniny i przeprowadzi¢ badania.

9. OBMIAR ROBOT
Jednostka obmiarowa wykonanej warstwy z geowtdkniny jest [m?].
10. ODBIOR ROBOT
Warstwa geowtdkniny podlega odbiorowi robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu.

11. PODSTAWA PLATNOSCI
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Cena 1 metra kwadratowego [m?] wykonania warstwy z geowtdkniny obejmuije:
dostarczenie i roztozenie na uprzednio przygotowanym podtozu warstwy geowtdkniny,
naciggniecie, przymocowanie do podtoza i wykonanie potgczen sgsiednich pasm

geowtdkniny.
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SST - 27 — WYMIANA GRUNTU
SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
I ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

Kody robot:
CPV 45112200-0 - Roboty w zakresie przygotowania terenu pod budowe i roboty
ziemne

1. PRZEDMIOT SPECYFIKACJII TECHNICZNE)]

Przedmiotem niniejszej specyfikacji sq wymagania dotyczace wykonania i odbioru
wymiany gruntu w ramach projektu pn. Budowa obiektu sportowo-rekreacyjnego wraz
z torem do pumptracka na czesSciach dziatek nr ewid. 25, 50 AM - 11 obreb Trzebnica
wraz z przynalezng infrastrukturg techniczng.

2. ZAKRES ROBOT

Specyfikacja Techniczna obejmuje wszystkie roboty zwigzane z prowadzeniem robot
ziemnych zwigzanych z wymiang gruntu nienosnego.

3. OKRESLENIA PODSTAWOWE

Wymiana gruntu - czynno$¢ polegajgca na wybraniu (wykopy) nienosnego gruntu
rodzimego i uzupetnieniu (zasypaniu) gruntem nosnym (piasek, pospotka, zwir) tatwo
zageszczalnym.

4. MATERIALY

Wszystkie materiaty uzyte do budowy powinny pochodzi¢ tylko ze Zrédet
uzgodnionych i zatwierdzonych przez Inzyniera. Zrdodta materiatdw powinny byc¢
wybrane przez Wykonawce z wyprzedzeniem przed rozpoczeciem robot
nie pézniej niz 3 tygodnie.

Grunty zalecane na wymiane gruntu to piaski grubo i Srednioziarniste. Grunty

niewysadzinowe o wskazniku wodoprzepuszczalnosci Kio = 6 x 10 > m/s i wskazniku
réznoziarnistosci U = 5.

Grunty i materialy dopuszczone do budowy nasypéw powinny spetniaé wymagania
okreslone w PN-S-02205.

Grunty uzyskane przy wykonywaniu wykopu w celu wymiany gruntu powinny byc¢
zutylizowane przez Wykonawce, badz wykorzystane w miare potrzeby.

5. SPRZET
Wykonawca przystepujacy do wykonania robdot ziemnych powinien wykazaé sie

mozliwoscig korzystania z nastepujgcego sprzetu do:

[0 odspajania i wydobywania gruntéw (narzedzia mechaniczne, mioty
pneumatyczne, zrywarki, koparki, fadowarki, wiertarki mechaniczne itp.),
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[0 jednoczesnego wydobywania i przemieszczania gruntéw (spycharki, urzadzenia
do hydromechanizacji itp.),

O transportu mas ziemnych (samochody wywrotki, samochody skrzyniowe, itp.),

[0 sprzetu zageszczajacego (walce, ubijaki, ptyty wibracyjne itp.).

Dla réznych rodzajow gruntéw, nalezy stosowac rézny sprzet zageszczajacy. W
tablicy 1 podano, dla réznych rodzajow gruntéw, orientacyjne dane przy doborze
sprzetu zageszczajgcego. Sprzet do zageszczania powinien by¢ zatwierdzony przez

Inzyniera.

Tablica.1l. Orientacyjne dane przy doborze sprzetu zageszczajacego

Rodzaje gruntu
nies_pois_te: spoist_e: pyty gruboziarniste |Uwagi o
Rodzaje piaski, . gliny, i kamieniste dat-
urzadzen Zwiry, pospoxki ity przyda
zageszczajacych | grubos¢ | liczba | grubosé | liczba | grubo$¢ | liczba | M9SC!
warstwy |przejé¢| warstwy |przejé¢| warstwy | przejé¢ | Maszyn
[m] n*** [m] n*** [m] n***
Walce 0,1 do 0,1 do 0,2 do
statyczne 0,2 4do8 0,2 4do8 0,3 4do8 1)
gtadkie *
Walce 0,2do | 8do | 0,2do
statyczne i ) 0,3 12 0,3 8 do 12 2)
okotkowane *
Walce 0,2 do 0,2 do 6 do ~ _
statyczne 0,5 6do8 0,4 10 3)
ogumione *
Walce 0,4 do 0,2 do 0,3 do
wibracyjne | 0,7 |4908| "g,4 [3do4| g [3do>5 | 4)
gtadkie **
Walce 0,3 do 0,2 do 6 do 0,2 do
wibracyjne 0,6 3do6 0,4 10 0,4 6 do 10 5)
okotkowane **
Zageszczarki 0’03,50 4 do 8 - - 0’02,5d0 4 do 8 6)
wibracyjne **
Ubijaki
| 0,2 do 0,1 do 0,2 do 6)
szybkouderzaj 0.4 2 do4 0.3 3do5 0,4 3do4
ace
Ubijaki o 4 do 3do 6
masie 10 derze 3do6
od 1 do 10 Mg| 2,0 do |uderze| 1,0 do . A 1,0 do uderzern
zrzucane z 8,0 A 4,0 W 50 | bunkt
wysokosci od 5 w Kt pu
do 10 m punkt pun

*) Walce statyczne sq mato przydatne w gruntach kamienistych.
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**) Wibracyjnie nalezy zageszcza¢ warstwy grubosci [0 15 cm, ciensze warstwy
nalezy zageszczac statycznie.

***) Wartosci orientacyjne, wtasciwe nalezy ustali¢ na odcinku doswiadczalnym.

Uwagi:

1) Do zageszczania gérnych warstw podtoza. Zalecane do codziennego wygtadzania

(przywatowania) gruntéw spoistych w miejscu pobrania i w nasypie.

2) Nie nadajg sie do gruntdw nawodnionych.

3) Mato przydatne w gruntach spoistych.

4) Do gruntow spoistych przydatne sg walce $rednie i ciezkie, do gruntow
kamienistych - walce bardzo ciezkie.

5) Zalecane do piaskow pylastych i gliniastych, pospétek gliniastych i glin
piaszczystych.

6) Zalecane do zasypek waskich przekopéw

6. TRANSPORT

Wybor srodkdéw transportowych oraz metod transportu powinien by¢ dostosowany do
kategorii gruntu (materiatu), jego objetosci, technologii odspajania i zatadunku oraz
od odlegtosci transportu. Wydajnos¢ srodkéw transportowych powinna by¢ ponadto
dostosowana do wydajnosci sprzetu stosowanego do urabiania i wbudowania gruntu
(materiatu). Zwiekszenie odlegtosci transportu ponad wartosci zatwierdzone nie moze
by¢ podstawg roszczen Wykonawcy, dotyczacych dodatkowej zaptaty za transport, o
ile zwiekszone odlegtosci nie zostaty wczesniej zaakceptowane na piSmie przez
Inzyniera.

7. TRANSPORT

7.1. Wymiana gruntow.
Przed przystgpieniem do wymiany gruntu nalezy w obrebie jego podstawy zakonczyc¢
roboty przygotowawcze.

7.2. Zageszczenie gruntow w podiozu wymienianego gruntu
Wykonawca powinien skontrolowa¢ wskaznik zageszczenia gruntow rodzimych,

zalegajacych w gornej strefie podtoza wymienianego gruntu, do gtebokosci 0,5 metra
od powierzchni terenu przy wymianie gruntu. Jezeli warto$¢ wskaznika zageszczenia
jest mniejsza niz 0,95, Wykonawca powinien dogesci¢ podtoze tak, aby powyzsze
wymaganie zostato spetnione. Jezeli wartosci wskaznika zageszczenia 0,95 nie mogq
by¢ osiggniete przez bezposrednie zageszczanie podtoza, to nalezy podjaé¢ srodki w
celu ulepszenia gruntu podtoza, umozliwiajace uzyskanie wymaganych wartosci
wskaznika zageszczenia.

7.3. Zasady wymiany gruntow
W celu zapewnienia rownomiernego osiadania wymienianego gruntu nalezy
przestrzegac nastepujacych zasad:

O Wymine gruntu nalezy wykonywac¢ metodq warstwowg, z gruntéw przydatnych
czyli takich jak do budowy nasypéw. Wbudowywany grunt powinien by¢
wznoszone réwnomiernie  na catej szerokosci.
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Dla dolnych  warstw wskaznik  rdéznoziarnistosci U = 3,0.

O Grubo$¢ warstwy w stanie luznym powinna by¢ odpowiednio dobrana
w zaleznosci od rodzaju gruntu i sprzetu uzywanego do zageszczania.
Przystgpienie do wbudowania kolejnej warstwy moze nastgpi¢ dopiero po
stwierdzeniu przez Inzyniera prawidtowego wykonania warstwy poprzedniej.

0 Gorng warstwe, o grubosci co najmniej 0,5 m nalezy wykona¢ z gruntéw
niewysadzinowych, o wskazniku wodoprzepuszczalnoéci K10 = 6 x 10 m/s
i wskazniku réznoziarnistosci U > 5.

0 Grunt przewieziony w miejsce wbudowania powinien by¢ bezzwtocznie wbudowany
W przygotowane miejsce . Inzynier moze dopusci¢ czasowe sktadowanie gruntu,
pod warunkiem jego zabezpieczenia przed nadmiernym zawilgoceniem.

7.4. Wykonywanie wymiany gruntow w okresie deszczowym

Wykonywanie nasypéw nalezy przerwad, jezeli wilgotnos¢ gruntu przekracza wartosc
dopuszczalng, to znaczy jest wieksza od wilgotnosci optymalnej o wiecej niz 2 % jej
wartosci. Na warstwie gruntu nadmiernie zawilgoconego nie wolno uktadaé nastepnej
warstwy gruntu. Osuszenie mozna przeprowadzi¢c w sposdb mechaniczny Iub
chemiczny, poprzez

wymieszanie z wapnem palonym albo hydratyzowanym. W okresie deszczowym nie
nalezy pozostawia¢ nie zageszczonej warstwy do dnia nastepnego. Jezeli warstwa
gruntu niezageszczonego ulegta przewilgoceniu, a Wykonawca nie jest w stanie
osuszy¢ jej i zagesci¢ w czasie zaakceptowanym przez Inzyniera, to moze on nakazac
Wykonawcy usuniecie wadliwej warstwy.

7.5. Zageszczenie gruntu

Kazda warstwa gruntu jak najszybciej po jej roztozeniu, powinna by¢ zageszczona z
zastosowaniem sprzetu odpowiedniego dla danego rodzaju gruntu oraz wystepujacych
warunkdéw. Roztozone warstwy gruntu nalezy zageszcza¢ od krawedzi w kierunku jego
osi.

Grubos$¢ warstwy zageszczonego gruntu oraz liczbe przej$¢ maszyny zageszczajacej
zaleca sie okreslic doswiadczalnie dla kazdego rodzaju gruntu i typu maszyny.
Orientacyjne wartosci, dotyczace grubosci warstw réznych gruntdw oraz liczby
przejazdéw réznych maszyn do zageszczania podano w tablicy nr 1.

Wilgotnos$¢é gruntu w czasie zageszczania powinna by¢ rowna wilgotnosci optymalnej, z
tolerancjg od £ 2 % jej wartosci. Jezeli wilgotnos$¢ naturalna gruntu jest nizsza od
wilgotnosci optymalnej o wiecej niz 2,0 % jej wartosci, to wilgotnosé¢ gruntu nalezy
zwiekszy¢ przez dodanie wody.
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Jezeli wilgotnos¢ gruntu jest wyzsza od wilgotnosci optymalnej o ponad 2 % jej
wartosci, grunt nalezy osuszy¢ w sposdb mechaniczny lub chemiczny, ewentualnie
wykona¢ drenaz z warstwy gruntu przepuszczalnego. Sposob osuszenia
przewilgoconego gruntu powinien by¢ zaakceptowany przez Inzyniera.

W zaleznosci od uziarnienia stosowanych materiatdw, zageszczenie warstwy nalezy
okresla¢ za pomocg oznaczenia wskaznika zageszczenia lub poréwnania pierwotnego i
wtérnego modutu odksztatcenia.

Kontrole zageszczenia na podstawie pordwnania pierwotnego i wtdérnego modutu
odksztatcenia, okreslonych zgodnie z normg PN-S-02205:1998, nalezy stosowac tylko
dla gruntdw gruboziarnistych, dla ktérych nie jest mozliwe okreslenie wskaznika
zageszczenia Is, wedtug BN-77/8931-12.Wskaznik zageszczenia gruntéow, okreslony
wedtug normy BN-77/8931-12, powinien na catej szerokosci korpusu spetniac
wymagania podane w tablicy 2.

Tablica 2. Minimalne wartosci wskaznika zageszczenia gruntu Is = 1,0

Minimalna wartos¢ I dla
Strefa nasypu

ruchu KR1 do KR2

Gérna warstwa o grubosci 50 cm 1.00

Jako zastepcze kryterium oceny wymaganego zageszczenia gruntéow dla ktérych
trudne jest pomierzenie wskaznika zageszczenia, przyjmuje sie warto$¢ wskaznika
odksztatcenia I, okreslonego zgodnie z normg PN-S-02205:1998.

Wskaznik odksztatcenia nie powinien by¢ wiekszy niz:
O dla zwiréw, pospotek i piaskow
O 2,2 przy wymaganej wartosci Is >1,0,
O 2,5 przy wymaganej wartosci Is <1,0,

Jezeli badania kontrolne wykaza, ze zageszczenie warstwy nie jest wystarczajace, to
Wykonawca powinien spulchni¢ warstwe, doprowadzi¢ grunt do wilgotnosci
optymalnej i powtdrnie zagesci¢. Jezeli powtdérne zageszczenie nie spowoduje
uzyskania wymaganego wskaznika zageszczenia, Wykonawca powinien usungé
warstwe i wbudowac¢ nowy materiat, o ile Inzynier nie zezwoli na ponowienie proby
prawidiowego zageszczenia warstwy.

8. KONTROLA JAKOSCI
8.1. Sprawdzenie jakosci wykonania robot

Szczegblng uwage nalezy zwrdcic¢ na:
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0 badania przydatnosci gruntow do wymiany gruntow,

[0 badania prawidiowosci wykonania poszczegdlnych warstw wymienianego
gruntu,

[0 badania zageszczenia wymienianego gruntu,

Badania kontrolne prawidtowosci wykonania poszczegolnych warstw wbudowywanego
gruntu polegajg na sprawdzeniu:

[0 prawidiowosci rozmieszczenia gruntdow o réznych wiasciwosciach,

[0 odwodnienia kazdej warstwy,

O grubosci kazdej warstwy i jej wilgotnosci przy zageszczaniu; badania
nalezy przeprowadzi¢ nie rzadziej niz jeden raz na 100 m? warstwy.

Sprawdzenie zageszczenia n oraz podtoza wbudowywanego gruntu polega na
skontrolowaniu zgodnosci wartosci wskaznika zageszczenia Is lub stosunku modutow
odksztatcenia z wartosciami okreslonymi w p.7. Do biezacej kontroli zageszczenia
dopuszcza sie aparaty izotopowe. Oznaczenie wskaznika zageszczenia Is powinno by¢
przeprowadzone wedtug normy BN-77/8931-12, oznaczenie modutéw odksztatcenia
wedtug normy BN-64/8931-02.

Zageszczenie kazdej warstwy nalezy kontrolowac nie rzadziej niz:

O jeden raz w trzech punktach na 50 m? warstwy, w przypadku okredlenia
wartosci Is,

O jeden raz w trzech punktach na 200 m? warstwy w przypadku okreélenia
pierwotnego
i wtérnego modutu odksztatcenia.

Wyniki kontroli zageszczenia robét Wykonawca powinien wpisywa¢ do dokumentow
laboratoryjnych. Prawidlowo$¢ zageszczenia konkretnej warstwy wbudowywanego
gruntu lub podtoza pod nim powinna by¢ potwierdzona przez Inzyniera wpisem w
dzienniku budowy.

9. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiarowa jest m* (metr szescienny). Objeto$¢ wymienianego gruntu
bedzie ustalona w metrach szesciennych w oparciu o zatozenia projektowe.
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SST - 28 — WYKONANIE I FORMOWANIE NASYPU
SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
I ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

Kody robot:
CPV 45112200-0 - Roboty w zakresie przygotowania terenu pod budowe i roboty
ziemne

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej SST sa wymagania dotyczacej wykonania i odbioru nasypu
zwigzanego z zadaniem: Budowa obiektu sportowo-rekreacyjnego wraz z torem do
pumptracka na czesSciach dziatek nr ewid. 25, 50 AM - 11 obreb Trzebnica wraz z
przynalezng infrastrukturg techniczng.

1.2. Zakres stosowania SST

SST sg stosowane jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej SST obejmuj wszystkie czynnosci majce na celu
utworzenie nasypu w celu wypetnienia niecki pozostatej po zbiorniku wodnym z
poczatku XX wieku.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujagcymi odpowiednimi
normami i z definicjami podanymi w SST "Wymagania ogdlne".

1.5. Ogdolne wymagania dotyczace robét

Ogodlne wymagania dotyczace robdét podano w ST "Wymagania ogdlne". Wykonawca
robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z
dokumentacjg projektowq, SST i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY

Grunty do wykonania nasypu powinny spetnia¢ wymagania normy BN-72/8932-01.
Goérne 0,5 -metrowe warstwy nasypu nalezy wykona z gruntdw niewysadzinowych, o
wskazniku réwnoziarnistosci U nie mniejszym niz 5 i wskazniku
wodoprzepuszczalnosci k nie mniejszym od 8 m/dob. Jezeli Wykonawca wbuduje w
nasyp grunty lub materiaty nieprzydatne, to wszelkie takie czesci nasypu zostang
przez Wykonawce usuniete na jego koszt i wykonane powtérnie z gruntow o
odpowiednich witasciwosciach.
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3. SPRZET
Wykonawca jest zobowigzany do uzycia jedynie takiego sprzetu i transportu, ktéry nie
spowoduje niekorzystnego wptywu na wiasciwosci gruntu, zaréwno w
miejscu naturalnego zalegania (w miejscu ukopu przy wymianie gruntu) - w

czasie odspajania, jak i w czasie transportu, wbudowania i zageszczania. Do robét
ziemnych moga by uzyte nastepujace sprzety:
koparki samochodowe lub gasienicowe,

zageszczarki ptytowe wibracyjne do 200 kg,
sprzet do spryskiwania woda,

spycharki gasiennicowe,

O O oo o

walce gtadkie, okotkowane.

Sprzet uzywany w robotach ziemnych powinien uzyskac¢ akceptacje Inzyniera.

4. TRANSPORT

Wykonawca do transportu urobku ziemnego zapewni samochody samowyfadowcze lub
ciggniki kotowe z przyczepami samowytadowczymi.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne zasady budowania nasypow

Wskaznik zageszczenia podtoza w 0,5 -metrowej warstwie gruntu rodzimego,
na ktérym bedzie wznoszony nasyp, nie moze by¢ mniejszy od 0,95. Jezeli wskaznik
ten jest mniejszy niz 0,95 podtoze nalezy dogesci¢. Nasypy powinny by wznoszone
przy zachowaniu przekroju poprzecznego i profilu podiuznego okreslonego w
dokumentacji technicznej. Nasypy nalezy wznosi¢ warstwami 0 réownej
grubosci, dobranej w zaleznosci od rodzaju gruntu i sprzetu uzywanego do
zageszczenia. Warstwy nie powinny byc¢ jednak grubsze niz 50 cm. Uktadanie kolejnej
warstwy mozna rozpocza¢ dopiero po stwierdzeniu prawidtowego zageszczenia
warstwy poprzedniej. Wilgotno$¢ zageszczanego podtoza powinna by¢ réwna
wilgotnosci optymalnej z tolerancjq +2%. Nalezy doswiadczalnie okresli¢ grubos¢
warstwy i iloS¢ przej$s¢ maszyny zageszczajacej w celu wyznaczenia kombinacji tych
elementéw pozwalajacej uzyska¢ wskaznik zageszczenia nie mniejszy niz 0,97 dla
warstw posrednich i nie mniejszy niz 1,0 dla warstwy gdérnej nasypu. Kazda warstwa
po roztozeniu powinna by¢ jak najszybciej zageszczona. Warstwy nalezy zageszczad
od krawedzi nasypu w kierunku jego osi. Wykonawca winien zapewnic statg kontrole
laboratoryjng i pomiary zageszczenia gruntow zgodnie z wymaganiami ST
"Wymagania ogolne".
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Przy wykonywaniu nasypéw obowigzujg nastepujgce wymagania:

O rzedne robdt ziemnych w stosunku do projektowanych nie mogq przekracza¢ +
1,0cmi- 3,0 cm,

[0 pochylenia skarp nasypéw nie moggq sie rézni¢ od projektowanych o wiecej ni 10%
ich wartosci wyrazonej tangensem kata nachylenia,

O wilgotnos¢ gruntu w czasie zageszczania nie moze sie rézni¢ o wiecej niz 2% od
wilgotnosci optymalnej,

O wybrzuszenia i wklesniecia skarp nie mogg by¢ wieksze niz 10 cm przy pomiarze
tatg dtugosci 3 m.

5.2. Wykonanie nasypu

Do wykonania nasypu nalezy uzy¢ gruntu kat. I - II ( najlepiej pospétki ) z dokopu.
Grunt uzyty do nasypu nie powinien zawiera¢ zmarzliny, czgstek gliniastych, materiatu
organicznego itp. Materiat powinien by¢ uktadany warstwami obustronnie, o

grubosciach zaleznych od rodzaju uzytej =zageszczarki, a nastepnie dobrze
zageszczany.

Przyktadowo:

0 przy zastosowaniu ptyty wibracyjnej 100 kg - grubos¢ warstwy do 15 cm,
0 przy zastosowaniu ptyty wibracyjnej 200 kg - grubos¢ warstwy do 20 cm,

0 przy zastosowaniu ptyty wibracyjnej 400 kg - grubos¢ warstwy do 30 cm.

Do zageszczania zasypki w strefie pachwinowej - tam gdzie dostep jest utrudniony
generalnie stosuje sie krawedziaki o przekroju 50 x 100 mm. Pozostate miejsca mogq
by¢ zageszczane zageszczarkami mechanicznymi. Nalezy tylko uwazaé Zeby nie
uderza¢ w konstrukcje sprzetem zageszczajacym.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Sprawdzenie jakosci wykonania nasypow polega na kontrolowaniu zgodnosci z
wymaganiami okreslonymi w niniejszej SST i w dokumentacji projektowej. Szczegding
uwage nalezy zwréci¢ na:

O badania przydatnosci gruntéw do budowy nasypow,

[0 badania prawidtowosci wykonania poszczegolnych warstw nasypu,

[0 badania zageszczenia nasypu,

[0 pomiary ksztattu nasypu.
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Badania przydatnosci gruntdw do budowy nasypow powinny by¢ przeprowadzone na
probkach pobranych z kazdej partii przeznaczonej do wbudowania w korpus ziemny,
pochodzacej z nowego zrédla. W kazdym badaniu nalezy okresli¢ nastepujace
wiasciwosci:

0 skiad granulometryczny - w/g PN-88/B-04481,

O zawartos¢ czesci organicznych - w/g PN-88/B-04481,

O wilgotno$¢ naturalng - w/g PN-88/B-04481,

O wilgotno$¢ optymalng i maksymalng  gesto$¢  objetosciowa szkieletu
gruntowego - w/g PN-88/B-04481,

O granic ptynnosci - wg PN-88/B-04481,
O kapilarno$¢ bierng - w/g PN-60/B-04493.

Badania kontrolne prawidtowosci wykonania poszczegdlnych warstw nasypu polegajq
na sprawdzeniu:

O prawidlowos$ci  rozmieszczenia  gruntdw o  rdoznych  wiasciwosciach
w nasypie,
O grubosci kazdej warstwy i jej wilgotnosci przy zageszczaniu.
Sprawdzenie zageszczenia nasypu oraz podioza nasypu polega na skontrolowaniu
zgodnosci wartosci wskaznika zageszczenia I.. Oznaczenie to powinno by¢

przeprowadzone w/g BN-77/8931-12. Wyniki kontroli zageszczenia robot ziemnych
wykonawca powinien wpisywac¢ do dokumentéw kontrolnych.

Prawidtowos¢ zageszczenia poszczegdlnej warstwy nasypu lub podtoza pod nasypem
powinna by¢ potwierdzona przez Inzyniera wpisem w dzienniku budowy. Pomiary
ksztattu nasypu obejmujg kontrole:

O prawidtowos¢ wykonania skarp,

O szerokos$¢ korony nasypu.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiarowa robét jest 1 m?® faktycznie wykonanego i odebranego nasypu.
Objeto$¢ faktycznie wykonanych nasypdéw bedzie mierzona w m?® na podstawie
wykonanych przez wykonawce i zaakceptowanych przez Inzyniera przekrojow
poprzecznych robot ziemnych.
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8. ODBIOR KONCOWY

Inzynier dokona odbioru faktycznie wykonanych przez Wykonawce robét zgodnie z
postanowieniami zawartymi w ST "Wymagania ogdlne" w zakresie odbioru robdt
zanikajacych i ulegajacych zakryciu. Jezeli wszystkie pomiary daty wyniki pozytywne,
przy uwzglednieniu dopuszczalnych tolerancji okreslonych w pkt. 5, wykonane roboty
Inzynier uznaje za zgodne z wymaganiami kontraktu. Jezeli cho¢ jeden z pomiardéw
dat wynik ujemny, Inzynier uznaje roboty za niezgodne Z wymaganiami
kontraktu i poleca doprowadzenie robét do zgodnosci Z wymaganiami.

Na podstawie wynikdw pomiardéw nalezy sporzadzi¢ protokdt odbioru kocowego robét.
9. PLATNOSCI
Wykonane faktycznie i odebrane roboty zostang opftacone w/g ceny jednostkowej za 1
m> nasypu obejmujacej:

sprowadzenie niezbednego sprzetu do wykonania robét ziemnych,

prace pomiarowe,

ukop i transport urobku do miejsca wbudowania,

O
O
O
[0 wbudowanie dostarczonego na nasyp gruntu warstwami,
0 zagoszczenie poszczegdlnych warstw gruntu,

[0 wykonanie zabezpieczen miejsca robot,

O

niezbedne badania.

Powyzsze roboty obejmujg réwniez wyprofilowanie skarp dokopu, rekultywacji
dokopu, odwodnienie terenu robdét oraz przeprowadzenie wymaganych w SST
pomiardw i bada.

10. PRZEPISY ZWIZANE
1. PN-88/B-04481.
2. PN-60/B-04493.
3. BN-72/8932-01.

4. BN-77/8931-12
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SST - 29 - KORYTO WRAZ zZ PROFIL_OWANIEM I ZAGESZCZANIEM
PODLOZA

SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
I ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

Kody robot:
CPV 45112200-0 - Roboty w zakresie przygotowania terenu pod budowe i roboty
ziemne

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sq wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robot zwigzanych z wykonaniem koryta wraz z profilowaniem i zageszczeniem
podtoza dla Zadania: Budowa obiektu sportowo-rekreacyjnego wraz z torem do
pumptracka na czesciach dziatek nr ewid. 25, 50 AM - 11 obreb Trzebnica wraz z
przynalezng infrastrukturg techniczng.

1.2. Zakres robot objetych Specyfikacja Technicznag

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji Technicznej dotycza zasad prowadzenia
Robét zwigzanych z wykonaniem koryta przeznaczonego do utozenia poszczegdlnych
warstw konstrukcji nawierzchni, pobocza i zjazdéw, wykonaniem umocnien,
zakonczen przepustéw wedtug Dokumentacji Projektowej oraz profilowaniem i
zageszczaniem podioza. Zakres niniejszej Specyfikacji Technicznej obejmuje
wykonanie koryta wraz z profilowaniem i zageszczeniem
podioza pod warstwy placow i parkingéw.

1.3. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami
i definicjami podanymi w OST.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robot oraz za ich zgodnosc¢ z
Dokumentacjg Projektowg, Specyfikacjqg Techniczng i poleceniami Kierownika
Projektu. Ogdélne wymagania dotyczace roboét podano w OST.

2. MATERIALY
Nie wystepuja.
3. SPRZET
Do wykonywania Robot nalezy stosowac:

0 réwniarki samojezdne Iub spycharki uniwersalne z uko$nie ustawionym
lemieszem, (Kierownik Projektu moze dopusci¢ wykonanie koryta i profilowanie
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podtoza z zastosowaniem spycharki z lemieszem ustawionym prostopadle do
kierunku pracy maszyny),

[0 walce statyczne, wibracyjne lub ptyty wibracyjne.

W miejscach trudno dostepnych roboty nalezy wykona¢ recznie. Stosowany sprzet nie
moze spowodowac niekorzystnego wptywu na wiasciwosci gruntu podtoza.

4. TRANSPORT
Nie wystepuje.
5. WYKONANIE ROBOT
5.1. 0Ogolne zasady wykonywania Roboét

Ogdlne zasady wykonywania Robdét podano w Specyfikacji Technicznej DM.00.00.00.
~Wymagania ogdlne” p. 5.

5.2. Warunki przystapienia do Roboét

Wykonawca powinien przystgpi¢ do profilowania i zageszczania podtoza bezposrednio
przed rozpoczeciem Robdt zwigzanych z wykonaniem warstw nawierzchni.
Wczesniejsze wykonanie tych Robdét z wyprzedzeniem jest mozliwe wytacznie za
zgoda Kierownika Projektu, w korzystnych warunkach atmosferycznych.

5.3. Wykonanie koryta

Rodzaj sprzetu, a w szczegdlnosci jego moc nalezy dostosowaé do rodzaju gruntu, w
ktérym prowadzone sg Roboty i do trudnosci jego odspojenia. Koryto mozna
wykonywac recznie, gdy jego szerokos¢ nie pozwala na zastosowanie maszyn, na
przyktad na poszerzeniach lub w przypadku robot o matym zakresie. Sposéb
wykonywania musi by¢ zaakceptowany przez Kierownika Projektu. Grunt odspojony w
czasie wykonywania koryta powinien by¢ wykorzystany zgodnie z ustaleniami
Dokumentacji Projektowej i Specyfikacji Technicznej tj. wbudowany w nasyp lub
odwieziony na odktad w miejsce wskazane przez Kierownika Projektu. W wykonanym
korycie nie moze odbywac¢ sie ruch budowlany, niezwigzany bezposrednio z
wykonaniem dolnej warstwy podbudowy.

5.4. Profilowanie podtoza

Przed przystgpieniem do profilowania podtoze powinno by¢ oczyszczone ze wszystkich
zanieczyszczen. Nalezy usungc¢ btoto i grunt, ktéry ulegt nadmiernemu nawilgoceniu.
Po oczyszczeniu powierzchni podtoza, ktére ma by¢ profilowane nalezy sprawdzié, czy
istniejgce rzedne terenu umozliwiajg uzyskania po profilowaniu zaprojektowanych
rzednych podioza. Zaleca sie aby rzedne terenu przed profilowaniem byly o co
najmniej 5 cm wyzsze niz projektowane rzedne podtoza. Jezeli powyzszy warunek nie
jest spetniony i wystepuja =zanizenia poziomu w podtozu przewidzianym do
profilowania Wykonawca powinien spulchni¢ podtoze na gtebokos$¢ zaakceptowang
przez Kierownika Projektu, dowiez¢ dodatkowy grunt spetniajacy wymagania
obowigzujace dla gornej strefy korpusu, w ilosci koniecznej do uzyskania wymaganych
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rzednych wysokosciowych i zagesci¢c warstwe do uzyskania wartosci wskaznika
zageszczenia okreslonego w normie. Jezeli rzedne podtoza przed profilowaniem nie
wymagajq dowiezienia i wbudowania dodatkowego gruntu, to przed przystgpieniem
do profilowania oczyszczonego podfoza jego powierzchnie nalezy wstepnie dogesci¢ 3
- 4 przejsciami $redniego walca stalowego gtadkiego lub w inny sposob
zaakceptowany przez Kierownika Projektu. Do profilowania podtoza mozna stosowac
rowniarki. Sciety grunt moze by¢ wykorzystany w robotach ziemnych przy formowaniu
nasypow pod zjazdy lub w inny sposdb zaakceptowany przez Kierownika Projektu.

5.5. Zageszczanie podtoza

Bezposrednio po profilowaniu podifoza nalezy przystgpi¢ do jego dogeszczania przez
watowanie. Jakiekolwiek nieréwnosci powstate przy zageszczaniu powinny byc¢
naprawione przez Wykonawce w sposob zaakceptowany przez Kierownika Projektu.
Zageszczanie podfoza nalezy kontrolowa¢ wedlug normalnej proby Proctora,
przeprowadzanej zgodnie z PN-88/B-04481 (metoda I lub II). Wskaznik zageszczenia
nalezy okresli¢c zgodnie z BN-77/8931-12. Minimalna wartos¢ wskaznika zageszczenia
Is powinna wynosi¢ 0,98. Wilgotnos¢ gruntu podioza przy zageszczeniu nie powinna
réznic sie od wilgotnosci optymalnej o wiecej niz 20% jej wartosci. W przypadku, gdy
gruboziarnisty materiat podtoza uniemozliwia przeprowadzenie badania zageszczenia,
kontrole zageszczenia nalezy oprze¢ na metodzie obcigzen ptytowych. Nalezy okresli¢
pierwotny i wtérny modut odksztatcenia poditoza wg BN-64/8931-02.
Stosunek wtdérnego i pierwotnego modutu odksztatcenia nie powinien
przekraczac 2,2.

5.6. Utrzymanie wyprofilowanego i zageszczonego podtoza

Podfoze po wyprofilowaniu i zageszczeniu powinno by¢ utrzymywane w dobrym stanie.
Jezeli po wykonaniu robdét zwigzanych z profilowaniem i zageszczeniem podioza
nastapi przerwa w Robotach i Wykonawca nie przystepuje natychmiast do ukfadania
warstw nawierzchni, to powinien on zabezpieczy¢ podtoze przed nadmiernym
zawilgoceniem, w sposéb zaakceptowany przez Kierownika Projektu. Jezeli
wyprofilowane i zageszczone podtoze ulegto nadmiernemu zawilgoceniu, to przed
przystapieniem do uktadania kolejnej warstwy nalezy odczeka¢ do czasu jego
naturalnego osuszenia. Po osuszeniu podtoza Kierownik Projektu oceni jego stan i
ewentualnie zaleci wykonanie niezbednych napraw. Jezeli zawilgocenie nastgpito
wskutek zaniedbania Wykonawcy, to dodatkowe naprawy wykona on na wtasny koszt.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Zasady ogolne kontroli jakosci Robot

Zasady ogolne kontroli jakosci Robét podano w OST.

6.2. Kontrola przed przystapieniem do Robot
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Przed przystgpieniem do wykonania Robét Wykonawca powinien sprawdzi¢ sprawnosé
sprzetu, srodkow transportu oraz inne czynniki zapewniajgce mozliwos¢ prowadzenia
Robét zgodnie z PZJ.

6.3. Kontrola w czasie wykonywania Roboét

W czasie Robdét Wykonawca powinien sprawdzac¢ zasoby sprowadzonych materiatow,
prowadzi¢ systematyczne badania kontrolne w zakresie i z
czestotliwoscig gwarantujaca

zachowanie wymagan jakosci Robot, lecz nie rzadziej niz wskazano
w odpowiednich punktach niniejszej specyfikacji.

Wskaznik zageszczenia nalezy sprawdzi¢é wg BN-77/8931-12, przynajmniej
w dwodch punktach na kazdej dziatce roboczej, lecz nie rzadziej niz w jednym punkcie
na 400 m?. Zageszczenie nalezy kontrolowaé¢ na podstawie normalnej préby Proctora,
wg PN-88/B-04481 (metoda I lub II). W przypadku, gdy przeprowadzenie badania
zageszczenia wg metody Proctora jest niemozliwe ze wzgledu na gruboziarniste
uziarnienie materiatu tworzacego podtoze, kontrole zageszczenia nalezy oprze¢ na
metodzie obcigzen ptytowych. Nalezy okresli¢ pierwotny i wtorny modut odksztatcenia
podtoza wg BN-64/8931-02. Stosunek wtérnego do pierwotnego modutu odksztatcenia
nie powinien przekraczac 2.2. Wilgotnos¢ gruntéw w czasie zageszczania nalezy badac
przynajmniej dwukrotnie na kazdej dziatce roboczej, lecz nie rzadziej niz raz na 400
m?2.

6.4. Badania i pomiary podioza
6.4.1. Zageszczenie podioza

Do odbioru zageszczenia podtoza Wykonawca przygotuje i przedstawi tabelaryczne
zestawienie wynikéw badan wskaznika zageszczenia, wraz z
wartosciami s$rednimi dla catego odbieranego odcinka, wykonane na podstawie
biezacej kontroli zageszczenia. Na odcinkach nie spetniajagcych wymagan co do
zageszczenia podioze nalezy spulchnic¢ i roboty powtérzyé w sposdb zaakceptowany
przez Kierownika Projektu.

6.4.2. Cechy geometryczne

a. Nierownosci profilowanego podtoza nalezy mierzy¢ 4 metrowa fata co 20 m w
kierunku podtuznym. Nierdwnosci poprzeczne nalezy mierzy¢é 2 metrowg tata co
najmniej raz na 50

m.Nieréwnosci nie mogg przekracza¢ 2 cm.

b.Spadki poprzeczne nalezy mierzyé za pomocg 2 metrowej taty i poziomicy co
najmniej raz na 50 m i dodatkowo we wszystkich punktach gtéwnych tukdéw
poziomych. Spadki poprzeczne podioza powinny by¢ zgodne z projektem z
tolerancja £0.5%.

c. Gtebokos$¢ koryta i rzedne nalezy sprawdza¢ co 50m na krawedziach. Rdznice
pomiedzy rzednymi zmierzonymi i projektowanymi nie powinny przekracza¢ +2cm.
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d.Usytuowanie krawedzi nie rzadziej niz co 20 m, dopuszczalne tolerancje +1 cm i -2
cm.

e. Szeroko$¢ nalezy sprawdzi¢ przynajmniej raz na 50 m. Szeroko$¢ nie moze sie
rézni¢ od szerokosci projektowanej o wiecej niz £2cm.

6.4.3. Zasady postepowania z odcinkami o niewlasciwych cechach
geometrycznych

Wszystkie powierzchnie, ktére wykazujg wieksze odchylenia cech geometrycznych od
okreslonych w p. 6.4.2. powinny by¢ naprawione przez spulchnienie do gtebokosci co
najmniej 10 cm, wyrdownanie i powtdrne zageszczenie. Dodanie nowego materiatu bez
spulchnienia wykonanej warstwy jest niedopuszczalne.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru Robét
Ogdlne zasady wykonywania obmiaru przedstawiono w OST.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiaru wyprofilowanego i zageszczonego podioza jest metr kwadratowy
[m?].

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogodlne zasady odbioru Robét

Odbidér wykonywanego koryta wraz z profilowaniem i zageszczeniem podioza jest
dokonywany na zasadach odbioru Robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu
okreslonych w OST.

Koryto uznaje sie za wykonane zgodnie z Dokumentacjg Projektowa, jezeli wszystkie
wyniki badan przeprowadzone przy odbiorach daty wyniki zgodne z wymaganiami.

9. PODSTAWY PLATNOSCI

9.1. Ustalenia ogdlne dotyczace podstawy ptatnosci
Ustalenia ogdlne dotyczace podstawy ptatnosci podano w OST.
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Platno$¢ za metr kwadratowy [m?] wykonanego koryta wraz z profilowaniem
i zageszczaniem podtoza nalezy przyjmowac zgodnie z obmiarem i oceng jakosci
Robdét na podstawie pomiaréw i badan. Cena jednostkowa wykonania koryta oraz
profilowania i zageszczania podfoza obejmuje:

[0 prace pomiarowe,

[0 odspojenie gruntu z przerzutem na pobocze i rozplantowaniem,
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[0 zatadunek nadmiaru odspojonego gruntu na srodki transportowe i odwiezienie
na wysypisko na odlegtos¢ 20 km,

profilowanie dna koryta lub podtoza,
zageszczanie do wymaganych wskaznikdéw zageszczenia,

utrzymanie koryta lub podioza,

O o o o

przeprowadzenie pomiaréw i badan wymaganych w niniejszej Specyfikacji
Technicznej.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

O PN-87/5-02201 Drogi samochodowe. Nawierzchnie
drogowe. Podziat, nazwy i okreslenia.

O PN-88/B-04481 Grunty budowlane. Badania prébek gruntu.

O PN-S-02205 Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wymagania i badania.
O PN-B-06714-17 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie wilgotnosci.
O

BN-64/8931-02 Drogi samochodowe. Oznaczanie modutu odksztatcenia
nawierzchni podatnych i podfoza przez obcigzenia ptyta.

O BN-75/8931-03 Drogi samochodowe. Pobieranie préobek gruntow do celéw
drogowych i lotniskowych.

O BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar rownosci
nawierzchni planografem i tatq.
O BN-70/8931-05 Oznaczanie wskaznika nos$nosci gruntu jako podtoza

nawierzchni podatnych.

O BN-77/8931-12 Drogi samochodowe. Oznaczanie wskaznika zageszczenia
gruntu.
O Instrukcja DP-T14 o dokonywaniu odbioru robdét drogowych i mostowych

realizowanych na drogach zamiejskich krajowych i wojewddzkich, GDDP W-wa 1989.
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